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Wybrane przykłady stacji redukcyjnych z zastosowaniem 
„zimnej redukcji”

Stacja redukcyjna Gaz System Poczesna
Parametry: Q= 3 000 m3/h(n) ; P1=20 to 55 barg ; P2=2,0 to 3,5 barg

W obu ciągach zastosowano zintegrowane urządzenie Typu Cronos CCB-SR  (monitor+reduktor 
podstawowy+tłumik hałasu wewnętrzny SR). Cronos ma konfigurację liniową i wyposażony jest w 

elektryczny przepływowy podgrzewacz gazu zasilającego piloty Typu RPE.
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Wybrane przykłady stacji redukcyjnych z zastosowaniem 
„zimnej redukcji”

Stacja redukcyjna Gaz System Piaseczno
Parametry: Q= 600 do 25 000 m3/h(n) ; P1=30 to 55 barg ; P2=3,0 to 4,8 barg
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Wybrane przykłady stacji redukcyjnych z zastosowaniem 
„zimnej redukcji”

Stacja redukcyjna Gaz System Piaseczno
Parametry: Q= 600 do 25 000 m3/h(n) ; P1=30 to 55 barg ; P2=3,0 to 4,8 barg

W obu ciągach zastosowano zintegrowane urządzenie Typu Cronos CCS-SRS  (monitor+reduktor 
podstawowy+tłumik hałasu wewnętrzny SR oraz zewnętrzny - SRS). Cronos CCS-SRS  ma konfigurację 

kątową, co czyni instalację zwartą i łatwą w obsłudze oraz pozwala dodatkowo obniżyć poziom hałasu.  
Stacja nie jest wyposażona w kotłownię i podgrzew głównej strugi gazu - zastosowano tzw. „zimną 

redukcję”. Na powierzchni tłumika pracującego Cronosa widoczne jest oblodzenie. 
Woda z topniejacego lodu spływa samoczynnie do kanału dzięki kątowemu wykonaniu Cronosa.

Mirosław Ambroziewicz, Emerpol - IX 2014
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Wybrane przykłady stacji redukcyjnych z zastosowaniem 
„zimnej redukcji”

Inne przykłady stacji redukcyjnych wyposażonych w urządzenie Cronos 
w wersji kątowej

Mirosław Ambroziewicz, Emerpol - IX 2014

Emerp
ol




