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BROSZURA I-1 0132-01/07/92

REDUKTORY CISNIENIA STEROWANE SPREZYNA serii A/140

1. Opis

Reduktory serii A/140 sg urzagdzeniami sterowanymi sprezyng o gniezdzie prostym i zawieradle
zréwnowazonym. Posiadajg potgczenia kotnierzowe DN50 PN16. Sg wykonywane w wersji standard lub w
wersji (AP) w typach:

A/141, A/141-AP bez zespotdw bezpieczenstwa

A/142, A/142-AP z zaworem wydmuchowym

A/148, A/148-AP z zaworem szybko zamykajgcym dla minimum i/lub max. ci$nienia

A/149, A/149-AP tak jak A/148 ale wraz z zaworem wydmuchowym patrz broszura 0092 dla OS/66
2. Zalecenia instalacyjne

a) zainstalowaé urzgdzenie w przestrzeni zabezpieczonej lub oddzielonej od wptywu czynnikéw
atmosferycznych.
b) upewni¢ sie, ze charakterystyki umieszczone na tabliczce znamionowej reduktora sg zgodne z
wymaganiami eksploatacyjnymi.
c) upewnic¢ sie, ze reduktor zostat zamontowany zgodnie z kierunkiem przeptywu wskazanym przez
strzatke.
d) zamontowac przedtuzke impulsowg (56).
3. Zalecenia wprowadzenia do pracy
a) otworzy¢ czesciowo zawor odcinajacy umieszczony po stronie wylotowe;.
b) jedynie dla reduktoréw wyposazonych w zawor szybko zamykajacy wykreci¢ kapturek
¢ ) i wkreci€ go na trzpien, wyciagna¢ kapturek na zewnatrz az do uaktywnienia zaworu
szybko zamykajgcego.
d) otworzy¢ bardzo powoli zawdr odcinajacy umieszczony po stronie wlotowe;.
e) odczekac az cisnienie po stronie wylotowej ustabilizuje sie
f) uzupetni¢, bardzo powoli otwarcie zaworu po stronie wylotowej
4. Powody nieregularnego dziatania
4.1 Po stronie wylotowej nie ma gazu.
a) brak zasilania
b) nieuzbrojony zawér szybko zamykajacy (w przypadku typu reduktora z zaworem szybko zamykajgcym)
4.2 Po stronie wylotowej reduktora cisnienie maleje.
a) niewystarczajgce zasilanie po stronie wlotowej
b) wymagane przepustowos$ci wyzsze od tych, ktére reduktor moze zapewnic
c) zanieczyszczony filtr po stronie wlotowej
d) uszkodzona sprezyna
4.3 Cisnienie po stronie wylotowej reduktora zwieksza sie lub do pracy wchodzi system
zabezpieczajacy (zawor wydmuchowy lub zawor szybko zamykajacy).
a) podkfadka uszczelniajaca (22) lub gniazdo (28) uszkodzone
b) zanieczyszczona uszczelka pod gniazdem
¢) membrana (16) uszkodzona
5. Kontrola okresowa
Zaleca sie wykonywanie okresowej kontroli sprawnos$ci reduktor.
5.1 Weryfikacja pracy reduktora.

Powoli zamkng¢ zawor odcinajacy umieszczony po stronie wylotowej, sprawdzi¢ wartos¢ cisnienia na
odcinku pomiedzy reduktorem a zaworem. Zauwazy sie pewien wzrost wartosci ciSnienia po stronie
wylotowej, nastepnie cisnienie ustabilizuje sie. Jesli natomiast bedzie nastepowat dalszy wzrost cisnienia
oznacza to, ze zawieradto nie dokonuje perfekcyjnego zamkniecia. W takim przypadku nalezy zamkna¢
zawoér umieszczony po stronie wlotowej reduktora i przystapi¢ do obstugi (paragraf 6.2)

5.2 Weryfikacja pracy zaworu wydmuchowego (tylko dla urzadzen wyposazonych).

Zamknac¢ zawér po stronie wylotowej reduktora, wykorzysta¢ pobér cisnienia umieszczonego pomiedzy
reduktorem, a zaworem i przy pomocy pompki lub innego urzadzenia podwyzszy¢ wartos¢ cidnienia az do
zadziatania zaworu szybko zamykajgcego. Zostanie to zasygnalizowane przez uchodzenie gazu przez
przewéd wydmuchowy.

5.3 Weryfikacja zespotu odcinajacego (tylko dla urzadzen wyposazonych).

Patrz broszura 0092.

6. Obstuga
6.1 Uwagi
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Dla wiasciwego wykonania prac niezbedne jest korzystanie z ustug personelu przeszkolonego. W razie
koniecznosci nalezy kierowa¢ pytania do naszego biura technicznego lub do osob koncesjonowanych.
Przed przystgpieniem do obstugi nalezy upewni¢ sie, ze wewnatrz korpusu nie znajduje sie gaz pod
cisnieniem. W tym celu nalezy odcig¢ doptyw po stronie wlotowej i wylotowej na odcinku, na ktérym bedzie
dokonywato sie obstugi. Zaleca sie, przy okazji wykonywania obstugi gtéwnej dokona¢ wymiany wszystkich
czesci gumowych, w tym celu wykorzystaé zestaw czesci wymiennych. Przypomina sie, ze taka operacja nie
wymaga demontazu korpusu urzadzenia z ciggu.

6.2 Obstuga gtéwna
a) wykreci¢ sruby (52) oraz uchwyt (53), zdja¢ korpus, z korpusu wykreci¢ takze zestaw wywazajacy oraz

podktadke (22)

b) wykrecic¢ trzpien (19) zdemontowac wszystkie elementy wchodzace w sktad zespotu wywazajgcego.

Wyczysci¢ benzyna, skontrolowaé membrane (21), wymieni¢ czesci zuzyte

d) wykreci¢ przy wykorzystaniu klucza gniazdo (28), sprawdzi¢ stan O-RING (23). Jesli gniazdo jest
uszkodzone nalezy je wymienié

e) zdemontowac kapturek (1), nakretke (2) oraz sprezyne (3)

f) zdemontowac¢ $ruby (40) zdjaé przykrycie (4)

g) zdemontowac zespot membrany z korpusu

h) zdemontowa¢ zesp6t membrany, dla urzadzen wyposazonych w zawér wydmuchowy nalezy wykreci¢
nakretke rejestrujacy (5), zdjac¢ sprezyne (8), wykreci¢ nakretke (11) dla innych modeli wystarczajgce

jest zdemontowanie nakretki (5) i wykrecenie nakretki (11)

i) skontrolowa¢ membrane (16), uszczelke (39), zawor wydmuchowy (13), O-RING (48). Wymieni¢ czesci
zuzyte
j) sprawdzi¢ stan O-RING (18) i (17)
6.3 Montaz.
Zamontowac¢ czesci postepujac w odwrotnej kolejnosci od wskazanych w paragrafie 6.2. Upewnic¢ sie,
ze wszystkie czesci poruszajg sie w sposob swobodny bez taré.
a) pokry¢ warstwg smaru ,MOLYKOTE 55M” wszystkie uszczelki
b) zamontowa¢ membrane (16)
c) dokreci¢ doktadnie wszystkie sruby dla zagwarantowania petnej szczelnosci
d) skontrolowa¢ wodg z mydtem czy nie ma nieszczelnosci
7. Ustawienie

Zamontowac po stronie wylotowej reduktora manometr do pomiaru cisnienia regulowanego. Obrocic¢
nakretkg (2) w kierunku ruchu wskazoéwek zegara dla zwiekszenia wartosci cisnienia lub w kierunku
przeciwnym dla jej zmniejszenia. Sprawdzi¢ ustawienie zaworu wydmuchowego - patrz paragraf 5.2
(ewentualne korygowanie ustawienia przy pomocy nakretki (6)). W przypadku dtuzszych zmian wartosci
ustawienia w stosunku do oryginalnych moze okazac¢
sie niezbedna wymiana sprezyny (3) na bardziej
wiasciwa.

W tym przypadku nalezy tez dokona¢ wymiany
ustawien (sprezyn) zespotu odcinajacego.

Obstuga zespotu odcinajacego 0S/66 dla wersji
A/148 i A/149 Standard i AP

a)spowodowac zamkniecie zaworu szybko zamy-
kajacego i odtaczy¢ przewdd impulsowy(A)
b)rozluzni¢ kotki (G) i odtgczy¢ sterownik od
reduktora

c)wykreci¢ $ruby (24) wyciagng¢ korek (68) z
korpusu i skontrolowa¢ trzpien (63). Jesli sg oznaki
zuzycia wykreci¢ podkfadke gtdéwnag i wymienié
trzpieh (63)

d)doktadnie oczysci¢ czeéci i ponownie
zweryfikowac i wymieni¢ zuzyte

e)nasmarowac elementy ruchome i zamontowac
poszczegolne elementy w kolejnosci odwrotnej

po zakonhczeniu czynnosci sprawdzié¢ prawidtowo$¢
dziatania zaworu szybko zamykajgcego.

Uwaga.Dla realizacji czynno$ci serwisowych
korzystac¢ z biuletynu 0092
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Przekroj A-A
Section A-A

-

Szczegol polaczenia impulsu cisnienia wylotowego
Detail of outlet pressure impulse connection

Montaz przedluzenia rury
impulsowej w instalacji

Fit impulse pipe extension upon
installation

1N

ERrSs)

Przekroj B-B
Section B-B
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Wersja wysokocisnieniowa (wszystkie modele)
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Szczegdl wazny dla Af141 i A48

High pressure version (all models) Detail of Ai141 and A/148
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NUMER OKRESLENIE 37 NAKRETKA
1 KAPTUREK 38 PODKLADKA
2 NAKRETKA USTAWIAJACA 39* USZCZELKA
3 SPREZYNA 40 SRUBA
4 PRZYKRYCIE 41 PODKLADKA ELASTYCZNA
5 NAKRETKA 42 UCHWYT
6 PODKLADKA 43 SIATKA
7 SPREZYNA BLOKUJACA 44 SEEGER
8 SPREZYNA 45 KORPUS
9 SWORZEN 46 ZESPOt. SWORZNIA
10 PRZEWOD 47 PODKLADKA
11 NAKRETKA USTAWIAJACA 48* O-RING
12 PODKLADKA 49 ZAPINKA ELASTYCZNA
13 ZAWOR WYDMUCHOWY 50 SRUBA
14 TABLICZKA ZNAMIONOWA 51 TRZPIEN
15 PODKLADKA 52 SRUBA
16* MEMBRANA 53 UCHWYT
17 SWORZEN 54 PODKLADKA
18* O-RING 55 NAKRETKA
19 SWORZEN 56 PRZEDLUZKA IMPULSU WEW.
20 PODKLADKA 57 POLACZENIE
21* MEMBRANA TALERZOWA 58 IMPULS WEWNETRZNY
22* ZESPOL PODKLADKI GLOWNEJ 59 POLACZENIE
23* O-RING 60 PRZEWOD
24 SRUBA 61* ZESPOt. PODKLADKI
25 PODKLADKA 62 PODKLADKA GLOWNA
26 DENNICA 63 TRZPIEN
27* O-RING 64* O-RING
28 GNIAZDO 65* O-RING
29 KORPUS 66 SPREZYNA BLOKUJACA
30 PODKEADKA BLOKUJACA 67 SPREZYNA
31 PODKLADKA GEOWNA 68 ZASLEPKA
32 UCHWYT 69 SEEGER
33* ZESPOL PRZENOSZACY 70 SPREZYNA
34 KORPUS
35 DZWIGNIA
36 POLACZENIE

Czesci oznaczone gwiazdka ( * ) sq dostarczane w zestawie czesci wymiennych. Zalecamy
posiadanie takiego zestawu jako zabezpieczenia (czesci oznaczone * nalezy wymienic
maksymalnie co 3 lata).
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Emerpol Sp. z o.0.

ul. Marsa 56B
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tel.: +48 22 351 51 51
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e-mail: emerpol@emerpol.pl
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