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UWAGA
Bezpieczenstwo Zycia i mienia zalezy czesto od

prawidtowego dziatania zaworow bezpieczeristwa.

Dlatego zawory powinny by¢ utrzymywane w
czystosci i okresowo badane i regenerowane, aby
miec pewnosc, ze dziataja prawidtowo.

OSTRZEZENIE

Za wtasciwy dobér materiatow | wyrobu do
zastosowania, przewidywanego przez nabywce,
odpowiedzialny jest wytacznie nabywca. Za

magazynowanie, montaz, prawidtowe uzytkowanie i
zastosowanie odpowiada wytacznie nabywca. Firma
Emerson odmawia jakiejkolwiek odpowiedzialnosci
z tego tytutu. Wszelkie czynnosci montazowe,
konserwacji, regulacji, naprawy lub badanie
wykonywane na zaworach bezpieczeristwa

powinny byc¢ prowadzone zgodnie z podanymi

tutaj wymaganiami, przepisami i normami, na
podstawie ktérych osoby wykonujace taka czynnosc
powinny posiadac state upowaznienie ze strony
odpowiednich wtadz urzedowych. Zadne prace z
zakresu naprawy, montazu i kontroli, wykonywane
przez kogos innego niz firma Emerson, nie beda
objete gwarancja udzielona przez firmy Crosby jej
klientom. Nabywca ponosi petng odpowiedzialnosc
za swoja prace. Do konserwacji i napraw wyrobow
firmy Crosby nalezy uzywac wytacznie czesci,
wyprodukowanych przez firme Emerson. W
przypadku potrzeby pomocy lub konsultacji

nalezy zwracac sie do waszego najblizszego biura
handlowego firmy Emerson i nawiazac kontakt z
inzynierem serwisowym firmy Crosby.

1 DANE 0GOLNE

Zawory Crosby zostaty zbadane i wyregulowane
w wytworni. Poniewaz warunki eksploatacji
sa rozne, moze okazac sie, ze konieczna jest
nieznaczna regulacja. Regulacje taka mozna
tatwo przeprowadzi¢, jezeli przestrzega sie

podanych nizej wskazéwek.

OSTRZEZENIE

Aby byc¢ pewnym nienagannego dziatania zaworu,
nalezy przed zamontowaniem starannie oczyscic
wloty i wyloty zawordw.

2 MAGAZYNOWANIE | MANIPULOWANIE

Zawory sa czesto dostarczane w miejsce pracy
juz kilka miesiecy przed ich zamontowaniem.
Jezeli nie sa odpowiednio magazynowane i
zabezpieczone, to sprawnosc zaworu moze
ulec niekorzystnym zmianom. Nieostrozne
manipulowanie i zanieczyszczenia

moga uszkodzi¢ lub spowodowac utrate
wspotosiowosci czesci zaworu. Zaleca sie
pozostawienie zaworéw w ich oryginalnych
opakowaniach wysytkowych i przechowywanie
w magazynie lub co najmniej na suchej
powierzchni z zabezpieczeniem ostona, do
momentu ich zamontowania.

Zaworami bezpieczenstwa nalezy manipulowac
ostroznie i nie naraza¢ ich na silne obciazenia
udarowe. Nie nalezy ich uderzac, postukiwad
lub upuszczac. Nieostrozne manipulowanie
moze zmienic¢ nastawe cisnienia, odksztatcic¢
czesci zaworu | wptynaé ujemnie na szczelnosc
gniazda oraz osiagi zaworu.

UWAGA
W przypadku zawordéw, posiadajacych dzwignie, jak
to ma miejsce w konstrukcji kotpaka D i E, nie wolno

podnosi¢ lub przenosi¢ zawordw uzywajac dzwigni!
Zabezpieczenia wlotu i wylotu powinny pozostac

na miejscu do momentu, az zawor bedzie
gotowy do zamontowania na instalacji.
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3 MONTAZ

* Rurociag wlotowy

Zawor powinien by¢ montowany pionowo w
pozycji stojacej albo bezposrednio na kréccu
zbiornika cisnieniowego, albo na krotkim
przytaczu, zapewniajacym bezposredni,
niezaktdcony przeptyw miedzy zbiornikiem

i zaworem. Zamontowanie zaworu
bezpieczenstwa w innym potozeniu niz zalecane
moze wptyna¢ ujemnie na jego dziatanie.
Zawor nie powinien by¢ nigdy montowany
na taczniku, majacym mniejsza srednice
wewnetrzna, niz przytacza wlotowe zaworu.
Zgodnosc¢ z powyzszymi zaleceniami zapewni
doktadna, zadawalajaca prace zaworu.
Wiele zaworéw zostaje uszkodzonych juz
przy pierwszym uruchomieniu na skutek
zaniedbania prawidtowego oczyszczenia
przytaczy podczas montazu.

Zardéwno wlot zaworu jak i zbiornik i/ lub
przewdd, do ktérego zawor jest montowany
musza zostac starannie oczyszczone z
wszelkiego brudu i obcych ciat.

* Rurociag wylotowy

Rurociag wylotowy powinien by¢ podtaczony
bezposrednio i mie¢ mozliwie prosty

przebieg. Zalecane jest zastosowanie przerwy
dylatacyjnej rurociagu w poblizu zaworu.
Ciezar rurociagu wylotowego powinien by¢
przejety przez oddzielny wspornik, a przewad
powinien by¢ dobrze zabezpieczony przed
kotysaniem sie lub drganiami. Nie mozna
stosowac przytaczy lub rur, majacych mniejsza
Srednice wewnetrzna niz przytacza wylotowe
zaworu. Wyptyw z zaworu musi odbywac sie do
bezpiecznego miejsca odprowadzania zrzutow.

Bezpieczenstwo zycia i mienia zalezy czesto od
prawidtowego dziatania zawordw bezpieczenstwa.
Zawory musza byc konserwowane zgodnie z
odpowiednimi instrukcjami oraz musza byc
okresowo badane i regenerowane dla zapewnienia
prawidtowego dziatania.

Zawory bezpieczenstwa Crosby, opisane w
niniejszej instrukcji, zostaty wyprodukowane
zgodnie z wymaganiami ‘Ustawy o kottach i
zbiornikach cisnieniowych. Rozdziat VIIl ASME.’
Ich zdolnosci zostaty potwierdzone przez
Panstwowa Komisje Inspektoréw d/ s kottow i
zbiornikéw cisnieniowych.

Kotpak
Kotpak __ -
Trzpien __ B ’
) 1 III Plomba z drutem Trzpieh i \
Sruba regulacyjna T
Nakretka éruby o ulascmgg — Plomba z drutem
regulacyjnej | gutacy) fl -
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Podktadka Nakretka éruby ———""" H
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Pierscien
regulacyjny
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Zawor serii 800 z przytaczem gwintowanym

uszczelnieniem

pierscieniem ‘0’ SeneE T,
pierscieniem ‘0’

Wktadka grzybka -—~

Cylinder

il Podstawa — i,

Siedlisko ‘metal-metal’

Siedlisko z uszczelnieniem
‘metal-metal’

Zawor serii 900 z przytaczem gwintowanym
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4 BADANIE

Badanie powinno by¢ wykonywane przez
wyszkolony personel przy zastosowaniu
wtasciwych procedur. W celu przeprowadzenia
badania ci$nienia otwarcia nalezy zastosowac
sie do ponizszych wytycznych.

e Ptyny do badan - badanie cisnienia otwarcia
Mediami do badan powinny by¢ powietrze lub

azot dla zawordéw do pracy z gazami lub parami,

oraz woda dla zawordw do pracy z cieczami.

UWAGA

Zawory serii 800 przeznaczone sa wytacznie do pracy
z gazami i parami. Zawory do pracy z para wodna
powinny by¢ badane z uzyciem pary wodnej. Jezeli
nie jest mozliwe uzycie pary wodnej do badan, to
zawory do pracy z para wodna moga by¢ badane z
uzyciem powietrza lub azotu. W takich wypadkach
moze okazac sie konieczne wprowadzenie poprawki
do wyregulowanej nastawy cisnienia w celu
skompensowania réznicy w temperaturze mediow w
trakcie prob.

* Korekta temperaturowa

Jezeli zwor jest regulowany na powietrzu

lub wodzie przy temperaturze pokojowej,

a nastepnie stosowany bedzie w wyzszej
temperaturze roboczej, to nalezy zastosowac
skorygowane ciénienie otwarcia na zimno w
celu podwyzszenia nastawy cisnienia, stosujac
nastepujaca korekte temperaturowa.

Zmniejszanie temperatury Wzrost

Stopnie F Stopnie C cisnieniaw %
0-+150 -18 - +66 0

+151 - +600 +66 - +316 1%
+601 - +750 316 - +399 2%
UWAGA

Niniejsza tabela nie ma zastosowania do zawordéw
pracujacych z para wodna

e Dziatanie zaworu

Zawory, przeznaczone do pracy ze scisliwymi
mediami i badane z uzyciem powietrza, azotu
lub pary wodnej, beda sie otwieraty z ostrym,
wyraznym dziataniem w nastawionym punkcie.
Zawory przeznaczone do pracy z cieczami i
badane przy uzyciu wody, uwaza sie za otwarte w
momencie pierwszego ciagtego nieprzerwanego
strumienia cieczy, przeptywajacej przez

zawor. Czasami korzystne jest zamontowanie
krotkiego odcinka rury na wylocie zaworu w celu

wyznaczania momentu otwarcia przy uzyciu wody.

5 CISNIENIE OTWARCIA ZAWORU

Zmiany nastawy cisnienia

Zmiany nastawy cisnienia otwarcia poza zakres
danej sprezyny podany przez firme Crosby
beda wymagaty zmiany zespotu sprezyny
zaworu, sktadajacego sie ze sprezyny i dwdch

podktadek. Nowa sprezyne i podktadki nalezy
uzyskac z firmy Crosby, przy czym zawoér
musi by¢ ponownie nastawiony, a tabliczka
znamionowa przestemplowana przez
autoryzowany zaktad naprawczy.

Regulacja cisnienia otwarcia

Przed wykonaniem jakiejkolwiek regulaciji,
nalezy obnizy¢ cisnienie pod siedliskiem
zaworu co najmniej o 25% ponizej cisnienia
otwarcia wybitego na tabliczce znamionowe;.
Zapobiegnie to uszkodzeniu gniazda,
spowodowanemu przez obrdcenie grzybka

na siedlisku dyszy i zmniejszy do minimum
mozliwos$¢ nieoczekiwanego otwarcia zaworu.

Regulacja opdznienia otwarcia - seria 800
(praca wytacznie z gazami i oparami)
Pierscien regulacyjny zostat nastawiony

w wytworni i ponowna nastawa podczas
eksploatacji jest rzadko konieczna. Gdyby
okazata sie konieczna zmiana opdznienia
zamkniecia, to pierscien moze by¢ regulowany
w nastepujacy sposaéb:

UWAGA

Gdyby regulacja musiata by¢ wykonywana

wtedy, gdy zawdr jest zamontowany na uktadzie
znajdujacym sie pod cisnieniem, to zawdr, podczas
regulowania pierscienia, musi byc zablokowany
trzpieniem serwisowym.

Wykreci¢ $rube ustalajaca i wtozy¢ srubokret,
tak aby zaczepic karby pierécienia. Pokrecanie
pierscieniem w prawo podnosi pierscien,
zmniejszajac w ten sposob opdznienie
zamkniecia. Pokrecanie pierscieniem w lewo
opuszcza pierécien, zwiekszajac w ten sposob
opo6znienie zamkniecia.

Pierécien regulacyjny nie powinien by¢
przestawiany o wiecej niz o dwa karby przed
ponownym przetestowaniem. Podczas
wykonywania regulacji nalezy zawsze liczyc
ilos¢ karbéw oraz kierunek w jakim pierscien
byt przesuwany. Pozwoli to wréci¢ do
pierwotnego potozenia w razie pomytki.

6 KONSERWACJA - DEMONTAZ

1. Zdemontowac kotpak.

2. Przed wykreceniem sruby regulacyjnej,
zmierzy¢ odlegtos¢ od wierzchotka Sruby
regulacyjnej do gérnej ptaszczyzny cylindra,
ktéra bedzie stanowita odniesienie przy
po6zniejszym montazu zaworu.

3. Zluzowac nakretke Sruby regulacyjnej i
pokreci¢ $ruba regulacyjna w lewo tak,
aby catkowicie zlikwidowa¢ napiecie
sprezyny. Jezeli sie tego nie zrobi, to mozna
spowodowac przypadkowe uszkodzenie
siedliska lub utrate wspdtosiowosci
elementéw wewnetrznych w trakcie
ponownego montazu zaworu.

4. W przypadku zawordw serii 800 wykrecié
Srube ustalajaca pierscien i wyjac uszczelke.

5. Odkreci¢ cylinder od podstawy. Odtaczy¢
cylinder od podstawy przez podniesienie
do gory, upewniajac sie, ze prowadnica
pozostata na podstawie.
Uwaga: jezeli nie zamierza sie wymontowac
prowadnicy wraz z podstawa to nalezy,
odwrocic caty zawér i wymontowac podstawe.
Nastepnie wymontowac prowadnice, uchwyt
wktadki i wktadke grzybka.

6. Wymontowac trzpien, sprezyne i podktadki
sprezyny.

7. odwrdcic podstawe wraz z prowadnica i
uchwytem wktadki i zdjac¢ podstawe

8. Wymontowac zespot uchwytu wktadki..

® Zawory z siedliskiem metalowym

Wktadka grzybka nie jest potaczona z jej
uchwytem, nalezy wiec zachowac¢ ostroznosé
przy demontowaniu tego zespotu

e Zawory z siedliskiem z pierscieniem ‘0’
Wymontowad wktadke grzybka przez wsuniecie
punktaka lub podobnego narzedzia do otworu w
uchwycie grzybka i wycisniecie wktadki grzybka.
Wymontowac pierécien ‘0’ przy pomocy
odpowiedniego narzedzia. Nalezy uwaza¢, aby
nie uszkodzi¢ kanatka na pierécien ‘0",
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7 CZYSZCZENIE

Podane dalej instrukcje stanowia ogélne
wytyczne. Niektére rodzaje zastosowania moga
wymagac stosowania specjalnych sposobow
postepowania przy czyszczeniu.

1. Po catkowitym rozmontowaniu zawory,
siedliska zaréwno na dyszy jak i na wktadce
grzybka musza zosta¢ sprawdzone dla
okreslenia, w jak powaznym stopniu zostaty
uszkodzone, jezeli to w ogdle nastapito.
Powazne uszkodzenie moze sprawic, ze
celowa bedzie wymiana tych czesci.

2. Czescizewnetrzne, takie jak cylinder i
kotpak mozna czysci¢ przez zanurzenie w
tazni z goracego roztworu ‘oakite’ lub innego
réwnowaznego.

3. Czesci wewnetrzne, z wyjatkiem pierscieni
‘0", moga by¢ czyszczone acetonem,
denaturowanym alkoholem lub jakims
innym odpowiednim rozpuszczalnikiem.
Mechaniczne czyszczenie czesci
wewnetrznych, z wyjatkiem gniazd, mozna
wykonac przy uzyciu papieru lub ptétna
Sciernego.

8 DOCIERANIE GNIAZD - WYLACZNIE ZAWORY
Z METALOWYMI SIEDLISKAMI

docierac dalej siedlisko. Gdy docieranie
zblizy sie do konca, to pasta ta powinna
pozostawac jedynie w porach docieraka.
Powinno to zapewni¢ bardzo gtadka
powierzchnie. Jezeli widoczne beda rysy,
to przyczyna tego jest prawdopodobnie
zanieczyszczenia w pascie do docierania.
Rysy te nalezy usunac stosujac $wieza paste
wolna od obcych ciat.

5. Po catkowitym usunieciu tych substancji,
zawor jest gotowy do montazu.

9 KONSERWACJA - MONTAZ

Istnieje wiele metod docierania siedlisk

zaworowych, ale niektore zasadnicze fazy

sa konieczne dla uzyskania zadawalajacych

wynikéw. Szczegdlna uwage nalezy poswiecic¢

przez caty czas na to, aby siedliska zachowaty
doskonata ptaskos¢. Zalecana jest nastepujaca

procedura docierania siedlisk podstawy i

zawieradta.

1. Nigdy nie dociera¢ wzajemnie podstawy
z zawieradtem. Kazda czes¢ nalezy
docierac osobno stosujac zeliwny docierak
o odpowiednich wymiarach. Docieraki te
zatrzymuja w swojej porowatej powierzchni
preparaty do docierania i musza by¢ czesto
nimi ponownie zwilzane.

2. Docieraki nalezy czesto sprawdzac na
dobrej ptycie do dogtadzania docierakow aby
by¢ pewnym, ze sa one idealnie ptaskie.

3. Jezeli konieczne jest znaczne dotarcie,
nalezy na docieraku rozprowadzic¢ cienka
warstwe $rednio grubej pasty do docierania.
Po dotarciu przy uzyciu tej pasty, nalezy
ponownie docierac z uzyciem pasty Sredniej
ziarnistosci. Jezeli nie jest wymagane
znaczne dotarcie, to mozna pominac pierwszy
etap. Nastepnie docierac dalej, stosujac
drobna paste do docierania. Dogtadzac
siedlisko docierakiem. Nie wykonywac
docierakiem ciagtego ruchu obrotowego , ale
stosowacd ruch oscylacyjny jak przy docieraniu
zaworéw samochodowych.

4. Gdy siedlisko jest ptaskie i wszystkie wzery
i znaki znikty, usunac catkowicie paste do
docierania z docieraka i z siedliska. Na nowy
docierak natozyc paste do polerowania i

1. Przed zmontowaniem, nastepujace czesci
nalezy pokry¢ smarem uszczelniajacym,
takim jak czysty nikiel 'Never-Seez’ lub
rownowaznym. Moga by¢ uzyte inne smary
uszczelniajace, zaleznie od warunkow
roboczych.
2. Montaz grzybka
e Zawor z siedliskiem metalowym
Ustawi¢ uchwyt wktadki w odwréconej
pozycji i osadzi¢ w nim wktadke.

e Zawor z siedliskiem miekkim z
pierécieniem 0’
Caty pierscien ‘0" (z wyjatkiem pierscieni
z teflonu) pokry¢ smarem Parker o- Lube
lub réwnowaznym.
Wtozy¢ pierécien ‘0" do rowka w uchwycie
wktadki. Wcisna¢ wktadke do jej uchwytu.
Pierscienie ‘0’ z teflonu moga wymagad
uzycia matej prasy, lub ostroznie mtotka
lub pobijaka.

3. [Wytacznie dla zawordw serii 800). Nakrecad
pierécien regulacyjny na prowadnice tak, az
znajdzie sie on w najnizszym potozeniu.

4. Przy odwrdconej prowadnicy, wmontowac
zespot grzybka;

5. Przy odwrdconej wciaz prowadnicy,
wmontowa¢ podstawe do prowadnicy.

Gwinty kotpaka =,

Powierzchnia —._
uszczelniajaca miedzy
kotpakiem i cylindrem

Ukosowania
podktadki -
sprezyny

Powierzchnia
uszczelniajaca -,
prowadnicy

4
Gwinty miedzy podstawa _/
i cylindrem

6. Zespot podstawy + prowadnicy + grzybka
mozna teraz odwréci¢ do gory i umiescic
w imadle lub specjalnym uchwycie w
celu zmontowania pozostatych czeéci
sktadowych.

Uwaga: Nalezy uwazac, aby zaciskac
wytacznie na ptaszczyznach do klucza,
istniejacych na podstawie.

7. Zatozy¢ sprezyne i podktadki sprezyny na
trzpien.

8. Trzymajac trzpien nieruchomo, opuscic na
miejsce cylinder na podstawe i nakrecic go
mocno na podstawe.

9. Nakretke $ruby regulacyjnej nakreci¢ na
Srube regulacyjna i wkrecic do cylindra.

10. Nakreci¢ kotpak na cylinder.

Nastepujace kolejne czynnosci dotycza

wytacznie szeregu 800

11. Ustawic pierscien regulacyjny o 5 karbow
powyzej najnizszego potozenia.

12. Wkrecic¢ $rube ustalajaca i uszczelke
Sruby ustalajacej, upewniajac sie, ze
$ruba ustalajaca zaczepia jeden z karbow
pierécienia regulacyjnego. Po dokreceniu
Sruby regulacyjnej, pierscien regulacyjny
powinien mie¢ wyczuwalna niewielka
swobode ruchu.

Gwinty $ruby

u.}:.{/"’- regulacyjnej

Powierzchnie
uszczelniajace
podktadki (uszczelki)
Sruby regulacyjnej

Gwinty $ruby
ustalajacej

Wytacznie seria 800

“— Powierzchnia noéna konica
trzpienia (wytacznie zawory
z siedliskiem metalowym)
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10 MONTAZ KOLPAKOW | ZESPOLOW
DZWIGNI PODNOSZACEJ

Typ A (kotpak nakrecany)

Na powierzchnie uszczelniajace kotpaka
natozy¢ nieco czystego niklu Never-Seez i
nakrecic kotpak na gorna czes¢ cylindra.
Dokreci¢ kotpak mocno przy uzyciu
odpowiedniego klucza.

Typ B (kotpak nakrecany z trzpieniem
serwisowym)

Na powierzchnie uszczelniajace kotpaka
natozy¢ nieco czystego niklu Never-Seez i
nakrecic kotpak na gérna czesé¢ cylindra.
Dokreci¢ mocno kotpak przy pomocy
odpowiedniego klucza. Wmontowac pierscien
‘0" korka kotpaka i wkreci¢ korek do kotpaka.
Trzpien serwisowy montuje sie tylko podczas
wykonywania préby wodnej w uktadzie.

Nie montowac nigdy trzpienia serwisowego
wczesniej niz bezposrednio przed
przystapieniem do proby wodnej w uktadzie.

Typ D (uszczelniona dzwignia podnoszaca)

1. Natozy¢ nieco Loctite 242 na gwinty
trzpienia. Nakreci¢ nakretke trzpienia na
trzpien. Nakrecic¢ kotpak, dociagajac reka.

2. Natozy¢ nieco Parker O-Lube lub
réwnowaznego smaru na pierscien ‘0’
krzywki i zatozy¢ go na krzywke. Wtozyc
krzywke do tulejki. Zamontowac dzwignie na
krzywce i zabezpieczyc ja kotkiem krzywki.

3. Wkreci¢ zespot dzwigni do kotpaka. Jezeli
krzywka i nakretka wrzeciona zakleszczaja
sie wzajemnie, to nalezy wyjac zespot
trzpienia i podwyzszy¢ potozenie nakretki
trzpienia. Powtarzac te czynnosé, az nakretka
trzpienia znajdzie sie /%" ponad krzywka.

4. Gdy wtasciwe potozenie nakretki trzpienia
zostanie juz wyznaczone, wymontowac
kotpak i nakrecic przeciwnakretke na
trzpien i przytrzymujac mocno nakretke
trzpienia szczypcami blokujacymi, dokrecic
mocno przeciwnakretke.

5. Nanies¢ nieco czystego niklu Never-Seez,
lub réwnowaznej substancji na gwinty
kotpaka i na powierzchnie uszczelniajace
kotpaka. Nakreci¢ kotpak na gérna czesc
cylindra. Dokreci¢ mocno kotpak przy
pomocy odpowiedniego klucza.

6. Nanies¢ nieco Parker O-Lube lub
réwnowaznego smaru na pierscien ‘0’
tulejki krzywki i wmontowac pierscien ‘0"
Zamontowac zesp6t dzwigni.

Typ E (uszczelniona dzwignia podnoszaca z
trzpieniem serwisowym)

Montaz dzwigni podnoszacej typu E jest taki
sam jak w przypadku typ D, z tym Ze dochodzi
tu pierscien ‘0" korka kotpaka i korek kotpaka.
Trzpien serwisowy montuje sie tylko podczas
wykonywania préby wodnej w uktadzie.

Nie montowac nigdy trzpienia serwisowego
inaczej niz bezposrednio przed
przystapieniem do wykonania proby wodnej w
uktadzie.
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CROSBY SERII 800 | 900 OMNI-TRIM® BEZPIECZENSTWA Z NASTAWNYM OPOZNIENIEM ZAMKNIECIA
INSTRUKCJA MONTAZU, KONSERWACJ! | REGULACJI ZAWOROW

11 INFORMACJA DOTYCZACA ZAMAWIANIA
ZAPASOWYCH CZESCI WYMIENNYCH

Firma Crosby zaleca utrzymywanie
wystarczajacego zapasu czesci zamiennych
dla zaspokojenia potrzeb technologicznych.
Aby zachowac ciagta sprawnosc wyrobu i
gwarancje, nalezy sie zawsze upewnic, ze
instalowane sa oryginalne czesci firmy Crosby.

Czesci

Przy zamawianiu czesci nalezy zawsze podawad
nastepujace dane:

llos¢

Nazwe czesci np. (wktadka grzybka)
Wielkos$¢, typ i numer zaworu

Numer fabryczny i/ lub seryjny

Numer oryginalnego zamoéwienia (jezeli
tabliczka znamionowa ulegta zniszczeniu.)

oW =

UWAGA
Wielkos$¢, typ , numer fabryczny, nastawe cisnienia
i numer seryjny mozna zawsze znalez¢ na tabliczce

znamionowej zaworu.

Sprezyny z podktadkami

Aby zamoéwic sprezyny z podktadkami, nalezy
dodatkowo do innych informacji dotyczacych
czesci, podac réwniez zadana nastawe cisnienia
w zaworze. Gdyby w czasie eksploatacji
wystepowato cisnienie zwrotne (state lub
zmienne) lub podwyzszona temperatura, to
nalezy réwniez podac szczegdtowo te warunki.
W sprawie dalszych informacji na temat
zaworow bezpieczenstwa serii 800 i 900 patrz
katalog nr VCTDS-03194/VCTDS-03195 firmy
Crosby.

Ani firmy Emerson i Emerson Automation Solutions, ani tez zadne z ich podmiotéw powiazanych nie ponosza jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za dobdr, uzytkowanie lub
konserwacje dowolnego produktu. Odpowiedzialno$¢ za prawidtowy dobér, uzytkowanie i konserwacje dowolnego produktu obciaza wytacznie nabywce i uzytkownika

koncowego.

Crosby jest znakiem bedacym wtasnoscia jednego z przedsiebiorstw wchodzacych w sktad jednostki biznesowej Emerson Automation Solutions firmy Emerson Electric
Co. Emerson Automation Solutions, Emerson oraz logo Emerson sa znakami towarowymi i znakami ustugowymi Emerson Electric Co. Wszystkie pozostate znaki stanowia
wtasnosc ich odnosnych wtascicieli.

Zawartosc¢ niniejszej publikacji zostata przedstawiona wytacznie do celdw informacyjnych, w zwiazku z czym - cho¢ dotozono wszelkich staran, aby zapewnic jej
doktadno$¢ — nie nalezy traktowac jej jako zapewnienia lub gwarancje, domyslne lub dorozumiane, dotyczace produktéw lub ustug opisanych w niniejszym dokumencie,
czy tez ich uzytkowania lub nadawania sie do uzytku. Catos¢ sprzedazy podlega naszym warunkom handlowym, ktére sa dostepne na zyczenie. Zastrzegamy sobie prawo

do modyfikacji i ulepszania projektéw lub specyfikacji takich produktéw w dowolnym czasie bez powiadomienia.
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