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Nieprzestrzeganie tych instrukcji lub
nieprawidlowy montaz lub konserwacja tego
urzadzenia moga doprowadzi¢ do wybuchu i/
lub pozaru powodujacego straty materialne i
obrazenia ciata lub smier¢.

Reduktory Fisher® musza by¢ instalowane,
obstugiwane i konserwowane zgodnie z
federalnymi, panstwowymi i lokalnymi
przepisami, zasadami i regulacjami oraz
instrukcjami Emerson Process Management
Regulator Technologies, Inc.

Jezeli powstaje nieszczelno$¢ w instalacji
lub reduktor ciagle upuszcza gaz do
instalacji wylotowej, moze by¢ konieczne
serwisowanie urzadzenia. Brak odpowiedniej
reakcji na usterke moze doprowadzi¢ do
niebezpieczenstwa.

W celu serwisowania urzadzenia nalezy
wezwac pracownika serwisu gazowego.
Jedynie wykwalifikowana osoba moze
instalowac lub serwisowa¢ reduktor.

FISHER

R94

Rysunek 1. Typ EZH - reduktor ci$nienia

TYP PRX-120 TYP PRX-120/AP

Rysunek 2. Piloty redukcji ci$nienia serii PRX

Reduktory typu EZH, EZHSO, EZH OS2 i
EZHSO OS2 sg zgodne z Dyrektywa
dotyczacq urzadzen cisnieniowych
PED 97/23/EC i sg sklasyfikowane w kategorii IV.

www.fisherregulators.com
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Typ EZH i EZHSO

WSTEP

Zakres instrukcji

Instrukcja ta opisuje montaz, proces uruchomienia, obstuge
i sposéb zamawiania czesci zapasowych dla reduktorow
typu EZH i EZHSO oraz pilota typu PRX z filtro-reduktorem
zasilania pilota SA/2.

Informacje innych urzadzen uzywanych z tym reduktorem sa
dostepne w odrebnych instrukcjach obstugi.

Opis produktu

Typy EZH i EZHSO to precyzyjne, pilotowane reduktory
odcigzone z miekkim uszczelnieniem gniazda.
Zaprojektowane do pracy w stacjach redukcyjnych gazu
ziemnego: przesytowych-wysokocisnieniowych, duzych
stacjach dystrybucyjnych, stacjach zasilajacych elektrownie.
Zapewniajg stabilng i niezawodng prace, szczelne
zamkniecie oraz dtugag zywotnosc.

Typ EZHSO - wersja "Sprezyna Otwiera" - moze by¢
stosowany, gdy przewidziano inne systemy bezpieczenstwa
cisnieniowego na przyktad: w uktadach monitorowych. W
tym przypadku, w razie awarii, reduktor roboczy pozostanie
catkowicie otwarty pozwalajgc monitorowi przejg¢ redukcje.
Monitor moze by¢ w wersji "Sprezyna Zamyka", zapewniajgc
zdwojong ochrone gazociggu wylotowego.

Dostepne konfiguracje:

e EZH i EZHSO ("korpus E")
Pojedynczy reduktor bez zaworu szybko zamykajacego

e EZH i EZHSO ("korpus X")
Pojedynczy reduktor w korpusie X

W przypadku dokonywania modyfikacji wyposazenia
ci$nieniowego, jak np. wymiana pokrywy w zaworze
szybko zamykajacym, nalezy speti¢ lokalne normy,
zasady i przepisy. Konieczny jest kontakt z producentem.

* EZH 0S2 i EZHSO 0S2 ("korpus X")

Pojedynczy reduktor z zaworem szybko zamykajacym

Opis Pilota

Pilot typu PRX

Reduktory cisnienia typu EZH i EZHSO moga by¢
wyposazone w pilot serii PRX zamontowany na gtéwnym
reduktorze dla zastosowan redukcyjnych lub monitorowych.
Piloty redukujace cisnienie serii PRX mogg obstugiwaé
szeroki zakres nastaw od 1 do 80 bar:

« Typ PRX/120:

Zakres cisnienia wylotowego: 1 do 40 bar. PRX/120 moze
by¢ stosowany, jako pilot w reduktorach pracujacych w
uktadzie pojedynczym, jako pilot monitorujacy lub pilot
roboczy w pasywnych uktadach monitorowych.

* Typ PRX/120-AP:

Zakres cisnienia wylotowego: 30 do 80 bar. PRX/120-
AP moze by¢ stosowany, jako pilot w reduktorach
pracujacych w uktadzie pojedynczym, jako pilot
monitorujacy lub pilot roboczy w pasywnych uktadach
monitorowych.

« Typ PRX/125:

Identyczny, jak typ PRX/120, z wyjatkiem usunietej Sruby
restryktora. PRX/125 moze by¢ uzywany tylko, jako
przejmujacy pilot monitor w uktadach monitora aktywnego.

* Typ PRX/125-AP:

Identyczny, jak typ PRX/120-AP, z wyjatkiem usunietej sruby
restryktora. PRX/125-AP moze by¢ uzywany tylko, jako
przejmujacy pilot monitor w uktadach monitora aktywnego.

* Filtro-reduktor zasilania pilota typu SA/2:

Filtro-reduktor typu SA/2 zasilania pilota zapewnia state
cisnienie zasialnia pilota serii PRX o wartosci 3 bar
powyzej nastawy cisnienia. Typ SA/2 posiada wewnetrzny,
5-mikronowy filtr. Aby utatwi¢ obstuge, mozna zainstalowac
zawor odcinajacy, oddzielajacy reduktor od pilota.

Wyposazenie dodatkowe reduktora

e Thumik (Rysunek 22)

Ttumik do EZH jest wbudowany w reduktor i ma posta¢
perforowanego kosza.

Ttumik "Whisper Trim" jest dostepny dla DN 50 - 80 - 100
i pozwala na obnizenie hatasu nawet o 8dB.

* Ograniczenie wspotczynnika przeptywu (Rysunek 16)

Ograniczenie przeptywu jest uzyskiwane przez
zmianeg standardowego gniazda reduktora na gniazdo
zmniejszone (poz. 2).

* RPE elektryczny podgrzewacz pilota (Rysunek 25)

RPE jest stosowany do podgrzewania gazu zasilajacego
piloty reduktora ci$niena gazu. RPE pomaga unikng¢
ktopotéw powodowanych przez zamarzanie wystepujgce
przy duzych spadkach ci$nienia.

Sitownik

Sitownik jest typu "cis$nienie integralne". Wszystkie czesci
cisnieniowe zaprojektowano tak, by wytrzymaty cisnienie do
100 bar. Membrana jest mocna i moze wytrzymac cisnienie
réznicowe do 100 bar.



Typ EZH i EZHSO

SPECYFIKACJA

Tabela 1. Ogdlna charakterystyka reduktoréw typu EZH i EZHSO

CISNIENIE ROBOCZE

ZAWOR SZYBKO ZAMYKAJACY

Egrrgljjss S%?gLZCa%(:Igzvrszézzz\Agr, PS 100 bar maksimum Norma Europejska EN EN 14382
’ 4 ’ Klasa funkcjonalna Alub B (rys. 3)
Odnos$ny BMS®™, zalezny od wymiaru PSD 10 do 100 bar . ..
Maksymalna robocza réznica cisnien AP max | 100 bar
Typ IS Wytrzymatos¢ integraina® =
Czas reakgcji ta <1s
TEMPERATURA ROBOCZA® TS -20/ 60°C klasa 2 Membrana, Mieszek Do +2.5%
Doktadnosé AG
Dostepne wielko$ci DN 25, 50, 80, 100 Tiok Do 5%
Obnizanie poziomu hatasu nawet o 8 dB Zakres nastaw ci$nienia Vv\\llcé% 0.010 /100 bar
REDUKTOR
Wspétczynnik przeptywu Qf 13
Norma Europejska EN EN 334 automatycznego bypass'u wewnetrznego Cg 25
Cisnienie wlotowe Pu 2 do 100 bar Uzbrajanie Reczne po usunieciu przyczyny zadziatania
Cisnienie wylotowe Pd 1 do 80 bar Wskaznik potozenia | Na obudowie mechanizmu
. . e ) 1 bar (EZH) p
Minimalna réznica cisnien AP min 3.8 bar (EZHSO) Grupy ptynow
- Lo 99 bar (EZH) ) . s
Maksymalna réznica ci$nien APmax | ge oot (EZHSO) Grupy 1 i 2 zgodnie z Dyrektywa dot. urzadzen cisn. PED 97/23/EC,
1.1 2. rodzina gazéw zgodnie z EN 437 lub inne gazy (sprezone
Doktadnosé¢ (optymaina) AC Patrz tabela 2 powietrze, azot).
Klasa ci$nienia zamknigcia SG Do 5% Gaz musi by¢ niekorozyjny,
czysty (niezbedna filtracja od strony wlotowej) i suchy.
Klasa strefy ci$nienia zamknigecia Sz Do 5%®

(1) BMS-Manometryczny sitownik bezp. (3) Prosimy o kontakt w sprawie warunkéw eksploataciji

(2) Wersja standardowa

(4) Zaleznie od konfiguracji BMS dla EZH OS2

Tabela 2. Zakresy cisnien wylotowych, klasa doktadno$ci oraz informacje nt. sprezyn pilota

ZAKRESY NASTAW AC (KLASA DOKLADNOSCI) INFORMACJA O SPREZYNIE PILOTA
TYP CISNIENIA WYLOTOWEGO
(bar) TYP EZH TYP EZHSO Kolor sprezyny
1.1do 1.8 2.5% 2.5% Zotta
1.8do 3.0 2.5% 2.5% Zielona
3.0do 5.5 2.5% 2.5% Niebieska
PRX/120 55do 8.5 2.5% 2.5% Czarna
PRX/125 8.5do 14.5 1% 2.5% Srebrna
14.5 do 23.0 1% 2.5% Ziota
23.0do 30.0 1% 2.5% Aluminium
30.0 do 40.0 1% 2.5% Czerwona
PRX/120-AP o o
PRX/125-AP 30.0 do 80.0 1% 2.5% Przezroczysta
R95




Typ EZH i EZHSO

Tabela 3. Wspdtczynniki przeptywu dla ciggu 2 :1; skok zawieradtfa reduktora i zaworu szybko zamykajgcego

TYP EZH (DN 25 - DN 100) | EZHSO (DN 25 - DN 100)

GNIAZDO Z zaworem szybko zamykajacym (korpus X) Bez zaworu szybko zamykajacego (korpus E)
ZMNIEJSZONE DN 25 DN 50 DN 80 DN 100 DN 25 DN 50 DN 80 DN 100
0 284 1078 2247 3567 280 1088 2266 3696
af 1 210 908 1684 2969 218 829 1698 2902
2 126 671 1058 1763 128 607 1066 1784
3 79 385 685 1062 81 370 690 1072
0 550 2092 4359 6920 544 2110 4396 7170
c 1 408 1762 3266 5760 423 1609 3294 5630
9
2 245 1301 2052 3420 249 177 2069 3460
3 154 746 1328 2060 157 718 1339 2080
0 31.3 38.3 30.8 325 355 33.5 30.8 314
1 1 343 35.3 33.9 35.3 38.7 31.9 33.9 34.2
2 33.6 38.8 37.8 37.3 39.7 35.6 37.8 36.3
3 321 40.8 33.6 371 39.1 38.2 33.6 37.3
Skok zawier. reduktora (mm) 9 17 25 30 9 17 25 30
Skok zaw. zaworu sz. zam. (mm) 15 30 50
R96
Tabela 4. Analiza stanu awarii
AWARIA
NAZWA CZESCI (NAJGORSZY PR:JViiY"NA EFEKT TYP REDUKTORA REAKCJA REDUKTORA
PRZYPADEK)
, , _ Spadek cisnienia EZHSO Otwarcie
Filtr Unieruchomiony/ Zanieczyszczony | zasilajacego powodu-
zablokowany filtr gaz je spadek cisnienia o
napedowego EZH - Zamkniecie
) ) Pilot nie moze by¢ Zanieczyszczony Wzrost cisnienia EZHSO Otwarcie -
Zawieradto pilota samkniet gaz (mikroczastki), nanedowedo i
ey kwasny gaz pe 9 EZH Otwarcie -
Dolna membrana Pilot nie moze Jako$é materiatu, Spadek cignienia EZHSO Otwarcie -
pilota sterowaé kwasny gaz napedowego EZH - Zamkniecie
Gorna membrana Pilot nie moze Jakos$é materiatu, Spadek cignienia EZHSO Otwarcie -
pilota zasili¢ reduktora kwasny gaz napedowego EZH . Zamkniecie
Nieprawidiowe Wyréwnanie cisnien EZHSO Otwarcie
; ) g . oraz napetnienie
dziatanie ko- Jakos$¢ materiatu, e .
Membrana reduktora e . lub opréznienie
mory ci$nienia kwasny gaz K o
napedowego omory cisnienia EZH - Zamkniecie
napedowego
Typ SA/2 za- o
sila komore gérna. EZHSO --- Zamknigcie
. Pilot zamarznigty, Wilgo¢ w gazie, duzy sitownika, pilot NIE
Pilot ; I DR
Typ SA/2 pracuje spadek cisnienia podaje cisnienia
napgdowego do EZH - Zamkniecie
komory dolnej

R96B



Typ EZH i EZHSO

Przytacza

Materiaty
Wiot / Wylot : PN20B1 (ANSI 150RF) - PN50B1 (ANSI 300RF) Korpus: Stal
PN100B2 (ANSI 600RF) . s
PN16B - PN25B - PN40B Ztgcza i dolna czesé: Stal
Sitownik: Stal

Dostepne inne konfiguracje (skontaktowac sie

z fabrykg)
Zasilanie pilota:
Zrzut z pilota:
Impuls pilota:
Impuls zaworu sz. zamyk.:
Odpowietrzenie BMP*:
Odpowietrzenie BM**:
Srednica rurki impulsowej:
Sygnalizacja zadziatania:

* BMP-Sitownik manometryczny pilota

Gniazdo reduktora/zaworu sz. zam: Stal nierdzewna
1/4” NPT otwdr gwintowany
1/4” NPT otwor gwintowany
1/4” NPT otwér gwintowany
1/4” NPT otwér gwintowany
1/4” NPT otwor gwintowany
1/4” NPT otwor gwintowany
Wewn. & 8/10 mm

Patrz NTAOS2

Zawieradto zaworu reduktora: Stal nierdzewna

Zawieradto zaworu szybko zam: Stal nierdzewna

Dysk zawieradta reduktora /

O-ringi zaworu szybko zamyk.: Nitryl lub fluorocarbon (FKM)

** BM - Obudowa mechanizmu wyzwalajacego

. Klasa bezpieczenstwa
Wersja BMS A B
TylkoMax |BMS 027/017 | BMS 162 | DN | 25| 50 | 80] 100
BMS 236/315 | BMS 071
Tylko Min __|Wszystkie typy ANSI 150 RF |ANSI 300 RF | ANSI 600 RF
[0s2] - | MaxMin BMS PN20B1 | PN50BT | PN100B2
(e Ez750] Sandard [N 14382 <] (Pozycja awaryina [FC]FO] PN16B PN25B PN40B
EZH | EZHSO ‘ Standard | EN 14382 | - Pozycja awaryjna| FC| FO & Dostepne inne konfiguracje (skontaktowac si¢ z fabryka)
e -
REGULATEUR/REGULATOR I:, norme |4 EN334 f’;i‘l’;’f’e"nﬁ;ﬂf”“z DN PN ] FISHER
I écurité FRANCEL
,,SECURITEISLAM SHUT norme lasse seaurite Puma ppeka
GROUPEE(GazNME‘)Cat PS ‘ bar ‘ PT‘ bar‘ Temp TS| -20/+60°C ‘ Class E Type C *
Neseie [ |ReteFablest DDMMROK |\ Meterteu [N A352LCC+A350LF2 CEOOGZ

Zmniejszenie| 0 | 1 2 |3

[N 25] 50 [80[100]

Cg Patrz tabela 3
IS Zaleznie od konfiguracji BMS
DS aleznie od konfiguracji
ANSI PN
150 | 300 | 600 | 16B | 25B | 40B |20B1/50B1/100B2
Pumax|18.9] 50 [100| 16 | 25 | 40 [18.9] 50 | 100
PT |32 |79 |158| 26 | 40 | 63 | 32 | 79 | 158
PS [18.9] 50 [100| 16 | 25 | 40 |18.9] 50 | 100
Rysunek 3. Tabliczka typow EZH OS2 i EZHSO OS2 (korpus X)
ANSI 150 RF |ANSI 300 RF| ANS| 600 RF
PN20B1 | PN50B1 | PN100B2
[ Pozycja awaryjna [ FC|FO | PN168 PN25B PN40B
Dostepne inne konfiguracje (skontaktowac sig z fabryka)
REGULATEUR/ /
REGULATOR
o[« | en[ T Stndard
sz Y ypeis]
o Série Date Fab/Test
N serial|:| Mfg/Test date
PS\ bar\ PT\ bar\ Pumax‘ bar[ ANSI PN
Temp TS| -20/+60°C | Class | 2] 150 | 300 | 600 | 16B | 258 | 40B |20B150B1100B2
' " matériau b Pumax|18.9| 50 |100| 16 | 25 | 40 |18.9| 50 | 100
et | ASS2LCCHAISOLF2 \%\ PT |32 | 79 |158] 26 | 40 | 63 | 32 | 79 | 158
FRANCEL
orovee[1] catlv]  FSHER se®®.. C€000 PS [18.9| 50 |100| 16 | 25 | 40 |189| 50 | 100 Ro7

(Gaz Naturel)

Rysunek 4. Tabliczka dla typéw EZH i EZHSO (korpus E)



Typ EZH i EZHSO

WYMIARY | MASY

DN 25, 50 i 80

MIEJSCE NA DEMONTAZ
MECHANIZMU WYZWALAJACEGO

!

E

DN 100

1
K i MIEJSCE NA DEMONTAZ

POKRYWY WSKAZNIKA

25 mm
MIEJSCE NA DEMONTAZ

MECHANIZMU WYZWALAJACEGO

Rysunek 5. Wymiary - Typy EZH OS2 i EZHSO OS2

DN 25, 50, 80 i 100
E I
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O
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e @

(pozycja pozioma)
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Tabela 5. Przyblizone masy reduktoréw typu

EZH OS2 EZHSO OS2

DN Masy (kg)

ANSI 150/PN16B | ANSI 300/PN25B/PN40B | ANSI 600
25 47 48 49
50 79 81 83
80 204 21 213
100 235 248 263

Dla wersji EZHSO OS2 dodac¢ 1 kg

R113a

Tabela 6a. Wymiary - Typy EZH OS2 i EZHSO OS2

Wymiary zewnetrzne (mm)
DN F G
Membrana | Tiok Mieszek | Membrana | Tiok Mieszek
25
<—F,‘ ? MIEJSCE NA DEMONTAZ 25
MECHANIZMU WYZWALAJACEGO
50
80 181 204 223 162 71 74
Rysunek 6. Wymiary - Typy EZH OS2 i EZHSO OS2
(pozycja pionowa) 100
Tabela 6b. Wymiary - Typy EZH OS2 i EZHSO OS2
Wymiary zewnetrzne (mm)
DN A ‘ Cc H
D E | J K
ANSI | ANSI | ANSI PN16B | PN25B | PN40B PBX _PRX PRX _PRX
150 300 600 poziomo pionowo poziomo pionowo
25 184 197 210 193.5 250 404 282 315 225 238 190 113 210
38
50 254 267 286 254 267 265 445 287 330 287 267 286 144 197
80 298 317 337 310 317 301 532 425 366 400 325 349 200 337
51
100 352 368 394 350 368 345 442 427 410 480 342 394 240 140
R114a



Typ EZH i EZHSO

DN 25, 50 i 80 DN 100™
‘ E | H
I
% MIEJSCE NA DEMONTAZ
K POKRYWY WSKAZNIKA
|
Cc
B
A A R115a

Rysunek 7. Wymiary - Typy EZH i EZHSO
(pozycja pozioma)

DN 25, 50, 80 i 100
Tabela 7. Przyblizone masy reduktoréw typu EZH i EZHSO®

Masy (kg)
DN
J ANSI 150/PN16B | ANSI 300/PN25B/PN40B | ANSI 600
25 36 37 38
é ! é 50 69 72 73
,—# 80 181 187 189
C \ / i 100 209 222 237
‘ ‘ (1) Dla wersji EZHSO OS2 dodac 1 kg R116a
o0
O (o]
O (®)
OO

Rysunek 8. Wymiary - Typy EZH i EZHSO

(pozycja pionowa)
Tabela 8. Wymiary - Typ EZH i EZHSO
Wymiary zewnetrzne (mm)

DN A Cc H

ANSI [ ANSI [ ANSI [0 16B‘PN258‘PN gl PRX "PRX = PRX “PRX L d i

150 300 600 poziomo pionowo poziomo pionowo
25 184 197 | 210 193.5 62 404 282 225 238 190 113 210
50 254 267 286 254 267 83 445 287 287 267 286 144 197 %
80 298 317 337 310 317 105 532 425 400 325 349 200 337
100 352 368 394 350 368 137 442 427 480 342 394 240 140 o

R117a



Typ EZH i EZHSO

Gérna
membrana

Typ
PRX/120

Filtr SA2

Dysk pilota

Typ EZH

Dolna
Membrana membrana
reduktora

I Cisnienie wiotowe (Pu)
[ cisnienie napedowe (Pm) TYP PRX:
Cisn. \ce pilota (Pup) S - PORT STALEGO WYPLYWU TYPE SA/2
] Ciénienie wylot Pd B - PORT ZASILANIA PILOTA V - IMPULS
isnienie wylotowe (Pd) L - PORT CISN. NAPEDOWEGO R-PILOT
[_1 cisn. atmosferyczne (Pb) A - PORT IMPULSU WYLOTOWEGO M - WLOT

Rysunek 9. Typ EZH DN 25/50/80 (wersja "sprezyna zamyka") schemat dziatania

OPIS

Reduktory typu EZH i EZHSO sktadaja sie z:

Wersja bez wbudowanego zaworu szybko zamyk.:

"Korpus E" lub "korpus X z pokrywq"
- Zawor gtéwny, wymienne gniazdo
- Sitownik ze wskaznikiem otwarcia
- Ukiad pilota dopasowany do wymaganej nastawy cisnienia

* Wersja z wbudowanym zaworem szybko zamyk.:

- ldentyczne czesci i zespoty, jak w wersji bez zaworu
szybko zamykajacego
- "Korpus X"
- Zawor ze szczelnym o-ringiem odcinajagcym
- Automatyczny by-pass zaworu szybko zamykajacego
- Mechanizm wyzwalajacy typu OS2 (patrz instrukcja
obstugi NTAOS?2) sktadajacy sie z:
Skrzynki mechanizmu (BM)
Manometrycznego sitownika bezpieczehnstwa (BMS)
podtaczonego do strony wylotowej reduktora

ZASADA DZIALANIA

Typ EZH - wersja "Sprezyna Zamyka"
Typ EZH pojedynczy reduktor z pilotem (Rys.9)

Typ EZH sterowany pilotem uzywa, jako medium roboczego,
cisnienia wlotowego, ktdre jest redukowane przez dziatanie
pilota w celu obcigzenia membrany sitownika. Cisnienie
wylotowe (Pd) przeciwdziata ci$nieniu napedowemu (Pm) w
sitowniku i rowniez przeciwstawia sie sprezynie sterujgcej pilota.

Otwarcie

Gdy cisnienie wylotowe (Pd) spada ponizej nastawy
sprezyny sterujacej pilota, sprezyna wymusza na membranie
pilota otwarcie zaworu pilota, dostarczajgc dodatkowe
cisnienie napedowe (Pm) do membrany sitownika. To
cisnienie napedowe membrany otwiera zawieradto zaworu
gtébwnego, dostarczajgc wymagany strumien przeptyw do
strony wylotowej uktadu.

Kazdy nadmiar ci$nienia napedowego na membranie
sitownika uchodzi na strone wylotowa przez restryktor
wyptywu w pilocie.



Typ EZH i EZHSO

Filtr

Gorna

Typ brana
SA/2
Dysk pilota
v ysk pi
R
M
Dolna
membrana

Membrana
reduktora

RP IP

I cisnienie wiotowe (Pu)
[ cisnienie napedowe (Pm) TYP PRX:
[ cisn. zasilajace pilota (Pup) S - PORT STALEGO WYPLYWU TYPE SA/2
1 Ciénienie wylotowe (Pd B - PORT ZASILANIA PILOTA V - IMPULS

isnienie wylotowe (Pd) L - PORT CISN. NAPEDOWEGO R -PILOT
[ cisn. atmosferyczne (Pb) A - PORT IMPULSU WYLOTOWEGO M - WLOT

Rysunek 10. Typ EZH-OS2 DN 100 (wersja "sprezyna zamyka") schemat dziatania

Zamknigcie Typ EZHSO - wersja "Sprezyna Otwiera"

Gdy popyt na gaz po stronie wylotowej uktadu zostat
zaspokojony, cisnienie wylotowe (Pd) wzrasta.
Podwyzszone cisnienie jest przenoszone za pomocg
rurki impulsowej i wywiera nacisk na membrane pilota.
Cisnienie to przewyzsza nastawe sprezyny piota i
przemieszcza membrane, zamykajac zawor.

Cisnienie napedowe (Pm) dziatajgce na gtdbwng membrane
uchodzi przez restryktor wyptywu w pilocie.

W EZH DN 100 zamontowany jest zawor zwrotny (rys. 26)
miedzy rurkami cisnienia napedowego i wylotowego;
zabezpiecza on zesp6t membrany przed btedami
popetnianymi przy rozruchu eliminujgc nadmierng réznice
miedzy cisnieniem napedowym i wylotowym.

Typ EZHSO pojedynczy reduktor z pilotem (Rys.11)

Typ EZHSO sterowany pilotem (wersja
"Sprezyna Otwiera") pozostanie w pozycji
otwartej w przypadku awarii membrany
glownego zaworu lub braku cisnienia zasilania
pilota (patrz Tabela 4 Analiza Stanu Awarii).

Typ EZHSO uzywa, jako medium roboczego, cisnienia
wlotowego, ktdre jest redukowane przez dziatanie pilota
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Rysunek 11. Typ EZHSO DN 25/50/80 (Sprezyna Otwiera) schemat dziatania

w celu obcigzenia membrany sitownika (dolna komora).
Gorng obudowe sitownika typu EZHSO wypetnia cisnienie
pochodzace z filtro-reduktora typu SA/2, ktéry redukuje
cisnienie wlotowe do statej wartosci rownej cisnieniu
wylotowemu plus okoto 3,1 bar. Ci$nienie to przeciwstawia
sie sile sprezyny gtéwnej, ktéra probuje otworzy¢ reduktor.
Cisnienie wylotowe przeciwstawia sie sprezynie sterujacej
pilota. Gdy ci$nienie wylotowe spada ponizej ustawien
sprezyny sterujgcej pilota, sprezyna wymusza na membranie
pilota otwarcie zaiweradta zaworu pilota, dostarczajac
dodatkowe cisnienie napedowe do membrany sitownika.

To ci$nienie napedowe membrany otwiera zawieradto
gldéwnego zaworu, dostarczajac wymagany przeptyw

do strony wylotowej systemu. Kazdy nadmiar ci$nienia
napedowego na membranie sitownika uchodzi na strone
wylotowq przez restryktor wyptywu w pilocie.

Gdy cisnienie wylotowe wzrasta powyzej ustawien sprezyny
sterujgcej pilota, zawieradto zaworu pilota bedzie zamkniete,
zmniejszajac cisnienie napedowe do membrany sitownika;
cisnienie w gornej obudowie wymusi zamkniecie reduktora.

W EZH DN 100 zamontowany jest zawor zwrotny (rys. 26)
miedzy rurkami cisnienia napedowego i wylotowego;

zabezpiecza on zesp6t membrany przed btedami
popetnianymi przy rozruchu eliminujgc nadmierng réznice
miedzy cisnieniem napedowym i wylotowym.

Regulacja - Seria EZH i EZHSO

Reduktor reguluje sie za pomoca $ruby nastawczej pilota,
ktéra powoduje zmiane kompresji sprezyny sterujace;j.

Regulacje przeprowadza sie na reduktorze pracujgcym przy
pomocy manometru wskazujgcego cisnienie wylotowe.

Kurek odcinajacy po stronie wylotowej reduktora nie

moze by¢ catkowicie zamkniety; niezbedne jest aby mata
ilos¢ gazu wyptywata do strony wylotowej, aby zapewni¢
odprowadzenie ci$nienia ze strony wylotowej w przypadku
potrzeby obnizenia cisnienia.

Poluzowa¢ nakretke blokujaca pilota PRX i powoli obracaé
srube nastawcza w prawo w celu zwiekszenia cisnienia
wylotowego lub w lewo — w celu zmniejszenia cisnienia
wylotowego. Stosowa¢ manometr do kontrolowania cisnienia
wylotowego, az zgdana warto$¢ bedzie osiggnieta. Pilot
wstepny Typ SA/2 nie wymaga zadnych regulaciji.
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Rysunek 12. Typ EZHSO DN 100 (Sprezyna Otwiera) schemat dziatania

SYSTEMY MONITOROWE Pasywny sysytemy monitorujacy

System regulacji monitorowej jest samoistnym
zabezpieczeniem przed nadmiernym wzrostem cisnienia,
dlatego nie ma zaworu nadmiarowego upuszczajacego gaz
do atmosfery. Gdy reduktor roboczy przestaje kontorolowac
ci$nienie, reduktor monitorujacy, zainstalowany szeregowo,
ktoéry czuwa nad wartoscig cisnienia redukowanego po stronie
wylotowej, zaczyna dziata¢ tak, aby utrzymac ci$nienie po
stronie wylotowej na poziomie nieco wyzszym od normalnego
cisnienia. Podczas sytuacji wystgpienia nadmiernego cisnienia
system monitorujacy zapewnia ciggtos¢ zasilania klienta.
Rowniez kontrolowanie jest bezpieczne i stosunkowo tatwe.
W celu przeprowadzenia okresowych testéw reduktora
monitorujacego, nalezy zwigkszy¢ nastawe cisnienia
wylotowego reduktora roboczego i obserwowac cisnienie
wylotowe w celu sprawdzenia, czy reduktor monitorujacy
przejmuje kontrole przy odpowiednim ci$nieniu wylotowym.

Podczas normalnego dziatania konfiguracji monitora
pasywnego, reduktor roboczy kontroluje ci$nienie wylotowe
systemu. Majgc wyzszg nastawe cisnienia wylotowego,
reduktor monitorujacy odczytuje cisnienie nizsze niz jego
nastawa i prébuje zwigekszy¢ cisnienie wylotowe otwierajac
sie catkowicie. Jesli reduktor roboczy zawiedzie, reduktor
monitorujacy przejmie kontrole i utrzyma cisnienie wylotowe
réwne swojej nastawie cisnienia wylotowego.

Rys. 14 przedstawia monitor pasywny typu EZH (sprezyna
zamyka) po stronie wlotowej oraz reduktor roboczy typu
EZHSO (sprezyna otwiera) po stronie wylotowej. Jezeli w
konfiguracji tej zawiedzie gtdéwna membrana reduktora,
pozostanie on w pozycji otwartej, pozwalajac na prawidtowg
prace monitora; w przypadku awarii membrany gtéwnej
monitora przejdzie on do pozycji zamknietej gwarantujac
zabezpieczenie strony wylotowej przed nadmiernym cisnieniem.

1
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Rysunek 13. Aktywny system monitorujgcy z dwoma EZH (sprezyna zamyka) — schemat dziatania

Aktywny system monitorujacy z pilotem
PRX (rys. 13)

W systemie monitora aktywnego reduktor po stronie
wlotowej wymaga dwach pilotow i zawsze jest reduktorem
monitorujgcym. Dodatkowy pilot PRX/125 lub PRX/125-AP
pozwala reduktorowi monitorujgcemu, w czasie normalnej
pracy, dziatac, jako reduktor szeregowy, kontrolujacy
cisnienie posrednie. Dzigki temu obie jednostki pozostajg
stale w dziataniu, ktérego prawidtowos$¢ mozna tatwo
skontrolowac.

Podczas normalnej pracy reduktor roboczy nadzoruje
cisnienie wylotowe systemu. Pilot roboczy reduktora
monitorujgcego PRX/120 lub PRX/120-AP nadzoruje
cisnienie posrednie, a pilot monitorujgcy PRX/125 lub
PRX/125-AP nadzoruje cisnienie wylotowe systemu. Jezeli
reduktor roboczy ulega awarii, pilot monitorujacy PRX/125
lub PRX/125-AP wykryje wzrost cisnienia wylotowego i
przejmie kontrole.

Reduktor roboczy musi mie¢ nominat odpowiedni
do maksymalnego dopuszczalnego ci$nienia
roboczego systemu, poniewaz bedzie ono jego
cisnieniem wlotowym w przypadku awarii reduktora
monitorujgcego. Rowniez nominat strony wylotowej

pilota monitorujagcego PRX/125 lub PRX/125-AP i
wszystkich innych komponentéw wystawionych

na dzialanie cisnienia posredniego musza by¢
przystosowane do pelnej wartosci cisnienia wlotowego.

Aktywne instalacje monitorujgce wymagaja po stronie wlotowe;j
reduktora typu EZH lub EZHSO z pilotem roboczym typu PRX/120
lub PRX/120-AP oraz pilotem monitorujgcym typu PRX/125 lub
PRX/125-AP, a po stronie wylotowej reduktora typu EZH lub
EZHSO z odpowiednim pilotem typu PRX/120 lub PRX/120-AP.

Sposob regulacji reduktora monitora jest taki sam, jak
reduktora podstawowego. Nastawy monitora sg nieco
wyzsze, niz reduktora podstawowego. Wartos$¢ tej roznicy
nie moze by¢ z géry narzucana, poniewaz zalezy ona od
cech charakterystycznych kazdej aplikacji.

MONTAZ

Obrazenia os6b, uszkodzenie sprzetu lub
wycieki w wyniku wydostawania sie medium
albo rozsadzenia elementoéw znajdujacych

sie pod cisnieniem moga mie¢ miejsce, gdy
reduktor ten jest poddany zbyt wysokiemu
cisnieniu lub zamontowany tam, gdzie mogtyby
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Rysunek 14. Pasywny system monitorujgcy (wlotowy) — schemat dziatania dla DN 25- 50-80

by¢ przekroczone wartosci graniczne cisnienia
podane w punkcie “Specyfikacja” lub na
odpowiedniej tabliczce znamionowej lub

gdzie warunki przekraczajawszelkie wartosci
nominatéw sasiadujacych rurociagéw lub ich
przytaczy. Aby unikna¢ takich obrazen lub
uszkodzen, nalezy zastosowac¢ urzadzenia
upuszcajace lub ograniczajace cisnienie w

celu niedopuszczenia, by parametry pracy
przekroczyly warunki graniczne. Nalezy rowniez
upewnic sie, ze instalacja jest zgodna ze
wszystkimi stosownymi przepisami i regulacjami.

Fizyczne uszkodzenie reduktora moze
spowodowaé oderwanie pilota od zaworu
gtownego, powodujac obrazenia osoéb i
uszkodzenie mienia rozrywanymi czesciami
bedacymi pod ci$nieniem. Aby uniknaé¢ takich
obrazen lub uszkodzen, reduktor nalezy
zamontowaé w bezpiecznym miejscu.

Tylko osoby wykwalifikowane dzieki treningowi
i doswiadczeniu powinny montowac, sterowac i
obstugiwacé reduktor.

Przed montazem nalezy upewni¢ sie, ze reduktor
nie jest uszkodzony i nie ma zanieczyszczen.

Nalezy upewni¢ sie czy orurowanie jest czyste i
nie jest zablokowane.

Reduktor musi by¢ zainstalowany na ciaggu
poziomym. W wersji z urzagdzeniem szybko zam.
mechanizm wyzwalajacy ma by¢ na dole.

Rekomenduje sie instalacje zgodna z EN 12186.

Przy montazu z przylegajacymi elementami
nalezy dbac¢ aby nie wywiera¢ nacisku na
korpus. Montowane elementy (Sruby, o-ringi,
kotnierze) powinny by¢ zgodne z geometrig

i warunkami pracy urzadzen. Jesli zaistnieje
potrzeba nalezy uzy¢ podparcia, aby nie
wywiera¢ nacisku na korpus (podparcie moze
by¢ usytuowane pod kotnierzami).

Podtaczy¢ sitownik do miejsca poboru impulsu
zachowujac minimalny dystans 4 x D prostego
przebiegu rury wylotowej.

W wersji ze zintegrowanym urzadzeniem szybko
zam. pofaczy¢é manometryczne urzadzenie
bezpieczenstwa (BMS) z rurg wylotowa
zachowujac minimalny dystans 4 x D prostego
przebiegu rury wylotowej.

W przypadku urzadzenia szybko zamyk. Klasy
B niezbedne jest regularne sprawdzanie
membrany manometrycznego urzadzenia
bezpieczenstwa (BMS).

Podtaczyé wyjscie zrzutowe do rury wylotowej.
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Zaleca sie rozdzieli¢ rurki impulsowe zaworu
szybko zamykajacego i sitownika. Nie umieszcza¢
miejsca poboru impulsu w dolnej czesci gazociagu.

Zaleca sie montaz kurka odcinajacego i kurka
odgazowujacego. Moga by¢ przydatne do
ustawiania i weryfikacji urzadzenia szybko zam.
Sprawdzi¢, czy impuls pilota jest podiaczony i,
gdy jest kurek odcinajacy (niezalecane), jest on
otwarty.

Nie powinno si¢ modyfikowa¢ struktury
urzadzen (wiercenie, szlifowanie, lutowanie ...).

Zaleca sie¢ montaz kurka serwisowego na ciggu
wylotowym, aby utatwié¢ regulacje i upuszczanie
gazu do atmosfery.

W wersji z integralnym urzadzeniem szybko
zam. nalezy zweryfikowa¢ czy manometryczne
urzadzenie bezpieczenstwa (BMS) i sprezyna
sq odpowiednie do warunkéw pracy po stronie
wylotowej reduktora.

Urzadzenia nie moga podlega¢ zadnego rodzaju
uderzeniom, zwtaszcza mechanizm wyzwalajacy.

Uzytkownik powinien zweryfikowa¢ lub wykona¢
zabezpieczenia dostosowane do srodowiska.

Dla DN 25 do DN 80 nalezy uzywa¢ diugich srub
lub nagwintowanych trzpieni przy otwieraniu
sitlownika (uwaga na scisnietg sprezyne).
Oddziatywania ognia, sejsmiczne ani blyskawice
nie sa brane pod uwage w standardowych
reduktorach. Jesli potrzeba, moze by¢
dostarczony specjalny wybor produktéw i/lub
specjalne obliczenia, zgodne z wymaganiami.

Reduktor moze upuszczaé nieduzg ilos¢

gazu do atmosfery. Przy wykorzystaniu gazu
niebezpiecznego lub palnego, upuszczony gaz
moze sie gromadzi¢, powodujac obrazenia osoéb,
$mier¢ lub uszkodzenie mienia spowodowane
rozerwaniem czesci bedacych pod cisnieniem.
Gdy uzytkowany jest gaz niebezpieczny nalezy
zapewni¢ upust z reduktora do oddalonego
miejsca bezpiecznego odlegtego od poborow
powietrza i jakichkolwiek niebezpiecznych
miejsc. Ciag upustowy lub otwér wylotowy
muszg by¢ chronione przed kondensacja lub
zatkaniem.

Wszystkie instalacje (z pojedynczym
reduktorem lub systemy monitorowe)

Reduktory typu EZH lub EZHSO przy normalnej pracy

nie upuszczajg gazu do atmosfery, dzieki temu sg one
odpowiednie do instalacji podziemnych i innych zamknietych
miejscach bez ztozonych systeméw wydmuchowych.

Reduktor ten moze by¢ réwniez instalowany w komorach
podziemnych narazonych na zalanie po wyprowadzeniu
odpowietrzenia obudowy sprezyny pilota powyzej
spodziewanego poziomu zalania tak, zeby nastawy pilota
mogty by¢ odnoszone do ci$nienia atmosferycznego.

1. Zamontowac reduktor w taki sposoéb, zeby strzatka

przeptywu na gtéwnym zaworze pokrywata sie z
kierunkiem przeptywu ptynu przez reduktor.

Uzy¢ uszczelniaczy do zewnetrznych gwintéw ciagu
przed montazem reduktora z gwintowanymi ztgczami
NPT. Uzy¢ uszczelek miedzy ciggiem a kotnierzem
reduktora podczas instalacji reduktora ze ztgczami
kotnierzowymi. Montujac ztgcza spawane zaktadkowo
przed spawaniem nalezy usung¢ wyposazenie reduktora
i upewni¢ sie aby spawac¢ zaaprobowang technika.
Montowac¢ reduktor uzywajac zaaprobowanych technik
instalacyjnych.

Piloty typu PRX posiadajg w obudowie sprezyny

zlgcze wentylujgce V4 cala NPT. Aby wyprowadzi¢
wentylacje gazu z obudowy sprezyny nalezy usungé
siatke wentylacyjna i podiaczy¢ rurke 4 cala do ztacza
w obudowie sprezyny. Rurka powinna wentylowa¢ do
bezpiecznego miejsca, posiada¢ mozliwie mato kolanek
i mie¢ siatke wentylacyjng na wylocie. Reduktor nalezy
zamontowac tak, aby odpowietrzenie byto chronione
przed kondensacjg, zamarzaniem lub substancjami,
ktére mogtyby je zatkac.

Aby zapobiec zamarzaniu w wyniku spadku
cisnienia oraz wilgoci w gazie nalezy stosowac¢
rozwigzania zapobiegajace zamarzaniu takie, jak
podgrzewanie gazu wlotowego lub dodawanie
srodka przeciw zamarzaniu do gazu wlotowego.

Podtaczy¢ sitownik rurkg impulsu wylotowego z prostym
odcinkiem ciggu wylotowego 8/10 (Srednica wewn.).
Podtaczy¢ drugi koniec tego impulsu do portu PRX.

Podtaczy¢ port pilota PRX do ciagu wylotowego w min.
odlegtosci 4 x D od kotnierza wylotowego reduktora.

Przy montazu typu EZHSO niezbedny jest kurek
odgazowujacy po stronie wylotowej reduktora.
Powinien by¢ zainstalowany bezposrednio w rurce
statego wyptywu z pilota typu PRX (rurka z portu S
do wylotowej czesci gazociggu). Dla zapewnienia
wystarczajgcego przeptywu linii odgazowujacej
preferowany jest kurek kulowy petnoprzelotowy o
srednicy NPS 1/4.

Reduktor monitorujacy pasywny

1.

Postepowaé zgodnie z procedurami w sekcji "Wszystkie
instalacje", a nastepnie kontynuowac od punktu 2 tej
sekgji. Rurki impulsowe i zrzutowe pilotéw zaréwno po
stronie wlotowej, jak i wylotowej zostang podtaczone do
orurowania po stronie wylotowej (patrz rys. 14).
Podtaczy¢ rurke zasilajaca pilota reduktora po stronie

wylotowej do portu wylotowego “R” filtro-reduktora typu
SA/2 zasilajgcego pilot.

Reduktor monitorujacy aktywny

1.

Postepowaé zgodnie z procedurami w sekgji "Wszystkie
instalacje", a nastepnie kontynuowac od punktu 2 tej
sekcji. Rurke impulsowg pilota monitora po stronie
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wlotowej oraz rurki zrzutowag i impulsowg pilota po
stronie wylotowej zostang podtgczone do orurowania po
stronie wylotowej (patrz rys. 13).

2. Podtaczyé rurke zasilania wlotowego od ciagu
zasilajgcego po stronie wlotowej do portu wlotowego "M"
filtro-reduktora typu SA/2 zasilajgcego pilot.

3. Podtaczy¢ rurke impulsowg (odczytu) od portu "A" pilota
roboczego PRX po stronie wlotowej do czesci orurowania z
cisnieniem posrednim, uzywajac rurki 8/10 (Srednica wewn).

4. Podtaczy¢ rurke zrzutowg do strony wylotowej od portu
"S" pilota roboczego PRX bedacego po stronie wlotowe;j
do czesci orurowania z cisnieniem posrednim, uzywajac
rurki 8/10 (Srednica wewn).

URUCHOMIENIE | REGULACJA

Rozwazania poprezdzajace uruchomienie

Kazdy reduktor ma fabrycznie ustawione cisnienie wylotowe
tak, jak podano w zamdwieniu. Jezeli zadna nastawa nie byta
wymieniona, ci$nienie wylotowe zostato fabrycznie ustawione
na potowe zakresu sprezyny sterujgcej pilota. Przed
rozpoczeciem procedury uruchomienia zgodnie z tg sekcjg
nalezy upewnic sie czy sg spetnione nastepujace warunki:

» Kurki odcinajgce izolujg reduktor

» Kurki wydmuchowe sg zamkniete

» Obejscie, jezeli istnieje, jest uruchomione.

Za kazdym razem nalezy upewni¢ sie czy nastawa sprezyny
sterujacej jest odpowiednia do zastosowania.

Wpuszczanie cisnienia do systemu nalezy
realizowa¢ powoli, aby zapobiec powstaniu
nadmiernego cisnienia po stronie wylotowej,
spowodowanego gwattownym zwiekszaniem
cis$nienia. Podczas uruchamienia nalezy zawsze
uzywa¢ manometru do monitorowania ci$nienia
po stronie wylotowej. Procedura zastosowana do
wiaczenia tego reduktora do uzytkowania musi by¢
zaplanowana odpowiednio, bioragc pod uwage to,
czy system po stronie wylotowej jest nagazowany
przez inny reduktor lub przez reczne obejscie.

EZH OS2 - WERSJA Z SZYBKO ZAM.

W przypadku otwierania pokrywy skrzynki

mechanizmu:

1. Po uzbrojeniu nigdny nie zostawia¢ klucza na
trzpieniu

2. Nigdy nie ktas¢ palcow w obszarze
mechanizmu resetujgcego, ani jego okolicy

Uwaga

Gdy uzywany jest filtro-reduktor typu SA/2
zasilajacy pilot, réznica cisnieni na reduktorze
musi wynosi¢ przynajmniej 3 bar dla
optymalnego dzialania reduktora. Typ SA/2
moze by¢ zdemontowany, gdy réznica cisnien
na reduktorze jest mniejsze niz 3 bar, a ci$nienie
wlotowe jest ponizej 13.8 bar.

Uruchomienie

Typ EZH - uruchomienie:

1.

Upewni¢ sie ze wszystkie kurki odcinajace, wydmuchowe
oraz kurki rurki impulsowych sg zamkniete.

Wykreci¢ sruby nastawcze pilota.
Powoli otworzy¢ kurki w nastepujacej kolejnosci:

- Zasilanie pilota i kurek(-ki) rurek impulsowych, jesli
stosowane.
- Wilotowe kurki odcinajace.

Lekko uchyli¢ wylotowy kurek odcinajacy lub kurek
obejsciowy, aby umozliwi¢ minimalny przeptyw.
Sprawdzi¢ nastawe (patrz NTAOS2)

Zamkng¢ zawor obejsciowy (bypass), jesli jest
zastosowany.

Uzywajac kurka wydmuchowego dostarczy¢ cisnienie rowne
ci$nieniu przewidzianemu dla reduktora.

1-ws2y stopien mechanizmu wyzwalajacego
- Uzbroi¢ (Etap 1)

Zawieradto zaworu szybko zamykajgcego

> Otworzy¢ (Etapy 2 3)

> Zwiekszac¢ cisnienie, az nastapi wyzwolenie

> Wyregulowa¢ ustawienia, jezeli niezbedne (NTAOS2).
Zapisa¢ wartos¢ nastawy na urzgdzeniu lub
zaznaczy¢ na dokumencie odbiorowym.

STOP

N

TRAVEL TRAVELﬂ TRAVEL ||_ 2
sToP STOP |1

N

POZYCJA ETAP 1 ETAPY2&3
WYZWOLONA

Figure 15. Faza weryfikacji nastawy

Typ EZHSO - uruchomienie:

1.

Upewni¢ sie,ze wszystkie kurki odcinajace, oprocz
R4, wydmuchowe oraz kurki rurek impulsowych sg
zamkniete.

Wykreci¢ sruby nastawcze pilota.

Wopusci¢ cisnienie wlotowe wolno otwierajac kurek
wlotowy.

Powoli otworzy¢ kurek R2

» Otworzy¢ kurek R3

» Zamkna¢ kurek R4, reduktor EZHSO zamyka sie
» Otworzy¢ kurek R4

» Zamkna¢ kurek R3

Powoli otworzy¢ kurek po stronie wylotowej, upewniajac
sie, ze jest staty wystarczajacy spadek cisnienia na
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reduktorze. Jezeli ciSnienie po stronie wylotowej podnosi
sie za blisko warto$ci cisnienia strony wlotowej, reduktor
ponownie catkowicie sie otworzy. W takim przypadku
procedura uruchomienia musi by¢ powtérzona.

Uruchomienie typéw EZH i EZHSO

Dla pojedynczego reduktora, ustawi¢ na pilocie zgdane
ci$nienie wylotowe (sterujgce) zgodnie z procedurg
"Regulacja Pilota".

Dla instalacji monitora pasywnego bedacego po stronie
wylotowej, ustawi¢ pilota roboczego, bedgacego po stronie
wlotowej, tak, aby cisnienie posrednie byto wyzsze niz
zgdana nastawa pilota monitorujgcego. Ustawic pilota
monitorujgcego, bedacego po stronie wylotowej, na zadane
cisnenie przejecia przez monitor. Zmniejszy¢ nastawe

pilota po stronie wlotowej do normalnej nastawy cisnienia
wylotowego.

Dla instalacji monitora pasywnego bedacego po
stronie wlotowej, ustawi¢ pilota roboczego, bedgcego po
stronie wylotowej, na nastawe wyzszg ni¢ nastawa pilota
monitorujgcego. Ustawic pilota monitorujgcego, bedacego
po stronie wlotowej, na zadanecisnienie przejecia przez
monitor. Zmniejszy¢ nastawe pilota po stronie wylotowej do
normalnej nastawy cisnienia wylotowego.

Dla instalacji monitora aktywnego, ustawi¢ nastawe
pilota monitorujgcego po stronie wlotowej na zgdane
maksymalne cisnienie. Ustawi¢ pilota roboczego

po stronie wlotowej na nastawe zgdanego cisnienia
posredniego. Ustawi¢ pilota po stronie wylotowej troche
powyzej nastawy cisnienia pilota monitorujgcego

po stronie wlotowej. Ustawi¢ pilota monitorujgcego

po stronie wlotowej na zagdang nastawe. Ustanowié
ostateczne zgdane cisnienie po stronie wylotowej
regulujac pilota reduktora roboczego, bedacego po
stronie wylotowe;j.

6. Po ustawieniu pilota(éw) typu PRX na zadang(e)
nastawe(y), powoli otworzy¢ kurek odcinajacy po
stronie wylotowej do maksymalnego otwarcia.

7. Zamkna¢ kurek obejsciowy, jezeli byt stosowany.

Regulacja pilota typu PRX

Aby wyregulowac standardowego pilota typu PRX, nalezy
poluzowac¢ nakretke ustalajaca i obroci¢ srube nastawcza.
Wkrecajac srube nastawcza w prawo, w obudowe sprezyny,
zwieksza sie kompresje sprezyny i nastawe cisnienia.
Wykrecajac srube w lewo - zmniejsza sie kompresje
sprezyny i nastawe cisnienia.

Gdy zadana nastawa ci$nienia utrzymuje sie przez kilka minut,
dokreci¢ nakretke ustalajaca, aby zablokowac srube nastawcza.

Pilot typu PRX - regulacja wkretami kryzy
i dlawika
Uwaga

Zalecanym poczatkowym ustawieniem wkretu
kryzy (ang. Restryktor) jest catkowite wkrecenie

(w prawo), a nastepnie wykrecenie o 1/2 obrotu.
Poczatkowym ustawieniem wkretu dtawika (ang.
Damper) jest catkowite wykrecenie (w lewo).

Typ PRX/125 (pilot monitorujacy po stronie
wlotowej w instalacjach monitora aktywnego)
nie posiada wkretu kryzy.

Wkret kryzy pilota typu PRX moze zostaé uzyty gdy
wystepuje "bujanie" nastawionego cisnienia. Powolne
wykrecanie (w lewo) wkretu kryzy pomoze ustabilizowac¢
ci$nienie.

Wykrecenie wketu kryzy nieco zmniejszy nastawe cisnienia,
wiec niezbedna moze by¢ regulacja sruby nastawczej
pilota.

Wkret dtawika moze by¢ wkrecony (w prawo) aby spowolnié
reakcje reduktora. Zaleca sie aby regulacje wkretow
dtawika i kryzy ograniczy¢ do 1/4 obrotu za jednym razem
w celu obserwacji reakcji reduktora(ow).

Wytaczanie

Gdy rurka zrzutowa pilota zostanie wylaczona,
jako pierwsza, strona wylotowa systemu moze
by¢ narazona na petna wartos¢ cisnienia
wlotowego (Pu).

1. Gdy ustawienia pilota muszg by¢ zaktdcone, nalezy jed-
nak zachowac¢ pewne napiecie sprezyny. Zapobiegnie to
uwiezieniu cisnienia wlotowego podczas oprdzniania.

2. Powoli zamkna¢ kurki w nastepujacej kolejnosci :

- Wiotowy kurek odcinajacy,
- Wylotowy kurek odcinajacy,
- Kurki rurek impulsowych, jezeli stosowane.

3. Otworzy¢ kurki wydmuchowe, aby odprezy¢ system.

OBSLUGA

Dla EZH i EZHSO DN 100 : nigdy nie usuwac lub oditgczac
zaworu zwrotnego zainstalowanego pomiedzy gérng i dolng
obudowg sitownika.

Elementy reduktora ulegajg normalnemu zuzyciu i muszg
by¢ okresowo sprawdzane i wymieniane w razie potrzeby.

Czestotliwosc¢ przegladow i wymian zalezy od warunkow
eksploatacji oraz przepiséw i norm majacych zastosowanie.

Zalecana czestotliwos¢ : co 4 do 6 lat lub czeSciej —w
zaleznosci od warunkow eksploatacii.

Do o-ringdw i membran nalezy uzywac¢ smaru silikonowego,
do sprezyn i cze$ci mechanicznych - smaru molibdenowo-
grafitowego.
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Aby zapobiec obrazeniom osoéb lub
uszkodzeniom mienia przez nagte spuszczenie
cisnienia, nalezy odizolowa¢ reduktor od
systemu cisnieniowego oraz spusci¢ cate
cisnienie z pilota oraz zaworu gtéwnego przed
dokonaniem operacji obstugi.

Nalezy stosowa¢ odpowiednie techniki
podnoszenia podczas unoszenia dolnej i gérnej
obudowy sitownika (nr 11 i 5, rys. 16) z korpusu
(nr 1, rys. 16).

Zespot sitownika wazy ponad 45 kg.

Obstuga gidwnego zaworu i sitownika

Obstuga dysku DN 25, 50 i 80 (rys. 16)
Obstuga dysku - typ EZH

1.
2.

w

»>

i

o

Wykreci¢ Sruby (nr 24).

Ostroznie podnies¢ gorng i obudowe zespotu sitownika
(nr 11 5) z korpusu (nr 1).

Wykreci¢ sruby z tbem ampulowym (nr 33) oraz
zaciskowe podktadki sprezynujace (nr 32). Wyjac zespot
uchwytu dysku (nr 30) i element ustalajgcy dysk (nr 31).

Usungg¢ o-ring (nr 29). Sprawdzi¢ o-ring pod katem
uszkodzenia lub zuzycia, jesli potrzeba, wymienic.
Lekko posmarowac¢ o-ring przed umieszczeniem w
adapterze rekawa (nr 27).

Wyjac klatke (nr 3), pierscien gniazda (nr 2) i o-ring
(nr 34). Sprawdzi¢ o-ring pod katem uszkodzenia lub
zuzycia, jesli potrzeba, wymieni¢. Lekko posmarowac
o-ring przed umieszczeniem w korpusie (nr 1).

Wiozy¢ pierécien gniazda (nr 2) z powrotem w korpus
(nr 1) zakrzywiong strong w dot oraz brzegiem gniazda
do gory. Aby sprawdzi¢ o-ring (nr 7), nalezy przejs¢

do sekcji "Obstuga o-ringu kotnierza posredniego".
Umiesci¢ klatke (nr 3) na pierscieniu gniazda. Klatka
umiejscowi sie na podtoczeniu pierscienia gniazda.

Umiesci¢ zespot uchwytu dysku (nr 30) i element
ustalajacy dysk (nr 31) na adapterze rekawa (nr 27).

Umiesci¢ zaciskowe podktadki sprezynujace (nr 32) i
Sruby ampulowe (nr 33) i dokreci¢. Aby odpowiednio
dokreci¢ patrz tabela "Specyfikacja sity dokrecenia".

Ostroznie podnies¢ gorny i dolny zespét obudowy
sitownika (nr 11 i 5) i umies$ci¢ w korpusie (nr 1).
Wkrecic¢ sruby (nr 24). Aby odpowiednio dokreci¢ patrz
tabela "Specyfikacja sity dokrecenia".

Obstuga dysku - typ EZHSO

1.

Wykreci¢ Sruby (nr 24).

Ostroznie podnies$¢ gorna i obudowe zespotu sitownika
(nr 11 5) z korpusu (nr 1).

Wykreci¢ srube z tbem ampulowym (nr 154). Wyjaé
zespot uchwytu dysku (nr 30).

Usung¢ o-ring (nr 29). Sprawdzi¢ o-ring pod katem
uszkodzenia lub zuzycia, jesli potrzeba, wymienic.
Lekko posmarowac o-ring przed umieszczeniem w
adapterze rekawa (nr 27).

Wyja¢ klatke (nr 3), pierscien gniazda (nr 2) i o-ring
(nr 34). Sprawdzi¢ o-ring pod katem uszkodzenia lub
zuzycia, jesli potrzeba, wymieni¢. Lekko posmarowaé
o-ring przed umieszczeniem w korpusie (nr 1).

Wiozy¢ pierscien gniazda (nr 2) z powrotem w korpus
(nr 1) zakrzywiong strong w dot oraz brzegiem gniazda
do gory. Aby sprawdzi¢ o-ring (nr 7), nalezy przejs¢

do sekcji "Obstuga o-ringa kotnierza posredniego”.
Umiesci¢ klatke (nr 3) na pierscieniu gniazda. Klatka
umiejscowi sie na podtoczeniu pierscienia gniazda.

Umiesci¢ zespot uchwytu dysku (nr 30) w adapterze
rekawa (nr 27).

Wiozy¢ Srube z tbem ampulowym (nr 154) i dokrecic.
Aby odpowiednio dokreci¢ patrz tabela "Specyfikacja
sity dokrecenia".

Ostroznie podnies$¢ gorny i dolny zespot obudowy
sitownika (nr 11 i 5) i umiesci¢ wa korpusie (nr 1).
Wkreci¢ sruby (nr 24). Aby odpowiednio dokreci¢ patrz
tabela "Specyfikacja sity dokrecenia".

Obstuga dysku EZH DN 100 (rys. 17)

1.
2.

10.

1.

12.

Wykreci¢ sruby (nr 77).

Ostroznie podnies¢ pokrywe (nr 70) z gornej obudowy
(nr 11).

Usung¢ o-ring (nr 75). Sprawdzi¢ pod katem
uszkodzenia lub zuzycia, jesli potrzeba, wymienic.

Usunac¢ o-ring (nr 69). Sprawdzi¢ pod katem
uszkodzenia lub zuzycia, jesli potrzeba, wymienic. Lekko
posmarowac o-ring przed wtozeniem do zaslepki.

Wykreci¢ sruby (nr 68) z rekawa.
Wiozy¢ ucho (nr 35) w gwintowany otwor nakretki (nr 73).

Ostroznie wyjg¢ zespot wewnetrzny z prowadnicy
rekawa uzywajac ucha.

Wykreci¢ sruby ampulowe (nr 33) oraz podktadki
zaciskowe (nr 32).

Wyjac element ustalajacy dysk (nr 31) oraz zespét dysku
(nr 30). Sprawdzi¢ pod katem uszkodzenia lub zuzycia,
jesli potrzeba, wymienié.

Usunac¢ o-ring (nr 29). Sprawdzi¢ o-ring pod katem
uszkodzenia lub zuzycia, jesli potrzeba, wymienic.

Umiesci¢ zespdt dysku (nr 30) na elemencie ustalajgcym
dysk (nr 31).

Umiescic¢ zespot ustalajgcy dysk w adapterze rekawa
(nr 27) i dopasowac otwory na $ruby.
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13.
14.

15.
16.

17.

18.

19.
20.

21.
22.

Umiesci¢ podkiadki zaciskowe (nr 32) na srubach (nr 33).

Skreci¢ zespot ustalajacy dysk z zespotem adaptera
rekawa. Aby odpowiednio dokreci¢ patrz tabela
"Specyfikacja sity dokrecenia".

Nasmarowac rekaw (nr 14).

Ostrozenie wiozy¢ zespot wewnetrzny w prowadnice
rekawa (nr 61) uzywajac ucha (nr 35). Utozy¢ rekaw
uzywajac $rub z tbem z gniazdem (nr 74), jako prowadze-
nia.

Wkereci¢ sruby (nr 68), by przytwierdzi¢ system rekawa. Aby
odpowiednio dokreci¢ patrz tabela "Spec. sity dokrecenia".

Usung¢ ucho (nr 35) z gwintowanego otworu nakretki
(nr73)

Ostroznie umiesci¢ pokrywe na goérnej obudowie (nr 11).

Posmarowac sruby pokrywy (nr 77) i zamocowac
pokrywe (nr 70) na gérnej obudowie uzywajac srub
(nr 77). Aby odpowiednio dokreci¢ patrz tabela
"Specyfikacja sity dokrecenia".

Uwagal!

Obréci¢ pokrywe tak, aby otwory dla rurek
impulsowych pokrywaly sie z otworami rurek w
gornej obudowie : aby zweryfikowa¢ to nalezy
przed zamocowaniem pokrywy sprawdzi¢
wilasciwos¢ potozenia wskaznika otwarcia w
pokrywie i w gérnej obudowie.

Zamontowac o-ring (na 75) na pokrywie.

Wkreci¢ ucha (nr 35) w pokrywe (nr 70).

Obstuga dysku EZHSO DN 100 (rys. 19)

1.
2.

10.

1.

Usungc¢ sruby (nr 77).

Ostroznie podnies¢ pokrywe (nr 70) z gérnej obudowy
(nr 11).

Usung¢ o-ring (nr 75). Sprawdzi¢ pod katem uszkodzenia
lub zuzycia, jesli potrzeba, wymienic.

Usuna¢ o-ring (nr 69). Sprawdzi¢ pod katem uszkodzenia
lub zuzycia, jesli potrzeba, wymienié¢. Lekko posmarowaé
o-ring przed wtozeniem do pokrywy.

Wykrecic sruby specjalne (nr 68) z rekawa.

Ostroznie wyja¢ zespdt wewnetrzny z prowadnicy rekawa
uzywajac sruby oczkowej lub nakretki trzpienia.

Wykreci¢ sruby ampulowe (nr 154).
Wyja¢ element ustalajacy dysku (nr 30).

Usung¢ o-ring (nr 29). Sprawdzi¢ o-ring pod katem
uszkodzenia lub zuzycia, jesli potrzeba, wymienic.

Umiesci¢ zespot ustalajacy dysk (nr 30) w adapterze
rekawa (nr 27) i dopasowac otwory na $ruby.

Umiesci¢ sruby (nr 154) ponownie. Skreci¢ zespot

ustalajacy dysk z zespotem adaptera rekawa. Aby
odpowiednio dokreci¢ patrz tabela "Specyfikacja sity
dokrecenia".

12. Nasmarowac rekaw (nr 14).

13. Ostrozenie wiozy¢ zespot wewnetrzny w prowadnice
rekawa (nr 61). Utozy¢ rekaw uzywajac $rub ampulowych
(nr 74), jako prowadzenia.

14. Wkreci¢ $ruby specjalne (nr 68), by przytwierdzi¢ system
rekawa. Aby odpowiednio dokreci¢ patrz tabela "Spec.
sity dokrecenia".

15. Umiesci¢ o-ring (nr 69) na pokrywie.

16. Ostroznie umiesci¢ pokrywe na gornej obudowie (nr 11).

17. Posmarowac sruby pokrywy (nr 77) i zamocowac
pokrywe (nr 70) na gérnej obudowie uzywajac srub

(nr 77). Aby odpowiednio dokreci¢ patrz tabela
"Specyfikacja sity dokrecenia”.

Uwaga!

Obroci¢ pokrywe tak, aby otwory dla rurek
impulsowych pokrywaly sie z otworami rurek w
gornej obudowie : aby zweryfikowa¢ to nalezy
przed zamocowaniem pokrywy sprawdzi¢
wilasciwos¢ potozenia wskaznika otwarcia w
pokrywie i w gérnej obudowie.

18. Zamontowac o-ring (na 75) na pokrywie.

Obstuga o-ringa kotnierza posredniego dla
typow EZH i EZHSO (DN 25, 50 i 80)

1. Wykrecic sruby (nr 24).

2. Ostrozenie unie$¢ zespot gornej i dolnej obudowy
sitownika (nr 11 i 5) z korpusu (nr 1).
Wykreci¢ sruby ampulowe (nr 6).

4. Podniesc¢ kotnierz posredni (nr 25).
Usuna¢ o-ring (nr 7). Sprawdzi¢ o-ring pod katem

uszkodzenia lub zuzycia, jesli potrzeba, wymieni¢. Lekko
posmarowac o-ring przed umieszczeniem w korpusie (nr 1).

6. Umiescic kotnierz posredni (nr 25) na korpusie,
upewniajac sie ze otwory na sruby (nr 24) sg na
zewnatrz korpusu (nr 1). Zabezpieczy¢ Srubami
ampulowymi (nr 6). Aby odpowiednio dokreci¢ patrz
tabela "Specyfikacja sity dokrecenia".

7. Kontunuowac wedtug sekcji "Obstuga dysku", krok 7.

Obstuga zespotu sitownika DN 25, 50 i 80

Obstuga sitownika typu EZH

1. Zrobi¢ oznaczenie na gérnej obudowie sitownika (nr 11),
dolnej obudowie sitownika (nr 5), kotnierzu posrednim
(nr 25) oraz korpusie (nr 1) aby zaznaczy¢ pozycje.

2. Zdjg¢ zespot wskaznika otwarcia (nr 138, 139, 140, 141,
142, 143, 144, 145 i 192), odkrecajac krociec wskaznika
otwarcia (nr 141) i podnoszac zespot wskaznika otwarcia.
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3.

10.

1.
12.

13.

14.

Wymieni¢ dwie przeciwlegte sruby (nr 21, 22 i 23) na
dwa gwintowane trzpienie i dostarczone nakretki.

Ubezpieczy¢ zdejmowanie obudéw (nr 11 i 5) za
pomoca tych dwéch gwintowanych trzpieni.

Usung¢ sruby, podktadki i nakretki szesciokatne (nr 21,
22 i 23). Najpierw usung¢ wszystkie $ruby, nastepnie
dwa gwintowane trzpienie i wspornik. Uwaza¢ aby gorng
obudowe trzymac réwno podczas zwalniania nacisku na
sprezyne. Ostroznie podnie$¢ goérng obudowe sitownika
(nr 11) z dolnej obudowy sitownika (nr 5).

Wyjac sprezyne (nr 13).

Wyja¢ sruby (nr 16). Podnies¢ membrane (nr 20) i ptytke
wlotowg (nr 18). Usung¢ o-ringi (nr 15 i 17). Sprawdzi¢
o-ringi i membrane pod katem uszkodzenia lub zuzycia,
jesli potrzeba, wymienié.

Sprawdzi¢ gorng obudowe sitownika (nr 11), o-ring (nr 9),
dystansowe pierscienie slizgowe (nr 8) oraz pierscien
slizgowy (nr 4) pod katem uszkodzenia lub zuzycia. Jezeli
sg zniszczone, wymieni¢ o-ringi i pierécienie dystansowe;
wymieni¢ na nowe czesci. Lekko posmarowacé o-ring i
pierscienie dystansowe. Najpierw umiescic¢ pierscienie
dystansowe w korpusie, a nastepnie wsuna¢ o-ring
miedzy pierscienie dystansowe.

Usungc sruby (nr 24). Wyja¢ dolng obudowe sitownika
(nr 5). Usung¢ sruby (nr 33) i zaciskowe podktadki
sprezynujace (nr 32). Wyja¢ zespot uchwytu dysku

(nr 30) i element ustalajgcy dysk (nr 31).

Wysuna¢ rekaw (nr 14) z dolnej obudowy sitownika (nr

5) oraz zsung¢ zewnetrzng ptytke z rekawa. Sprawdzi¢
rekaw pod katem zadrapan, zadar¢ i innych uszkodzen,
jesli trzeba, wymienic.

Wyja¢ adapter rekawa (nr 27) z rekawa (nr 14). Uwazac¢
aby nie uszkodzi¢ rekawa przy demontazu adaptera
rekawa. Sprawdzi¢ o-ring (nr 28) pod katem zuzycia,
jesli trzeba, wymienic.

Umiescic¢ adapter rekawa w rekawie i dokrecié.

Sprawdzi¢ dolng obudowe sitownika (nr 5), o-ring (nr 9),
dystansowe pierscienie slizgowe (nr 8) oraz pierscien
slizgowy (nr 4) pod katem zuzycia lub uszkodzenia.
Jezeli uszkodzone, wyja¢ o-ring oraz pierscienie
dystansowe, wymieni¢ na nowe. Lekk posmarowac
o-ring i pierscienie slizgowe. Najpierw umiesci¢
pierscienie dystansowe w korpusie, a nastepnie wsungé¢
o-ring miedzy pierscienie dystansowe.

Wsuna¢ ptytke wylotowa (nr 19) na rekaw (nr 14) i
wsungc¢ rekaw w dolng obudowe sitownika (nr 5).
Umiesci¢ gniazdo dysku (nr 30) oraz element ustalajacy
dysk (nr 31) na adapterze rekawa (nr 27). Umiescic
zaciskowe podktadki sprezynujace (nr 32) i Sruby (nr
33) i dokreci¢. Aby odpowiednio dokreci¢ patrz tabela
"Specyfikacja sity dokrecenia".

Lekko posmarowac o-ringi (nr 15 i 17) oraz wewnetrzny i
zewnetrzny brzeg membrany (nr 20). Umiesci¢ ptytke wlotowg

15.

16.

17.

18.

(nr 18) i membrane (nr 20) na rekawie (nr 14). Upewni¢ sie ze
o-ringi (nr 15 i 17) sg prawidtowo utozone. Umiesci¢ i dokrecié
$ruby ampulowe (nr 16). Aby odpowiednio dokreci¢ patrz
tabela "Specyfikacja sity dokrecenia".

Ostroznie podnies¢ dolny zespét obudowy sitownika

(nr 5) i umiesci¢ w korpusie (nr 1). Zwrdci¢ uwage

na dopasowanie zaznaczen potozenia. Ubezpieczy¢
Srubami (nr 24). Aby odpowiednio dokreci¢ patrz tabela
"Specyfikacja sity dokrecenia".

Lekko posmarowac sprezyne (nr 13) i umiesci¢ na
ptytce wlotowej (nr 18).

Ostroznie umiesci¢ gorng obudowe sitownika (nr 11) na
dolnej (nr 5). Zwrdci¢ uwage na dopasowanie zaznaczen
potozenia. Wiozy¢ dwa gwintowane trzpienie oddalone o
180° nie przy kotnierzach. Umiesci¢ podktadki i nakretki
szesciokatne (nr 22 i 23) oraz wsporniki na dtugich
Srubach-zaslepkach i réwno dokreci¢. Zamontowaé
pozostate mate Sruby-zaslepki (nr 21), podktadki oraz
nakretki szesciokatne. Wymieni¢ dwa gwintowane
trzpienie na dwie sruby (nr 21, 22, 23). Aby odpowiednio
dokreci¢ patrz tabela "Specyfikacja sity dokrecenia".

Umiescic¢ zespot wskaznika otwarcia (nr 138, 139,
140, 141, 142, 143, 144, 145 192) w gbrnej obudowie
sitownika (nr 11) uderzajac w koniec trzpienia (nr 139)
aby zacisk (nr 144) wskoczyt do ptytki (nr 18) oraz
zacisngc zacisk (nr 141) wskaznika otwarcia.

Obstuga sitownika typu EZHSO

1.

Zrobi¢ oznaczenie na gérnej obudowie sitownika (nr 11),
dolnej obudowie sitownika (nr 5), kotnierzu posrednim
(nr 25) oraz korpusie (nr 1) aby zaznaczy¢ pozycje.

Zdjac zespot wskaznika otwarcia (nr 138, 139, 140,
141, 142, 143, 144, 1451 192), jezeli jest, odkrecajac
kréciec wskaznika otwarcia (nr 141) i podnoszac zespot
wskaznika otwarcia.

Usung¢ zaslepke ochronng (nr 146). Odkreci¢ i usungé
nakretki szesciokatne (nr 151).

Wyja¢ sruby-zaslepki (nr 21), podktadki (nr 22) i nakretki
szesciokatne (nr 23). Usuna¢ zaslepki ochronne (nr 146) i
nakretki szesciokatne (nr 151). Ostroznie podnies¢ gérng
obudowe sitownika (nr 11) z dolnej obudowy sitownika (nr 5).

Usung¢ $ruby ampulowe (nr 16). Wyja¢ membrane
(nr 20) i ptytke wlotowg. Wyja¢ o-ringi (nr 15 17).
Sprawdzi¢ membrane i o-ringi pod katem uszkodzenia
lub zuzycia, jesli potrzeba, wymienic.

Sprawdzi¢ gérng obudowe sitownika (nr 11), o-ring (nr
9), dystansowe pierscienie slizgowe (nr 4) pod katem
uszkodzenia lub zuzycia. Jesli uszkodzone, wyjaé
o-ring i dystansowe pier$cienie $lizgowe i wymieni¢ na
nowe czesci. Lekko posmarowac o-ring i pierscienie
dystansowe. Najpierw umiesci¢ pierscienie dystansowe
w korpusie, a nastepnie wsunac¢ o-ring miedzy
pierscienie dystansowe.

Wkreci¢ Sruby (nr 24). Podnies¢ dolng obudowe
sitownika (nr 5). Usuna¢ srube ampulowg (nr 154).
Wyja¢ zespot ganiazda dysku (nr 30).

Wysungc¢ rekaw (nr 14) z dolnej obudowy sitownika
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

(nr 5) i zsuna¢ ptytke wylotowg (nr 19) z rekawa.
Sprawdzi¢ rekaw pod katem zadrapan, zadar¢ lub
innych uszkodzen, jesli potrzeba, wymienic.

Sprawdzi¢ dolng obudowe sitownika (nr 5), o-ring

(nr 9), dystansowe pierscienie slizgowe (nr 8) i
pierscien slizgowy (nr 4) pod katem uszkodzenia

lub zuzycia. Jezeli uszkodzone, wyjac o-ring i
pierscienie dystansowe i wymieni¢ na nowe czesci.
Lekko posmarowac o-ring i pierscienie dystansowe.
Najpierw umiescic¢ pierscienie dystansowe w korpusie,
a nastepnie wsung¢ o-ring miedzy pierscienie
dystansowe.

Wsuna¢ ptytke wylotowy (nr 19) na rekaw (nr 14) i
wsunac¢ rekaw do dolnej obudowy sitownika (nr 5).
Umiescic¢ zespot gniazda dysku (nr 30) na adapterze
rekawa (nr 27). Umiesci¢ i dokreci¢ srube ampulowg
(nr 154). Aby odpowiednio dokreci¢ patrz tabela
"Specyfikacja sity dokrecenia".

Lekko posmarowac o-ringi (nr 15 i 17) oraz wewnetrzny
i zewnetrzny brzeg membrany (nr 20). Umiesci¢ ptytke
wlotowg (nr 18) i membrane (nr 20) na rekawie (nr

14). Upewni¢ sie ze o-ringi (nr 15 17) sg prawidtowo
utozone. Umiesci¢ i dokreci¢ sruby ampulowe (nr 16).
Aby odpowiednio dokreci¢ patrz tabela "Specyfikacja
sity dokrecenia".

Ostroznie podnies¢ dolny zespo6t obudowy sitownika
(nr 5) i umiesci¢ w korpusie (nr 1). Zwréci¢ uwage

na dopasowanie zaznaczen potozenia. Wkreci¢
Sruby (nr 24). Aby odpowiednio dokreci¢ patrz tabela
"Specyfikacja sity dokrecenia".

Ostroznie umiesci¢ gorng obudowe sitownika (nr 11)

na dolnej (nr 5). Zwréci¢ uwage na dopasowanie
zaznaczen potozenia. Wiozy¢ dwa gwintowane trzpienie
oddalone o 180° nie przy kotnierzach. Umiesci¢
podktadki (nr 22), nakretki szesciokatne (nr 23) oraz
wsporniki (nr 35) na dtugich srubach-zaslepkach i rowno
dokreci¢. Uzywajgc odpowiednich technik Srubowych
zainstalowac pozostate krotkie sruby-zaslepki (nr 21),
podktadki i nakretki szesciokatne. Aby odpowiednio
dokreci¢ patrz tabela "Specyfikacja sity dokrecenia".

Dokreci¢ nakretki szesciokatne (nr 151) i zatozy¢
zaslepke ochronng (nr 146).

Umiescic¢ zespot wskaznika otwarcia (nr 138, 139,

140, 141, 142, 143, 144, 145 192) w gdérnej obudowie
sitownika (nr 11), jesli jest, i zacisng¢ zacisk wskaznika
otwarcia (nr 141).

Obstuga zespotu sitownika EZH DN 100
(rys. 17)

1.
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Zdemontowac zespot wskaznika otwarcia (nr 71,
138, 139, 140, 141, 142, 143, 144, 145 192), jesli
jest, odkrecajac zacisk wskaznika otwarcia (nr 141) i
podnoszac zespot wskaznika otwarcia.

Usung¢ szesciokatne sruby-zaslepki (nr 21), podktadki
(nr 22) i nakretki szesciokatne (nr 23). Ostroznie
podnies¢ gérng obudowe sitownika (nr 11) z dolnej
obudowy sitownika (nr 5). Sprawdzi¢ gorng obudowe
sitownika (nr 11), o-ringi (nr 9) i pierscienie slizgowe

10.
1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.
21.

22.

(nr 8) pod katem uszkodzenia lub zuzycia. Jesli
uszkodzone, wyja¢ i wymieni¢ na nowe czesci. Najpier
umiesci¢ pierscienie slizgowe w korpusie, a nastepnie
wsunac¢ o-ring miedzy pierscienie slizgowe.

Wyja¢ zespdt memrany/ptytek. Usuna¢ o-ring (nr 15).
Sprawdzi¢ membrane i o-ringi pod katem uszkodzenia
lub zuzycia, jesli potrzeba, wymienic.

Wyja¢ prowadnice rekawa (nr 61) przy wykorzystaniu
pokrywy (nr 70) w celu odkrecenia je;.
Wyijac klatke (nr 78).

Wyja¢ pierscien gniazda (nr 2). Sprawdzi¢ pierscien
gniazda pod katem uszkodzenia lub zuzycia. Jesli
uszkodzony, wymieni¢ na nowy.

Wyja¢ o-ring (nr 34) z korpusu. Sprawdzi¢ pod katem
uszkodzenia lub zuzycia. Jesli uszkodzony, wymienic
nan nowy.

Posmarowac o-ring (nr 34) i wiozy¢ do korpusu .
Umiesci¢ pierscien gniazda (nr 2) na o-ringu w korpusie.
Umiesci¢ klatke (nr 78) na pierscieniu gniazda (nr 2).

Wkreci¢ prowadnice rekawa w dolng obudowe (nr 5)
przy wykorzystaniu pokrywy (nr 70).

Posmarowac rekaw (nr 14) w miejscu stycznosci z gorng
ptytkg i ztozy¢ zespdt membrany/ptytek na zespole rekawa.

Wkreci¢ sruby ampulowe (nr 68) -juz na rekawie- aby
zamocowac zespot membrany/ptytek na zespole
rekawa. Aby odpowiednio dokreci¢ patrz tabela
"Specyfikacja sity dokrecenia".

Posmarowac¢ dolng obudowe (nr 5) w miejscu stycznosci
z membrang.

Ostroznie umiesci¢ zespot wewnetrzny w prowadnicy
rekawa (juz zamontowanej w korpusie) uzywajgc ucha
(nr 35), ktoére wchodzi w nagwintowany otwér nakretki.

Posmarowac¢ membrane (nr 20) w miejscu kontaktu z
gorng obudowa.

Ostroznie umies$ci¢ gorng obudowe sitownika na dolnej
obudowie/zespole wewnetrznym uzywajac Sruby do
naprowadzenia.

Uwaga

Obroéci¢ goérng obudowe tak, aby otwory na rurki
impulsowe byly prostopadle do przeptywu gazu
i otworéw dolnej obudowy.

Posmarowac gwinty srub (nr 21).

Skreci¢ gorng i dolng obudowe sitownika za pomoca,
Srub (nr 21), podkiadek (nr 22) i nakretek (nr 23). Aby
odpowiednio dokreci¢ patrz tabela "Specyfikacja sity
dokrecenia".

Posmarowac i umiesci¢ o-ring (nr 69) na pokrywie (nr 70).
Posmarowac i umiesci¢ o-ringi (nr 9) i pierscienie
slizgowe (nr 8) wewnatrz pokrywy (nr 70).

Ostrozenie umiesci¢ pokrywe na gornej obudowie (nr 11).



Typ EZH i EZHSO

23.

24.
25.
26.

Posmarowac sruby pokrywy (nr 77) i zamocowac
pokrywe (nr 70) do gérnej obudowy za pomocg $rub
pokrywy (nr 77). Aby odpowiednio dokreci¢ patrz tabela
"Specyfikacja sity dokrecenia".

Umiesci¢ o-ring (nr 75) na pokrywie (nr 70).
Wkreci¢ ucha (nr 35) w pokrywe (nr 70).

Umiesci¢ zespdt wkaznika otwarcia (nr 138, 139, 140,
141, 142, 143, 144, 145§ 192) w gornej obudowie
sitownika (nr 11), jesli jest, i zacisng¢ zacisk wskaznika
otwarcia (nr 141).

Obstuga zespotu sitownika EZHSO DN100
(rys. 19)

1.

10.

Zdjac¢ zaslepke ochronng (nr 146), odkrecic¢ 2 nakretki
(nr 151). Jesli jest zamontowany, zdja¢ zespot
wskaznika otwarcia poprzez wykrecenie kro¢ca
wskaznika (nr 141), a nastepnie wyciagniecie trzpienia
(nr 139).

Usungc¢ sruby szesciokatne (nr 21), podktadki (nr 22) i
nakretki szesciokatne (nr 23). Ostroznie podnie$¢ gérng
obudowe sitownika (nr 11) z dolnej obudowy sitownika
(nr 5). Sprawdzi¢ gorng obudowe sitownika (nr 11),
o-ringi (nr 158) i pierscienie slizgowe (nr 157) pod katem
uszkodzenia lub zuzycia. Jesli uszkodzone, wyjac i
wymieni¢ na nowe czesci. Najpier umiescic pierscienie
Slizgowe w korpusie, a nastepnie wsung¢ o-ring miedzy
pierscienie slizgowe.

Wykreci¢ 6 specjalnych srub (nr 68). Unies¢ i wyjac
zespot rekawa (nr 14). Wyjac zespot ptytki/membrana.
Wyja¢ O-ring (nr 15) i wymieni¢, jesli potrzeba.
Sprawdzi¢ membrane (nr 20) pod wzgledem zuzycia
lub uszkodzenia, usungc¢ $ruby (nr 16), uniesc ptytke
wlotowg (nr 18) w celu wymiany membrany i O-ringu
(nr 17), jesli jest taka potrzeba.

Wykreci¢ 8 srub (nr 77) w celu zdjecia pokrywy (nr 70)

z gornej obudowy (nr 5). Umiesci¢ otwory $rub pokrywy
(nr 70) na srubach (nr 66) prowadnicy rekawa. Wyjac
prowadnice rekawa (nr 61) uzywajac pokrywy (nr 70) do
jej wykrecenia. Sprawdzi¢ O-ringi (nr 8), (nr 64) i (nr 153)
pod wzgledem zuzycia lub uszkodzenia, wymieni¢
pierscien slizgowy (nr 9) i O-ringi (nr 8), jesli potrzeba.
Wykreci¢ 8 srub (nr 6) i wyja¢ podkktadki (nr 67). Unies¢
dolng obudowe (nr 5). Sprawdzi¢ O-ringi (nr 7) i (nr 63)
pod wzgledem zuzycia lub uszkodzenia, wymieni¢ je jesli
potrzeba.

Wyjac¢ klatke (nr 78).

Wyjac pierscien gniazda (nr 2). Sprawdzic pierscien
gniazda pod katem uszkodzenia lub zuzycia. Jesli
uszkodzony, wymieni¢ na nowy.

Wyja¢ o-ring (nr 34) z korpusu. Sprawdzi¢ pod katem
uszkodzenia lub zuzycia. Jesli uszkodzony, wymieni¢
nan nowy.

Posmarowac o-ring (nr 34) i wiozy¢ do korpusu.
Umiescic pierscien gniazda (nr 2) na o-ringu w korpusie.

Umiescic¢ klatke (nr 78) na pierscieniu gniazda (nr 2).

1.

12.

13.

14,

15.

16.

17.

18.
19.

20.

21.

Umiesci¢ dolng obudowe (nr 5) na korpusie.
Umiesci¢ podktadki (nr 67) i dokreci¢ sruby (nr 6).
Wkreci¢ prowadnice rekawa w dolng obudowe (nr 5)
wykorzystujac pokrywe (nr 70).

Posmarowac rekaw (nr 14) w miejscu stycznosci

z gorng plytka i ztozy¢ zespot membrany/ptytek na
zespole rekawa. Dokreci¢ Sruby (nr 16) naprzemiennie
wedtug planu gwiazdy pieciokrotnie , az do uzyskania
wiasciwego momentu sity dokrecania.

Wkreci¢ sruby specjalne (nr 68) -juz na rekawie- aby
zamocowac¢ zespot membrany/ptytek na zespole
rekawa. Aby odpowiednio dokreci¢ patrz tabela
"Specyfikacja sity dokrecenia". Dokreci¢ sruby (nr 68)
naprzemiennie wedtug planu gwiazdy pieciokrotnie , az
do uzyskania wiasciwego momentu sity dokrecania.

Posmarowac dolng obudowe (nr 5) w miejscu stycznosci
z membrana.

Ostroznie umiesci¢ zespot wewnetrzny w prowadnicy
rekawa (nr 61).

Posmarowa¢ membrane (nr 20) w miejscu kontaktu z
gorng obudowa.

Posmarowac i umiesci¢ o-ring (nr 69) na pokrywie
(nr 70). Posmarowac i umiesci¢ o-ringi (nr 9) i
pierscienie slizgowe (nr 8) wewnatrz pokrywy (nr 70).
Ostrozenie umiesci¢ pokrywe na gornej obudowie
(nr 11). Wyréwnac otwodr wskaznika otwarcia w
pokrywie (nr 70) z otworem wskaznika otwarcia
w gornej obudowie. Wkreci¢ 8 $rub (nr 77) aby
zamocowac pokrywe (nr 70) do gérnej obudowy (nr 5).
Ostroznie umiesci¢ goérng obudowe sitownika na dolnej
obudowie/zespole wewnetrznym uzywajac sruby do
naprowadzenia.

Uwaga

Obroci¢ gorng obudowe tak, aby otwory na rurki
impulsowe byty prostopadle do przeptywu gazu i
otwordéw dolnej obudowy.

Posmarowac¢ gwinty srub (nr 21).

Skreci¢ gorng i dolng obudowe sitownika za pomocg
Srub (nr 21), podktadek (nr 22) i nakretek (nr 23).
Aby odpowiednio dokreci¢ patrz tabela "Specyfikacja
sity dokrecenia". Dokrecic¢ sruby naprzemiennie
wedtug planu gwiazdy pieciokrotnie , az do uzyskania
wiasciwego momentu sity dokrecania.

Umiesci¢ jedng nakretke (nr 151) na trzpieniu (nr 147)
az do uzyskania wlasciwego momentu sity, a nastepnie
umiesci¢ drugg nakretke (nr 151) aby ustali¢ pozycje
trzpienia. Zamocowac zaslepke ochronng (nr 146).
Umiesci¢ O-ring (nr 75) na pokrywie (nr 70).

Jesli wystepuje, przetozy¢ trzpien (nr 139) przez otwor
w obudowie i wcisng¢ go w rowek w ptycie membrany
(nr 18). Umiesci¢ kréciec wskaznika otwarcia (nr 141).

Obstuga reduktora typu EZH OS2 z
zaworem szybko zamykajacym (rys. 20)

1.

Odkreci¢ tacznik rurki impulsowej od BMS (mechanizm
manometryczny).
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Zdja¢ pokywe (nr 57) ze skrzynki mechanizmu (BM).
Odkreci¢ srube mocujaca (nr 51).

Usungc kotek trzymajacy.

Zdja¢ skrzynke mechanizmu.

Odkreci¢ sruby (nr 50) z czesci taczacej (nr 48).

N o o~ e Dd

Usuna¢ czesc¢ taczaca (nr 48), o-ringi (nr 56 i 49) i, jesli
potrzeba, dwa pierscienie prowadzace (nr 54).

®

Wyja¢ sprezyne (nr 55) i zawieradto zaworu (nr 46).
9. Odkrecic¢ bypass (nr 53) i wyja¢ o-ring zaworu.

10. Demontaz gniazda (nr 52) (nie rekomendowane) z
korpusu (nr 47) wymaga specjalnego narzedzia.

Obstuga pilota typu PRX (rys. 23)

Przed obstuga tego urzadzenia nalezy zawsze
najpierw zluzowac¢ napiecie sprezyny (nr 7).

Aby zluzowa¢ napiecie sprezyny, nalezy odkreci¢
nakretke blokujaca (nr 2) i wykreca¢ srube
nastawczg (nr 1), az sprezyna utraci napiecie.

Obstuga dolnej obudowy

1. Odtaczy¢ pilota i usunac¢ go z ciggu.

2. Wykrecic¢ $ruby (nr 10) z dolnej pokrywy (nr 21) i
oddzieli¢ dolng pokrywe od korpusu (nr 16).

3. Poluzowac nakretke trzpienia (nr 20) trzymajac trzpien
(nr 23) kluczem. Usuna¢ nakretke trzpienia i podktadke
(nr 11).

4. Usuna¢ ptytke membrany (nr 13), membrane (nr 14),
uchwyt zawieradta (nr 22) i o-ring (nr 18). Sprawdzi¢
czesci pod katem uszkodzenia lub zuzycia, jesli
potrzeba, wymienié.

5. Usung¢ gniazdo (nr 19) i o-ring (nr 17). Sprawdzi¢
czesci pod katem uszkodzenia lub zuzycia, jesli
potrzeba, wymieni¢. Lekko posmarowac o-ring i
umiesci¢ w korpusie (nr 16). Zamontowac¢ gniazdo.

Umiesci¢ uchwyt zawieradta (nr 22) w korpusie (nr 16).
Lekko posmarowac brzegi membrany (nr 14) i umiescié
ja na uchwycie zawieradfa (nr 22). Umiescic ptytke
membrany (nr 13) na membranie (nr 14).

8. Lekko posmarowac o-ring (nr 18) i umiesci¢ go w dolnej
obudowie/pokrywie (nr 21).

9. Umiescic¢ podktadke (nr 11) i nakretke trzpienia (nr 20)
na trzpieniu (nr 23) i dokrecic.
Przy dokonywaniu obstugi gérnej obudowy, postepowac
zgodnie z punktem 2 sekcji "Obstuga gornej obudowy".

10. Umiesci¢ sruby (nr 10) w dolnej pokrywie (nr 21) i rowno
dokreci¢, aby dobrze uszczelnic.
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Obstuga gornej obudowy

10.

1.

Odtaczyc¢ pilota i usungé go z ciggu.

Odkreci¢ nakretke blokujaca (nr 2) i wykrecac srube
nastawczg (nr 1), az sprezyna utraci napiecie. Usunaé
zaslepke (nr 3).

Wyja¢ ptytke centrujaca sprezyny (nr 6), sprezyne (nr 7)
i o-ring (nr 4) z gérnej obudowy (nr 8). Sprawdzi¢ o-ring i
wymieni¢, jesli potrzeba.

Wykreci¢ sruby (nr 10) z dolnej pokrywy (nr 21) i
oddzieli¢ dolng pokrywe od korpusu (nr 16), o ile

nie zostata zdemontowana podczas obstugi dolnej
membrany. Za pomoca klucza przytrzymac trzpien
(nr 19) podczas odkrecania nakretki trzpienia (nr 26).

Usung¢ pozostate odkrecone komponenty: podktadke,
ptytke goérnej membrany, membrane, ptytke dolnej
membrany i o-ringi (nr 11, 13, 14, 15, 18 i 25).
Sprawdzi¢ membrane i o-ringi pod katem uszkodzenia
lub zuzycia, jesli trzeba, wymieni¢.

Lekko posmarowac o-ring (nr 25). Umiesci¢ o-ring na
trzpieniu (nr 19) i wcisna¢ w doét w korpus (nr 16).
Umiesci¢ ptytke dolnej membrany (nr 15) w korpusie (nr 16)

Lekko posmarowac brzegi membrany (nr 14) i umiesci¢
ja w korpusie (nr 16) na ptytce dolnej membrany (nr 15).

Umiesci¢ ptytke gornej membrany (nr 13) na membranie
(nr 14).

Umiesci¢ podktadke (nr 11) i nakretke trzpienia (nr 26)
na trzpieniu (nr 23) i dokreci¢ uzywajac klucza do
przytrzymania trzpienia.

Umiesci¢ ptytke centrujaca sprezyny (nr 6).

Obstuga wkretow kryzy i ttumika

1.
2.
3.

Usung¢ srube (nr 31) i ptytke (nr 29).
Usuna¢ nakretki (nr 30).

Usuna¢ wkret dlawika (damper) (nr 27). Usung¢

o-ring (nr 28) i sprawdzi¢ stopien zuzycia, jesli

potrzeba, wymieni¢.Lekko posmarowaé o-ring przed
umieszczeniem na wkrecie dfawika. Umiesci¢ wkret
dtawika w korpusie (nr 16) i dokreci¢. Umiesci¢ nakretke
pierscieniowg (nr 30) i dokreci¢. Wykreci¢ wkret dfawika,
az do oporu.

Usuna¢ wkret kryzy (nr 32). Usuna¢ o-ring (nr 28) i
sprawdzi¢ pod katem uszkodzenia lub zuzycia, jesli
potrzeba, wymieni¢. Lekko posmarowac o-ring przed
umieszczeniem na wkrecie kryzy. Umiesci¢ wkret kryzy w
korpusie (nr 16) i catkowicie wkreci¢. Umiesci¢ nakretke
pierscieniowa (nr 30) i catkowicie dokreci¢. Wykreci¢
wkret kryzy o 1/2 obrotu.

Uwaga

Podczas uzytkowania pilota typu PRX/120 z
pilotem typu PRX/125, jako monitorem, nalezy
spelni¢ nastepujace wymagania:
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5.

. Wkret kryzy: catkowicie wkrecic,
a nastepnie wykreci¢ o trzy peine obroty,
. Wkret dtawika: wykreci¢, az do oporu.

Zamontowac ptytke (nr 29) i Srube (nr 31).

Obstuga filtro-reduktora zasilania pilota typu
SA/2 (rys. 24)

1.

10.

1.

12.

13.

14.

Odtgczyc filtro-reduktor zasilania pilota i usung¢ go z
ciagu.

Usung¢ sruby, podktadki i nakretki (nr 2,9 i 10) z

korpusu (nr 7), nastepnie oddzieli¢ dolng i gérng
obudowe (nr 19 11) od korpusu (nr 7). Podczas

oddzielania obudéw od korpusu uwazac¢ na luzne
komponenty: (nr 1, 3, 4, 8, 12, 18, 20 i 21).

Usungc¢ o-ring (nr 13) i sprawdzi¢ pod katem
uszkodzenia lub zuzycia, jes$li potrzeba, wymieni¢.
Lekko posmarowac o-ring przed umieszczeniem go
ponownie w obudowie filtra (nr 11).

Wyczysci¢ siatki (nr 8). Wymieni¢ wkiad filtra (nr 12).

Sprawdzi¢ membrane (nr 18) pod katem szkodzenia lub
zuzycia, jesli potrzeba, wymienié. Sprawdzi¢ powierzchnie
gniazda zespotu sruby (nr 17) pod katem erozji, rys,
zadarc lub innych uszkodzen, jesli potrzeba, wymienic.

Odkreci¢ i usung¢ gniazdo reduktora (nr 5). Sprawdzic
o-ring (nr 6) pod katem uszkodzenia lub zuzycia,

jesli potrzeba, wymieni¢. Lekko posmarowac o-ring i
umiesci¢ go na gniezdzie reduktora.

Wyciagna¢ zespot zawieradta (nr 15) z korpusu (nr
7). Sprawdzi¢ gniazdo pod katem uszkodzenia, jesli
potrzeba, wymienic.

Umiescic¢ siatke filtra (nr 8) na sprezynie (nr 14) i wiozy¢
gniazdo reduktora (nr 5). Dokreci¢ gniazdo reduktora do
oporu.

Lekko posmarowac zewnetrzng i wewnetrzng krawedz
membrany (nr 18). Umiesci¢ zespot membrany na
gniezdzie reduktora (nr 5). Zespot sruby (nr 17)
wsunie sie w gniazdo reduktora (nr 5). Uwaza¢ aby nie
uszkodzi¢ czesci podczas sktadania.

Umiesci¢ sprezyne (nr 1, wersja EZH, Srednica sprezyny
3) ponad nakretkg (nr 21).

Umiesci¢ obudowe reduktora (nr 19) na korpusie (nr 7), z
portem impulsu (V) naprzeciwko portu zasilania pilota (R).
Umiesci¢ wkiad filtra (nr 12) oraz siatki (nr 8), po jednej z
kazdej strony wktadu, na pokrywie filtra (nr 11).

Uchwyci¢ korpus (nr 7) i umiesci¢ na obudowie filtra (nr
11), z portem wlotowym (M) w pionowej osi z portem
impulsowym (V).

Umiesci¢ sruby (nr 2). Umiesci¢ podktadki (nr 9) i
nakretki (nr 10) na koncach $rub. Dokreci¢ nakretki.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Przeglady serwisowe

Czynnodci dot. wersji z integralnym zaworem szybkozam sgq
napisane kursywaq

Rekomendowana czestotliwos¢:
* 2razy w roku

Weryfikacja:

» Weryfikacja nastaw

» Szczelnos¢ zaworu reduktora

» Wyzwalanie oraz warto$ci nastaw
* Szczelno$¢ zaworu szybko zamykajgcego

Pozycje wyjsciowe:

* Kurek wlotowy > Otwarty
» Kurek wylotowy > Otwarty
» Zawieradfo zaworu szybko zam. -> Otwarte
» Reduktor > W dziataniu

Strona wlotowa i wylotowa reduktora sg pod ci$nieniem

Weryfikacja szczelnego odciecia (i weryfikacja wyzwole-
nia dla wersji ze zintegrowanym zaworem szybko zam.)

» Kurek wlotowy > Zamkniety

» Kurek wylotowy > Zamkniety

* Reduktor Obserwowac¢ zmiany ci$nienia
wylotowego

Kontrolowac¢ szczelnos$é reduktora

Tabela 9. Rozwigzywanie probleméw w reduktorach typu EZH i EZHSO

SYMPTOMY PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE PROBLEMU

Jesli cisnienie wylotowe jest stabilne

Obserwowac¢ zmiany cisnienia wlotowego

Jesli cisnienie wlotowe spada Wyciek zewnetrzny

Znalez¢ i naprawi¢ wyciek lub skontaktowac sie z serwisem

Jesli cisnienie wlotowe jest stabilne Reduktor jest zamkniety

Zwiekszac nastawe az nastapi wyzwolenie
(nie przekraczajgc limitéw wylotowych)

Jesli zawieradto zaworu szybko zam.

nie zamyka sie

Nieprawidtowe dziatanie

Sprawdzi¢ mechanizm wyzwalajgcy
Sprawdzi¢ zawieradfo zaworu szybko zam. lub skontaktowac
sie z serwisem

Jesli zawieradfo zaworu szybko zam.
zamyka sie

Dziatanie poprawne

Odgazowac strone wylotowg

Zamkna¢ wydmuch/odgazowanie i obserwowac zmiany cisnienia wylotowego

Jesli cisnienie wylotowe rosnie

Wyciek wewnetrzny zawieradta

zaworu

Sprawdzi¢ mechanizm wyzwalajgcy
Sprawdzi¢ zawieradfo zaworu i gniazdo zaworu szybko zam.
lub skontaktowac sie z serwisem

Jedli cisnienie wylotowe jest stabilne

Zawieradfo zaworu jest szczelnie

zamkniete

Jesli cisnienie wylotowe rosnie

Wyciek wewnetrzny

Zamkna¢ zasilanie pilota

Jesli cisnienie wylotowe stabilizuje sie

Wyciek pilota

Sprawdzi¢ zawieradto pilota lub skontaktowac sie z
serwisem

Jesli cisnienie wylotowe rosnie

Wyciek wewnetrzny reduktora

Sprawdzi¢ zawieradto i gniazdo zaworu lub skontaktowa¢ sie
Z serwisem
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Tabela 10. Specyfikacjia momentow sity

SRUBA SRUBA SRUBA SRUBA
oN (Nr21 -rys. 16, 17, 18 19) (Nr 24 - rys. 16, 18) (Nr6-rys. 16, 17, 18 19) (Nr 50 - rys. 20) (Nr 1 - rys. 21)
SRS | ey | 2R CALE KLucz | MOMENT CALE ey, | e CALE KLucz | MOMENT
CZNY N.m N.m N.m N.m
25 M12 19 70 1/2"-13X7/8” 9/16™-12X2" 13/16" 9/16"-12X1"3/4 |  13/16”
3/4” 110 75 110
50 M16 24 190 1/2"-13X1” 1/2"-13X1"1/4 3/4” 1/27-13X1"1/2 3/4”
80 M22 32 350 3/47-10X2" 1"1/8” 150 5/8"-11X1"1/2 | 15/16" 100 5/8"-11X1"3/4 15/16” 175
100 | M27 41 400 3/47-10X3" 1"1/8 200 3/47-10X2"1/4 1"1/8 260
SRUBA SRUBA ZACISK WSKAZNIKA OTWARCIA SRUBA
(Nr 16 - rys. 16, 17, 18 19) (Nr33-rys. 16, 17) (Nr 141 - rys 16, 17, 18 19) (Nr 51 - rys. 20)
DN
R i Rt METRIC kLucz | MOMENT | yerevezny | kucz | MOMENT | werrvczny quiErs | e ET
CZNY N.m N.m N.m N.m
25 M5 Allen 4 6,5 M4 Allen 3 4
50 M5 Allen 4 6,5 19 (M12)
M6 Allen 5 7 M16 30 M8 13 15
80 M6
Allen 5 10
100 M8 Allen 6 12 M6 20
SRUBA SRUBA SRUBA
oN (Nr68i74-rys. 17i19) (Nr77 -rys. 17 19) (Nr 154 - rys. 18 19)
METRY- MOMENT | METRYC- MOMENT MOMENT
czny | KLucz N.m ZNY KLUCZ N.m METRYCZNY | KLUCZ N.m
25 M4 Allen 3 4
50 M6 Allen 5 7
80 M8 Allen 6 12
100 | M5 ‘ Allen 4 ‘ 4 ‘ M16 20 135 M5 Allen 4 45
R118

Czesci urzadzen sg narazone na normalne zuzycie: muszg

by¢ okresowo sprawdzane i w razie potrzeby wymieniane.

Czestotliwosc¢ kontroli i wymiany cze$ci zalezy od warunkéw
pracy, jak réwniez od przepisow i zasad majacych zastosowanie.

Tabela 11. Czesci zapasowe

NR OPIS ILOSC DN 25 DN 50 DN 80 DN 100
STANDARDOWE CZESCI ZAPASOWE (nr 16, 17, 18, 19 i 20)
Zestaw EZH OS2 - 197569 197570 197571 197824
Zestaw EZH - 197575 197576 197577 197826
Zestaw EZHSO OS2 - 197889 197890 197891 197908
Zestaw EZHSO - 197895 197896 197897 197907
Zestaw montazu urzadzenia szybko zam. - 197785 197786 197787 197827
Mechanizm zwalniajgcy OS2 Patrz instrukcja NTAOS2
OPCJONALNE CZESCI ZAPASOWE (rys. 16, 17 i 18)
Standardowe gniazdo reduktora 1 GD29726X012 GD29581X012 GD29732X012 MO0303250X12
) Redukcja gniazda 1 1 MO0300940X12 MO0300950X12 MO0300960X12 MO0303430X12
Redukcja gniazda 2 1 MO0300910X12 MO0300920X12 MO0300930X12 MO0303420X12
Redukcja gniazda 3 1 MO0300710X12 MO0300720X12 MO0300730X12 MO0303410X12
CZESCI ZAPASOWE PILOTA
4,5,14,17,18, | Zestaw PRX (rys. 22)
22,2528 1 M2200685X12
6,12, 13,151 18 | Zestaw SA/2 (rys. 23) 1 M2200250X12

R119
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LISTA CZESCI Typ EZHSO (rys. 18i 19)
Typ EZH (rys. 16 i 17) Nr Okreslenie
Ne Okreslenie 146 Zeslepka ochromna
1 Korpus 148 Spocznik gérny sprezyny
2 Gniazdo 149 Spocznik dolny sprezyny
3 Klatka 150 Pierscien slizgowy
4* Pierscien slizgowy 151 Nakretka trzpienia
5 Dolna obudowa sitownika 152 Nakretka szesciokatna
6* Sruby ampulowe 153 Uszczelnieni
7 O-ring 154 Sruba z tbem ampulowym
8: Pierscien slizgowy 155 Nakretka trzpienia
9 O-ring 156 Gérny wspornik ustalajacy sprezyny
10 Korek rury 157 Pierscien $lizgowy
11 Gérn? obudowa sitownika 158 O-ring
13 Sprezyna 159 Zawér zwrotny
14 Rekaw
15* O-ring
16 Sruba ampulowa . .
17 g Mechanizm wyzwalajacy typu EZH 0S2
18 Ptytka wlotowa (rys 20)
19 Plytka wylotowa
3(1) I\S/Iriréﬂ:rana Nr Okreslenie
22 Podktadka 46 Zawieradto zaworu
23 Nakretka 47 Korpus
24 Sruba 48 Kroqec
25 Kotnierz posredni 49 O-ring
26 Nakretka 50 Sruba
27 Adapter rekawa g; gruea
28* O-rin ea
20* O—ring 53 Bypass / Obejscie
30* Zespot uchwytu dysku 54 Pierscien prowadzacy
31 Element ustalajacy dysk 55 Sprezyna
32 Podktadka sprezynujgca zaciskowa 56 O-ring
33 Sruba z tbem ampulowym 57 Pokrywa
34* O-ring
35 Wspornik
38 Korek wskaznika otwarcia Typ EZH "korpus X" (rys 21)
44 Zakrywka
g;* g‘:(:i\::sdmca rekawa Nr Okreslenie
63* O-ring 1 &
64* O-ring o gn:ll;z
66 Sruba 3+ O-ring
67 Podktadka 4 Podstawa
68 Sru_ba 5 Gniazdo
69* O-ring 6 O-ring
70 Pokrywa
71 O-ring
72 Podktadka ustalajgca .
73 Gniazdo gornej sprezyny Ttumik typu EZH (rys 22)
74 Sruba z tbem z gniazdem
75 O-ring Nr Okreslenie
77 Sruba
78 Klatka 161 Modut ttumigcy
82 Gniazdo dolnej sprezyny 52 Gniazdo
83 tozysko kulkowe 25 O-ring
138 Pokrywa wskaznika
139 Trzpien ’
140 Tulejka wskaznika Zawor zwrotny (rys. 26)
141 Kréciec
142* O-ring Nr Okreslenie
143* O-rin
144 Ch\:vy?tak sprezynujacy 159 Zawér zwrotny
145 Pierscien ustalajacy 160 Ztaczka zaciskowa male
192 Tabliczka znamionowa

* Czesci zapasowe
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DETAL WSKAZNIKA OTWARCIA
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Rysunek 20. Typ EZH OS2 (wersja z urzgdzeniem szybko zam.)

Rysunek 21. Typ EZH "korpus X"
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Pilot typu PRX (rys. 23)

Nr Okreslenie

1 Sruba nastawcza

2 Nakretka blokujaca

3 Zaslepka ;

4* O-ring

5* O-ring

6 Ptytka centrujgca sprezyny

7 Sprezyna

8 Gérna obudowa / Pokrywa sprezyny

9 Plytka centrujaca sprezyny

10 Sruba Y

11 Podkiadka X A N

12 Filtr .

13 Plytka membrany

14* Memrana H

15 Ptytka membrany R110
16 Korpus

17* O-ring

18*  O-ring (19) 20 !
19 Gniazdo 2
20 Nakretka

21 Dolna obudowa / Pokrywa dolna 3
22 Uchwyt zawieradta / Ptytka membrany T

23 Trzpien @\ i 4
24 Tabliczka znamionowa | J 5
25* O-ring Y/ i }

26 Nakretka ‘ 6

27 Wkret dtawika (damper) ‘
28* O-ring % !
29 Pytka T N

30 Nakretka T @ ‘ fi

31 Sruba A

L
32 Wkret kryzy (restryktor) @/

33 Korek

34 Korek M

35 Przedtuzka obudowy sprezyny w modelu AP @/ DN
T

Filtro-reduktor zasilania pilota typu SA/2

(rys. 24) (12) (11

Okreslenie

N
o

4
2

R111
Sprezyna
Sruby
Podktadka
Plytka Rysunek 24. Typ SA/2 - schemat
Gniazdo
O-ring
Korpus
Siatka filtra
Podktadka
10 Nakretka
11 Pokrywa filtra
12* Filtr
13* O-ring
14 Sprezyna
15* Zespot zawieradta

*

O©CoONOOODRWN =

16 Tabliczka znamionowa
17 Zespot Sruby
18* Membrana

19 Pokrywa gérna
20 Podktadka sprezyny
21 Nakretka

* Czesci zapasowe

34



Typ EZH i EZHSO

Rysunek 25. Podgrzewacz pilota Typu RPE Rysunek 26. Zawor zwrotny
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