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Zakres instrukcji

Instrukcja ta opisuje montaz, proces uruchomienia, obstuge
i sposob zamawiania czesci zamiennych reduktoréw typu FL
sterowanych pilotem, oraz informacje dla sitownika, pilotéw,
przyspieszaczy i filtra.

Rysunek 1. Reduktor typu FL z pilotem typu PRX

Opis produktu

Seria FL to reduktory pilotowane o przeptywie osiowym z
pojedynczym gniazdem i zawieradtem odcigzonym.

Dostepne sg nastepujgce modele:

FL:  Reduktor
MFL: Reduktor - monitor
BFL: Reduktor - zawér szybko zamykajgcy

Dostepne sa rowniez ttumiki typu SR, SRl i/lub SRS.

Wszystkie standardowe ci$nieniowe urzgdzenia gazowe
(reduktory i odcinajgce zawory bezpieczenstwa) uzyte w
zespotachy bedg spetniaty standardy EN 12186 i EN 12279.

Jakiekolwiek wyposazenie (np. piloty lub filtry) stosowane

w rodzinie reduktoréw cisnienia Emerson Process
Management, z wbudowanymi zamykajgcymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi lub bez nich, muszg byé wyprodukowane
przez jedng z firm nalezgcych do Emerson Process
Management i posiada¢ to oznaczenie.

W przypadku nieprzestrzegania powyzszego Emerson
Process Management nie odpowiada za niewydolnosci.

W konfiguracji ze zintegrowanym zamykajgcym urzadzeniem
zabezpieczajgcym i pilotem, gdy maksymalne dopuszczalne
ci$nienia sg zréznicowane, urzadzenie szybko zamykajgce
jest typu “wytrzymatos¢ réznicowa”.

&

EMERSON.



Typ FL

KATEGORIE WEDLUG DYREKTYWY
PED | GRUPY PLYNOW

Reduktory serii FL bez wbudowanego zabezpieczajgcego
urzadzenia szybko zamykajacegojgcego (FL i MFL) mogg
by¢ stosowane, jako samodzielny osprzet zabezpieczajgcy
w konfiguracji “awaria zamyka”, w celu ochrony urzagdzen
ci$nieniowych w kategoriach z Dyrektywy Urzadzenh
Cisnieniowych PED 2014/68/UE.

Wiasciwosci techniczne urzadzen na wylocie, chronionych
przez ten reduktor, powinny by¢ sklasyfikowane pod wyzsza
kategorig zgodnie z Dyrektywg Urzadzen Cisnieniowych
PED 2014/68/UE.

Zgodnie z normag EN 14382, tylko w konfiguracji z
wytrzymatoscia jednolitg i klasg A (w obu konfiguracjach
ochrony przed nad- i podcisnieniem), opcjonalnie

wbudowane urzadzenie szybko zamykajgce (BFL) moze byc¢
sklasyfikowane, jako osprzet zabezpieczajgcy zgodnie z P.E.D.

Minimalne PS pomiedzy urzadzeniem szybko zamykajgcym i
pilotem powinno by¢ wartoscig PS osprzetu zabezpieczajgcego
wedtug EN 14382 dla typdw z wytrzymatoscia jednolit.

Wiasciwosci techniczne urzgdzen po stronie wylotowej,
zabezpieczonych przez opcjonalnie wbudowane urzgdzenie
szybko zamykajgce (konfiguracja BFL klasa A wytrzymatosc¢
jednolita), powinny by¢ sklasyfikowane wedtug Dyrektywy
PED 2014/68/UE, patrz tabela 1.

Tabela 1. Kategorie P.E.D. dla reduktorow serii FL

WYMIARY URZADZENIA KATEGORIA | GRUPA PLYNOW

Typ FLi MFL
DN 25-40-50-65-80-100

DN 150 (tylko typ FL lub FL-BP)
DN200 | 250 (tylko typ FL)

TYP BFL
DN 25-40-50-65-80-100

Whbudowany osprzet cisnieniowy (np. piloty OS/80X,
0OS/80X-PN, PRX/, PS/iV/31-2 lub filtry typu SA/2, FU/

i FD-GPL/) jest zgodny z Artykutem 4 punkt 3 Dyrektywy
Urzadzen Cisnieniowych PED 2014/68/UE i jest
zaprojektowany i wykonany zgodnie z Rozsgdng Praktykag
Inzynierskag (SEP).

Zgodnie z Artykutem 4 punkt 3, wymienione wyroby “SEP”
nie mogg by¢ oznaczone symbolem CE.

CHARAKTERYSTYKA

Wymiary korpusoéw i rodzaje przytaczy
Seria FL

FL-BP

DN 25 - 40 - 50 - 65 - 80 - 100 - 150

PN 16 - 25 - 40 UNI/ DIN
ANSI 150 z kotnierzami

FL-BP z ttumikiem typu SRS lub z poszerzonym wylotem

DN 25x100 - 40x150 - 50x150 - 65x200 - 80x250 - 100x250
150x300

PN 16 - 25 - 40 UNI/ DIN
ANSI 150 z kotnierzami

FL
DN 25-40-50-65-80-100-150 - 200 - 250
ANSI 300 - 600 z kotnierzami

FL z ttumikiem SRS/SRSII lub z poszerzonym wylotem

DN 25x100 - 40x150 - 50x150 - 65x200 - 80x250 - 100x250
150x300 - 200x400

ANSI 300 - 600 z kotnierzami

Seria MFL

MFL-BP

DN 25-40-50-65-80-100
PN 16 - 25 - 40 UNI/ DIN
ANSI 150 z kotnierzami

MFL-BP z ttumikiem SRS lub z poszerzonym wylotem
DN 25x100 - 40x150 - 50x150 - 65x200 - 80x250 - 100x250
PN 16 - 25 - 40 UNI/ DIN

ANSI 150 z kotnierzami

MFL
DN 25-40-50-65-80-100
ANSI 300 - 600 z kotnierzami

MFL z ttumikiem SRS/SRSII lub z poszerzonym wylotem
DN 25x100 - 40x150 - 50x150 - 65x200 - 80x250 - 100x250
ANSI 300 - 600 z kotnierzami

Seria BFL

BFL-BP

DN 25-40-50-65-80-100
PN 16 - 25 - 40 UNI/ DIN
ANSI 150 z kotnierzami

BFL-BP z ttumikiem SRS lub z poszerzonym wylotem
DN 25x100 - 40x150 - 50x150 - 65x200 - 80x250 - 100x250
PN 16 - 25 - 40 UNI/ DIN

ANSI 150 z kotnierzami

BFL
DN 25-40-50-65-80-100
ANSI 300 - 600 z kotnierzami

BFL z ttumikiem SRS/SRSII lub z poszerzonym wylotem
DN 25x100 - 40x150 - 50x150 - 65x200 - 80x250 - 100x250
ANSI 300 - 600 z kotnierzami



Typ FL

Maksymalne wlotowe cisnienie robocze"?®
PN 16: 16 bar
PN 25: 25 bar
ANSI 150: 20 bar
ANSI 300: 50 bar
ANSI 600: 100 bar

Zakresy nastaw cisnien wylotowych (reduktor)
PN 16 - ANSI 150: 0,01 do 8 bar
PN 25 - ANSI 300 - 600: 0,5 do 80 bar

Zakres nastaw gornych (wbudowany zawér sz. z.)
0,03 do 80 bar

Zakres nastaw dolnych (wbudowany zawér sz. z.)

0,01 do 70 bar

Min./Max. Dopuszczalna Temperatura (TS)™"

Patrz tabliczka znamionowa

1. Graniczne wartosci ci$nienia/temperatury podane w tej instrukcji obstugi lub
w kazdej zwiugzanej normie i standardzie nie mogg byc¢ przekroczone.

2. W $redniej temperaturze otoczenia.

Dane funkcjonalne
AC:Do+ 1%

Klasa cisnienia zamkniecia SG: Do + 5%

Klasa doktadnosci

Klasa strefy cisn. zamkniecia SZ : Do 5%

Urzadzenie szybko zamykajace
Klasa dokfadnosci AG: £ 1%

Czas reakcji t, :<1sekunda
Temperatura
Wersja standardowa: Robocza -10° do 60°C

Wer. niskotemperaturowa: Robocza -20° do 60°C

Materiaty

Kotnierze i pokrywa: Stal

Zawieradto i uchwyt uszczelki: Stal

Membrany: Nitryl NBR z powiokg + PCV

O-ringi: Nitryl NBR, fluorocarbon FKM

Uszcelki gniazd: Nitryl NBR, fluorocarbon FKM, poiliuretan PU

OZNACZANIE - TABLICZKA

F C € Notified APPARECCHIO TIPO / DEVICE TYPE
BOLOGNATALY body -
Vol XXX Wopis 1 \

MATRICOLA/ ANNO -

SERIAL Nr./ YEAR | Wpis 2‘ DN1‘ ‘
REAZIONE ‘ ‘
FAILSAFE MopE ~ TAI-OPEN FAIL CLOSE DN2

NORME ARMONIZ.

HaRMONIZED sT5. EN ‘ ‘ st‘ ‘ bar
CLASSE DI PERDITA TIPO

LEAKAGE CLASS TYPE Wdso bar
CLASSE FUNZIONALE

FUNCTIONAL CLASS ‘ cg ‘ ‘ stu‘ ‘ bar

FLUIDO GRUPPO DN seat
FLUID GROUP 1 pmax bar  pN sede pdo bar

iS] ‘ Wpis 3 ‘ﬂc PS‘WpiS 4‘bar PSD‘ ‘Bar PT=‘ 1.5 ‘xPSbar

Rysunek 2. Tabliczka reduktora typu FL

Wohis 1: Patrz “Charakterystyka”

Whis 2: Rok produkgciji

Wpis 3:  Klasa 1: -10°/60°C
Klasa 2: -20°/60°C

Wpis4: PN 16 PS: 16 bar
PN 25 PS: 25 bar
ANSI 150 PS: 19,3 bar
ANSI 300 PS: 50 bar
ANSI 600 PS: 100 bar

ZABEZPIECZENIE PRZED NADMIERNYM
CISNIENIEM

Zalecane bezpieczne limity cidnienia sg wybite na tabliczce
znamionowej reduktora. Jezeli FL nie ma wbudowanego za-
mykajgcego urzgdzenia zabezpieczajgcego, a bierzace cisnie-
nie wlotowe przekracza PS, konieczne jest jakie$ urzadzenie
chronigce przed nadmiernym cisnieniem (patrz tabliczka).

Cisnienie wylotowe po zadziataniu urzgdzenia zamyka-
jacego (w konfiguracjach z wbudowanym urzgdzeniem
zamykajgcym) powinno pozosta¢ w zakresie maksymalnego
aktualnego zakresu nastawy roboczej, aby unikng¢ cisnienia
zwrotnego, ktdére moze uszkodzi¢ pilot zabezpieczajgcego-
urzadzenia zamykajgcego. Praca urzgdzen ponizej maksy-
malnych limitéw cisnien nie wyklucza mozliwosci uszkodzen
przez czynniki zewnetrzne lub zanieczyszczenia w ciggu.

Ochrona strony wylotowej przed nadmiernym cisnieniem na-
lezy tez zapewnic, jesli cisnienie wylotowe zabezpieczajgcego
urzadzenia zamykajgcego moze by¢ wyzsze niz PS pilota
urzadzenia zamykajgcego (wersja wytrzymatoscig réznicowg).
Reduktor i opcjonalnie wbudowane zamykajgce urzgdzenie
zabezpieczajgce powinny by¢ kontrolowane kazdorazowo po
wystgpieniu podwyzszonego cisnienia oraz po zadziataniu.

TRANSPORT | PRZENOSZENIE

Nalezy przestrzega¢ ustalonych procedur transportu i
przenoszenia, aby unikng¢ uszkodzen czesci podlegajgcych
cisnienieniu w wyniku wstrzgséw lub nietypowych obcigzen.
Sruby oczkowe stuzg do przenoszenia urzadzenia.
Wbudowane rurki impulsowe i osprzet cinieniowy (piloty)
nalezy chroni¢ przed wstrzgsami i nietypowymi obcigzeniami.

Aby unikna¢ obrazen oséb lub uszkodzen
urzadzen przy magazynowaniu, instalacji lub
obstudze nalezy uzywac¢ wiasciwych podpoér do
posadowienia reduktora na ptaskiej powierzchni
dla zapobiegniecia jego przemieszczaniu.



Typ FL

WYMAGANIA ATEX

Jesli postanowienia EN 12186 i EN 12279, przepisy krajowe,
jesli sa, oraz specyficzne zalecenia producenta nie bedg
wdrozone przed zainstalowaniem oraz gdy czyszczenie ga-
zem obojetnym nie zostanie wykonane przed rozruchem lub
wytgczeniem urzgdzenia, potencjalnie moze istnie¢ wewnetrz-
na lub zewnetrzna atmosfera wybuchowa w urzgdzeniach
oraz stacjach/instalacjach redukcji/pomiaru cisnienia gazu.

Jesli przewiduje sie obecnos¢ obcych materiatéw w rurocia-
gach i czyszczenie gazem obojetnym nie jest wykonywane,
zaleca sie nastepujgcg procedure w celu unikniecia wewnatrz
urzgdzenia jakiegokolwiek zewnetrznego zrodta zaptonu, wy-
nikajgcego z mechanicznie generowanych iskier:

» drenaz obcego materiatu przewodami drenarskimi, jesli

istniejg, do strefy niezagrozonej poprzez naptyw gazu
paliwowego o matej predkosci do orurowania (5 m/s).

W kazdym przypadku,

 zapisy Dyrektywy 1999/92/EC i 89/655/EC powinny
by¢ stosowane przez wykonawce i uzytkownika stacji/
instalacji redukcyjnej/pomiarowej cisnienia gazu.

OPIS

» w celu zapobiegania i ochrony przed eksplozjami muszg
by¢ podjete srodki techniczne/organizacyjne wtasciwe
danej operacji (np.: napetnianie/opréznianie gazem pali-
wowym pojemnosci wewnetrznej wyodrebnionej czesci/
catosci instalacji przewodami wentylujgcymi do obszaru
niezagrozonego - 7.5.2 zEN 12186 i 7.4 z EN 12279; mo-
nitorowanie nastaw z dalszym wydmuchem gazu paliwo-
wego do strefy niezagrozonej; podigczenie wyodrebnionej
czesci/catosci instalacji do rurociggu wylotowego; ....)

* postanowienia punktu 9.3 z EN 12186 i 12279 powinny
by¢ stosowane przez uzytkownika stacji/instalacji redukcji/
pomiaru cisnienia

» proba szczelnosci zewnetrznej powinna by¢ przeprowadzona
po kazdym ponownym montazu w lokalizacji instalacji przy
uzyciu cisnienia probnego zgodnie z przepisami krajowymi

» okresowe kontrole/czynnosci obstugowe w ramach nadzoru
powinny by¢ prowadzone zgodnie z przepisami krajowymi,
jesli sg, oraz specyficznymi zaleceniami producenta.

Reduktory serii FL stosowane sg w stacjach redukcyjnych dystrybucyjnych i przesytowych dla odpowiednio przefiltrowanego
gazu ziemnego. Produkt ten zostat zaprojektowany do uzytku z gazami paliwowymi rodziny 1 i 2 zgodnie z EN 437 i innymi ga-
zami nie agresywnymi i nie paliwowymi. Dla wszystkich innych gazéw, innych niz gaz ziemny, prosimy kontaktowac¢ sie z naszym

przedstawicielem.

FL - REDUKTOR MFL - REDUKTOR + MONITOR BFL - REDUKTOR + ZAWOR SZYBKO ZAM.

Rysunek 3. Konfiguracje serii FL

Tabela 2. Konfiguracje serii FL

IDENTYFIKACJA - SKROTY
KONFIGURACJE Niskie ci$nienie PN 16/25 - ANSI 150 Wysokie ci$nienie ANSI 300/600
Z ttumikiem Z ttumikiem
Standard Standard
SR SRS SR SRl SRS SRSII
Reduktor FL-BP FL-BP-SR FL-BP-SRS FL FL-SR FL-SRII FL-SRS FL-SRSII
Reduktor + Monitor MFL-BP MFL-BP-SR | MFL-BP-SRS MFL MFL-SR MFL-SRIl | MFL-SRS | MFL-SRSII
Reduktor + Zawoér szybko zam. BFL-BP BFL-BP-SR BFL-BP-SRS BFL BFL-SR BFL-SRII BFL-SRS | BFL-SRSII

poszerzonym wylotem, ale bez wbudowanego ttumika.

Uwaga: tumiki typu SRII i SRSII sg niedostepne dla $rednic DN 40 i DN 65. Srednica DN 200 dostepna tylko z ttumikami SRII lub SRSII, érednica DN 250
dostena tylko z ttumikiem SRII. Wykonania z ttumikami SRS/SRSII posiadajg poszerzony kotnierz wylotowy. Dostepna jest réwniez wersja wzmocniona SRS-R - z




Typ FL

PILOTY

Reduktory serii FL sg wyposazone w piloty typu PS/ lub PRX/ oraz opcjonalnie w urzadzenie szybko zamykajgce typu OS/80X lub

OS/80X-PN.

Tabela 3. Charakterystyki pilotow typu PS/ i PRX/

Zastosowanie

Reduktor lub Monitor aktywny Dopuszczalne cisnienie Zakres nastaw Materiat korpusu i pokryw
) PS (bar) W, (bar)
Monitor Reduktor Monitor
PS/79-1 - - 0,01-0,5
25 Aluminium
PS/79-2 - - 05-3
PS/79 PSO/79 REO/79 0,5-40
PS/80 PSO/80 REO/80 1,5 -40
100 Stal
PRX/120 PRX/120 PRX/125 1-40
PRX-AP/120 PRX-AP/120 PRX-AP/125 30 -80

Wszystkie piloty typu PS dostarczane sg z filtrem (stopien filtracji 5 p) i z wbudowanym stabilizatorem ci$nienia, z wyjatkiem typu PSO/79 i PSO/80.
Filtro-stabilizator typu SA/2 musi by¢ uzywany z pilotami typu PRX. Wszystkie piloty sg dostarczane ze ztgczami z gwintem wewnetrznym 1/4” NPT.

Tabela 4. Charakterystyki filtro-stabilizatoréw typu SA/2

Model

Dopuszczalne ci$nienie
PS (bar)

Dostarczane cisnienie

Materiat korpusu i pokryw

SA/2

100

3 bar + ci$nienie wylotowe

Stal

Filtro-stabilizator typu SA/2 jest dostarczany z filtrem (stopien filtracji 5 p) i jest przystosowany do ogrzewania. Dostarczane ze ztgczami z gwintem wewn. 1/4” NPT,

Tabela 5. Charakterystyki przyspieszaczy typu V/31-2, PRX/131 i PRX-AP/131

Dopuszczalne ci$nienie

Zakres nastaw

Model PS (bar) W, (bar) Materiat korpuu i pokryw
V/31-2 19 0,025 - 0,55 Aluminium
PRX/131 - PRX/181 - PRX/182 0,5 -40
100 Stal
PRX-AP/131 - PRX-AP/181 - PRX-AP/182 30-80

Ztgcza z gwintem wewnetrznym 1/4” NPT

Tabela 6. Charakterystyki sprezynowych pneumatycznych mechanizméw szybko zamykajgcych typu OS/80X

Zakres nastaw nadcisnienia

Zakres nastaw podcisnienia

Model Wytrzymatos¢ kor- Wdo (bar) Wdu (bar) Materiat korpusu
pusu sitownika (bar)

Min, Max, Min, Max,
0S/80X-BP 5

0,03 2 0,01 0,60 Aluminium
0S/80X-BPA-D 20
0S/80X-MPA-D 0,50 5 0,25 4

Stal
OS/80X-APA-D 2 10 0,30 7
100
0S/84X 5 41 4 16
Mosigdz

0S/88X 18 80 8 70

Ztagcza z gwintem wewnetrznym 1/4” NPT

Tabela 7. Charakterystyki pneumatycznych mechanizméw szybko zamykajgcych typu OS/80X-PN sterowanych pilotem PRX

Wytrzymatos¢ kor-

Zakres nastaw nadcisnienia

Zakres nastaw podcisnienia

Model d . Wdo (bar) Wdu (bar) Materiat korpusu
pusu sitownika (bar)
Min. Max. Min. Max.
0OS/80X-PN 100 0,5 40 0,5 40 Stal
0S/84X-PN 100 30 80 30 80 Mosigdz

0OS/80X-PN: Zakres cisnien 0.5 do 40 bar
Urzadzenie skitadajace sie z OS/80X-APA-D nastawionego na okoto 0.4 bar oraz zmiennej ilosci pilotéw, PRX/182-PN dla nadci$nienia (zabezpieczenie gérne) oraz
PRX/181-PN dla podcisnienia (zabezpieczenie dolne), tak duzej, jak tego wymaga nadzorowanie réznych punktéw instalacji.

0S/84X-PN (osprzet zabezpieczajacy) : Zakres cisnier 30 do 80 bar
Urzadzenie sktadajgce sie z OS/84X nastawionego na okoto 20 bar oraz zmiennej ilosci pilotéw, PRX-AP/182-PN dla nadci$nienia (zabezpieczenie gérne) oraz PRX-
AP/181-PN dla podcisnienia (zabezpieczenie dolne), tak duzej, jak tego wymaga nadzorowanie réznych punktéw instalacji.
Ztgcza z gwintem wewnetrznym 1/4” NPT




Typ FL

WYMIARY | MASY

WERSJE STANDARDOWA LUB Z SR WERSJE Z SRS LUB Z POSZERZONYM WYLOTEM
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Rysunek 4. Wymiary typu FL-BP
Tabela 8. Wymiary typu FL-BP
ROZSTAW KOLNIERZY - | (mm) WYMIARY (mm) ROZSTAW KOLNIERZY - | (mm) WYMIARY (mm)
DN PN 16 - ANSI 150 DN PN 16 - ANSI 150
A B A B
FL-BP MFL-BP BFL-BP FL-BP MFL-BP BFL-BP
25 184 360 355 285 199 25x100 290 466 461 285 199
40 222 424 410 306 206 40x150 350 552 538 306 206
50 254 510 485 335 213 50x150 380 636 611 335 213
65 276 542 530 370 227 65x200 420 686 674 370 227
80 298 564 560 400 245 80x250 470 736 732 400 245
100 352 675 670 450 269 100x250 525 848 843 450 269
150 451 - - 590 - 150x300 630 - - 590 -

Potaczenie impulséw z gwintem wewnetrznym 1/4” NPT
Tabela 9. Masy typu FL-BP

STANDARDOWY | TYPU SR (Kg) Z POSZERZONYM WYLOTEM I TYPU SRS (Kg)
PN 16 - ANSI 150 PN 16 - ANSI 150
DN DN
FL-BP MFL-BP BFL-BP FL-BP MFL-BP BFL-BP

25 24 48 38 25x100 30 54 44
40 37 77 50 40x150 47 87 60
50 48 97 60 50x150 58 107 70
65 68 140 100 65x200 90 162 122
80 83 168 132 80x250 128 213 177
100 105 239 197 100x250 150 284 242
150 255 - - 150x300 380 - -




Typ FL

WYMIARY | MASY

WERSJE STANDARDOWA LUB Z SR/SRII
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Rysunek 5. Wymiary typu FL
Tabela 10. Wymiary typu FL
ROZSTAW KOLNIERZY - | (mm) WYMIARY (mm) ROZSTAW KOLNIERZY - | (mm) WYMIARY (mm)
DN ANSI 300 - ANSI 600 DN ANSI 300 - ANSI 600
A B A B
FL MFL BFL FL MFL BFL
25 210 385 390 225 199 25x100 300 475 480 225 199
40 251 450 445 265 206 40x150 370 569 564 265 206
50 286 535 515 287 213 50x150 400 649 629 287 213
65 31 574 560 355 227 65x200 440 703 689 355 227
80 337 600 600 400 245 80x250 500 763 763 400 245
100 394 720 710 480 269 100x250 525 851 841 480 269
150 508 - - 610 - 150x300 660 - - 610 -
200 610 - - 653 - 200x400 750 - - 653 -
250 752 - - 785 - Wersja wzmocniona SRS-R dostgpna az do DN 100, nalezy dodaé 14 mm

Dla DN 200 ANSI 300 wymiar miedzy kotnierzami to 568 mm, dla DN 250

ANSI 300 wymiar migdzy kotnierzami to 708 mm

do wymiaru miedzy kotnierzami. Dla DN 200x400 ANSI 300 wymiar miedzy
kotnierzami to 722 mm.

Potaczenie impulséw z gwintem wewnetrznym 1/4” NPT

Tabela 11. Masy typu FL

STANDARDOWY | TYPU SR (Kg)

Z POSZERZONYM WYLOTEM I TYPU SRS (Kg)

ANSI 300 - ANSI 600

ANSI 300 - ANSI 600

DN DN

FL MFL BFL FL MFL BFL
25 31 73 49 25x100 45 87 63
40 47 96 7 40x150 74 123 98
50 60 113 90 50x150 87 140 17
65 88 174 129 65x200 135 220 176
80 148 296 208 80x250 233 380 293
100 201 364 297 100x250 286 450 382
150 480 - - 150x300 600 - -
200 620 - - 200x400 900 - -
250 1190 - -




Typ FL

ZASADA DZIALANIA

- CISNIENIE WLOTOWE, Pu

- CISNIENIE NAPEDOWE PILOT
REDUKTORA, Pm PS/80
CISNIENIE NAPEDOWE
MONITORA, Pm
——3
%

D CISNIENIE STABILIZOWANE, Pup

D CISNIENIE WYLOTOWE, Pd

|
STRONA WYLOTOWA REDUKTORA
LUB STREFA BEZPIECZNA, Pb A
BFL/
o
o
ZAWOR SZYBKO MONITOR

ZAMYKAJACY

PILOT
PS/79

l

FL/

=

REDUKTOR

Rysunek 6. Zasada dziatania typu BFL i FL

Reduktor

Zespot membrany (potgczony na state z zawieradtem) dzieli
gtowice sterujaca reduktora na dwie komory. Do jednej z
komor jest doprowadzone cisnienie zredukowane/ wylotowe
(Pd), a do drugiej ci$nienie napedowe (Pm) wytwarzane
przez pilota, stosownie do ci$nienia wylotowego.

Na skutek zbyt niskiego cisnienia sprezyna reduktora
wywiera nacisk na zespot membrany i zamyka zawieradto.

Zawieradto zajmuje potozenie otwarte, gdy sita wytworzona
przez cisnienie napedowe (Pm) dziatajgce na membrane
staje sie wieksza niz sita wytworzona przez cisnienie
wylotowe (Pd) za reduktorem dodana do sity nacisku
sprezyny reduktora. Zawieradto jest w bezruchu, gdy te dwie
sity rownowaza sig i w tej sytuaciji cisnienie za reduktorem
jest rowne wartosci nastawy systemu.

Kazda zmiana wymaganego natezenia przeptywu powoduje
zmiane regulowanego cisnienia za reduktorem i reduktor
sterowany pilotem otwiera sie lub zamyka, aby zapewni¢
zgdane natezenie przeptywu, jednoczesnie utrzymujac state
ci$nienie po stronie wylotowe;.

Monitor

Monitor lub reduktor awaryjny jest stosowany, jako
urzgdzenie bezpieczenstwa w uktadach redukciji cisnienia.

Zadaniem tego urzgdzenia jest ochrona uktadu przed
ewentualnym nadmiernym wzrostem cisnienia przy
jednoczesnym utrzymaniu ukfadu redukcyjnego w ruchu.
Monitor kontroluje cisnienie wylotowe w tym samym miejscu,
co reduktor roboczy i ma nieco wyzszg niz on nastawe.

W normalnych warunkach pracy monitor jest catkowicie
otwarty, poniewaz wykrywa ci$nienie nizsze niz jego wtasna
nastawa. Jezeli na skutek jakiegokolwiek uszkodzenia
reduktora roboczego cisnienie wylotowe wzrasta, z chwilg
gdy przekroczy ono zakres tolerancji, monitor wigcza sie do
pracy i dostosowuje cisnienie do wtasnej nastawy.

Zawor szybko zamykajacy

Zawor szybko zamykajacy posiada zawieradto i wtasne
gniazdo. Pracuje on w petni niezalezne reduktora/monitora.
Zawieradto moze by¢ otwarte tylko recznie poprzez
obrécenie watka uzbrajania przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara. Aby utrzymac zawieradio otwarte, stosuje sie
pilot-sitownik typu OS/80X lub OS/80X-PN. Oba typy sa
dostosowane do pracy dla nastaw maksimum i minimum,
tylko maksimum lub tylko minimum. Gdy ci$nienie wylotowe
systemu ma nominalng warto$¢ robocza, pilot-sitownik jest
w potozeniu uzbrojonym i uniemozliwia obrécenie watka
uzbrajania, utrzymujgc zawieradto zaworu s.z. w pozycji
otwartej. Gdy cisnienie wylotowe zmienia sie przekraczajgc
nastawione wartosci, pilot-sitownik zwalnia watek uzbrajania
i zawieradfo ulega zamknigciu w wyniku nacisku sprezyny.



Typ FL

MONTAZ

PS/79-1
PS/79-2

Aby uniknaé¢ uszkodzen pilota
przy rozruchu, rurki impulsowe i
zrzutowe powinny by¢ umieszczone

0| E a IQ\
(o]
o
Q| E a 7
— 4 xDN
6 x DN
REDUKTOR TYPU FL-BP Z PILOTEM PS/79-1-2
Uwaga
PS/79 9
2 V
R

(1) WYLOT ALBO STREFA BEZPIECZNA
(2) po PODGRZEWU

2 0 0 S

an
T

an
T

S0 0 2

po tej samej stronie wylotowego
kurka odcinajgcego.

4 x DN

6 x DN

REDUKTOR TYPU FL Z PILOTEM PS/79

UWAGA: ZALECA SIE RURKI ZE STALI NIERDZEWNEJ O SREDNICY 10 mm.

M STRONA DOLOTOWA REDUKTORA
R DO REDUKTORA (CISNIENIE NAPEDOWE)

S WYLOT RED. LUB STREFA BEZPIECZNA

V  WYLOT REDUKTORA

Rysunek 7. Schematy podtgczenia/montazu serii FL DN 25 do DN 200



Typ FL

PS/80

PRX/120
PRX/120-AP

4 xDN

6 x DN

REDUKTOR TYPU FL Z PILOTEM PRX/120 LUB PRX/120-AP

PS/79

\% A"

Uwaga

Aby uniknaé¢ uszkodzen pilota
przy rozruchu, rurki impulsowe i
zrzutowe powinny by¢ umieszczone
po tej samej stronie wylotowego
kurka odcinajacego.

LEGENDA:

@ WYLOT ALBO STREFA BEZPIECZNA
@ DO PODGRZEWU

A WYLOT REDUKTORA

2 0 0 S

3 N 0| a I B
o =] »
o o
3 ) Q| a 7] | |
— = 4xDN
Monitor Reduktor
6 x DN
REDUKTOR | MONITOR TYPU FL Z PILOTEM PS/79 | PS/80
B ZASILANIE PILOTA DLA PS/79/80 - DO REDUKTORA (CISNIENIE NAPEDOWE)
H WLOT/WYLOT WODY DLA SA/2 - DO ZASILANIA PILOTA
L DO REDUKTORA (CISNIENIE NAPEDOWE) WYLOT REDUKTORA LUB STREFA BEZPIECZNA
M STRONA DOLOTOWA REDUKTORA VvV WYLOT REDUKTORA

UWAGA: ZALECA SIE RURKI ZE STALI NIERDZEWNEJ O SREDNICY 10 mm.

Rysunek 7. Schematy podtgczenia/montazu serii FL DN 25 do DN 200 (c.d.)




Typ FL

Uwaga
PRX/120-AP PRX/120-AP
PRX/120 PRX/131 PRX/120 Aby unikng¢ uszkodzen pilota
przy rozruchu, rurki impulsowe i
SA/2 Vv zrzutowe powinny by¢ umieszczone
%,—.]_r' B s po tej samej stronie wylotowego
[1 — L S L|c kurka odcinajacego.
y | jaceg

I-B
=T Ty 4
A

1 P

>

- 4 x DN
Monitor Reduktor

6 x DN

REDUKTOR | MONITOR TYPU FL Z PILOTEM PRX/120 | PRZYSPIESZACZEM PRX/131

Uwaga

Aby unikngé¢ uszkodzen pilota
przy rozruchu, rurki impulsowe i
PSO/80 PRX/131 PSI79 zrzutowe powinny by¢ umieszczone
— po tej samej stronie wylotowego

kurka odcinajacego.
| \
L 2 R
)| | B
L

o

REO/80

=
(74

&

T

2 0 0 S

|=*]

—
A 4

L
il

R — __4xDN
Monitor aktywny Reduktor

6 x DN

REDUKTOR | MONITOR AKTYWNY TYPU FL Z PILOTEM PS/79, PSO/80, REO/80 | PRZYSPIESZACZEM PRX/131

LEGENDA:
@ WYLOT ALBO STREFA BEZPIECZNA B DLAPRX/120 - ZASILANIE PILOTA M STRONA DOLOTOWA REDUKTORA
@) po PoberRzEWU DLAPRX 131 - WYLOT LUB STREFA BEZPIECZNA R DLA PS/79/80 - DO REDUKTORA (CISNIENIE NAPEDOWE)
H WLOT/WYLOT WODY DLA SA/2 - DO ZASILANIA PILOTA
A WYLOT REDUKTORA L DO REDUKTORA (CISNIENIE NAPEDOWE) S WYLOT REDUKTORA LUB STREFA BEZPIECZNA

V  WYLOT REDUKTORA
UWAGA: ZALECA SIE RURKI ZE STALI NIERDZEWNEJ O SREDNICY 10 mm.

Rysunek 7. Schematy podtgczenia/montazu serii FL DN 25 do DN 200 (c.d.)
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Typ FL

Uwaga

Aby uniknaé¢ uszkodzen pilota przy rozruchu, rurki impulsowe
i zrzutowe powinny by¢ umieszczone po tej samej stronie
wylotowego kurka odcinajgcego.

B PRX/131

4 x DN

6 x DN

REDUKTOR TYPU FL DN 250 Z PILOTEM PS/79 | PRZYSPIESZACZEM PRX/131

PRX/120

PRX/131

PRX/120-AP
B o S s
A

>
BeQ

I

o

_4xDN_|

6 x DN

REDUKTOR TYPU FL DN 250 Z PILOTEM PRX/120 LUB PRX/120-AP |

PRZYSPIESZACZEM PRX/131

i

PRX/131

>4

PS/79

PRX/131

Uwaga

Aby uniknaé uszkodzen pilota
przy rozruchu, rurki impulsowe i
zrzutowe powinny by¢ umieszczone
po tej samej stronie wylotowego

kurka odcinajgcego.

B

W

(e e e e

Monitor

ﬁ

ooy

Reduktor

4 x DN

6

x DN

REDUKTOR TYPU FL DN 250 Z PILOTEM PS/79 | PRZYSPIESZACZEM PRX/131, MONITOR Z PILOTEM PS/80 | PRZYSPIESZCZEM PRX/131

LEGENDA:

@ WYLOT ALBO STREFA BEZPIECZNA B

(@) po PobGRZEWU
A WYLOT REDUKTORA

DLA PRX/120 - ZASILANIE PILOTA
DLA PRX 131 - WYLOT LUB STREFA BEZPIECZNA

WLOT/WYLOT WODY

L DO REDUKTORA (CISNIENIE NAPEDOWE)

UWAGA: ZALECA SIE RURKI ZE STALI NIERDZEWNEJ O SREDNICY 10 mm.

M STRONA DOLOTOWA REDUKTORA

R DLAPS/79/80 - DO REDUKTORA (CISNIENIE NAPEDOWE)
DLA SA/2 - DO ZASILANIA PILOTA

S WYLOT REDUKTORA LUB STREFA BEZPIECZNA

V  WYLOT REDU

Rysunek 8. FL DN 250 Schematy podtgczenia/montazu

KTORA



Typ FL

MONTAZ (c.d.)

* Upewni¢ sie czy charakterystyki umieszczone na tabliczce
znamionowej reduktora sg zgodne z wymaganiami.

* Upewni¢ sie czy reduktor zostat zamontowany zgodnie z
kierunkiem przeptywu wskazanym przez strzatke.

« Dokonac potgczen zgodnie z rysunkiem 7 oraz 8.

Reduktor powinien by¢ instalowany i obstugiwany
wylacznie przez wykwalifikowany personel.
Reduktory nalezy instalowa¢, eksploatowac

i konserwowa¢ zgodnie z wymaganiami
miedzynarodowych i wiasciwych przepiséw i norm.

Jezeli reduktor emituje medium lub w uktadzie
pojawia si¢ nieszczelnos¢ oznacza to, ze reduktor
wymaga obstugi. Zaniedbanie bezzwlocznego
wylaczenia reduktora z eksploatacji moze byé
przyczyna sytuacji niebezpiecznej.

Obrazenia osob, uszkodzenie sprzetu lub wycieki w
wyniku wydostawania si¢ medium albo rozsadzenia
elementéw bedacych pod cisnieniem moga mie¢
miejsce, gdy reduktor ten jest poddany zbyt wysokie-
mu cisnieniu lub zamontowany tam, gdzie moglyby
by¢ przekroczone limity ci$nienia podane w rozdziale
“Charakterystyka” lub w miejscu, w ktérym warunki
pracy przekraczajg wszelkie wartosci nominatéw
sasiadujacych rurociggéw lub ich przytaczy.

Aby unikna¢ takich obrazen lub uszkodzen, nalezy
stosowac urzadzenia upuszczajace lub ograniczajace
cisnienie (wedtug wiasciwych wymogoéw, przepisow
lub norm), aby parametry pracy nie przekroczyly
warunkoéw granicznych. Ponadto, fizyczne
uszkodzenie reduktora moze prowadzi¢ do obrazen
oso6b i uszkodzen obiektow spowodowanych przez
wydobywajace sie medium. Aby zapobiec takim
urazom i uszkodzeniom, nalezy instalowa¢ reduktor
w bezpiecznym miejscu.

Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy warunki
pracy odpowiadajg ograniczeniom uzytkowania i czy
nastawa pilota lub opcjonalnego szybko zamykaja-
cego urzadzenia zabezpieczajacego jest zgodna z
warunkami pracy urzadzen, ktére sg zabezpieczane.
Wszelkie srodki do oprézniania musza by¢ zapewnio-
ne w zespotach, w ktérych montowane sg urzadzenia
cisnieniowe (EN 12186 i 12279). Wszelkie srodki do
oproézniania muszg by¢ zapewnione dla jakichkolwiek
urzadzen instalowanych przed reduktorami i urzadze-
niami szybko zamykajacymi (EN 12186 i 12279).

Zgodnie z EN 12186 i 12279, tam, gdzie ten produkt
jest uzywany:

* Nalezy zapewni¢ ochrone katodowa oraz izolacje
elektryczng w celu zabezpieczenia przed korozja;

» Zgodnie z klauzulg 7.3/7.2 wymienionych norm gaz
powinien by¢é oczyszczony odpowiednimi filtrami/
separatorami/ ptuczkami dla uniknigecia wszelkiego
technicznego i przewidywalnego ryzyka erozji lub
Scierania sie czesci bedacych pod cisnieniem.

Wszystkie urzadzenia cisnieniowe powinny by¢ insta-
lowane w miejscach bez zagrozenia sejsmicznego;
nie narazone na dziatanie ognia; powinny by¢ chro-
nione przed uderzeniem pioruna.Wszystkie rurociagi
nalezy oczyscic przed instalacjg reduktora. Przed
montazem sprawdzi¢ reduktor, czy nie byt uszkodzo-
ny w trasporcie i nie zawiera ciat obcych. Nalezy sto-
sowac wlasciwe uszczelki rurowe oraz zatwierdzone
praktyki wykonania orurowania i fgczy gwintowych.
Reduktor instalowa¢ w pozycji poziomej oraz spraw-
dzi¢ zgodnos¢ kierunku przeplywu przez korpus i
kierunku strzatki na korpusie. Przy montazu unika¢
wywierania nacisku na korpus i uzywac¢ wiasciwych
technik potaczen, zgodnie z wymiarami urzadzenia i
warunkami uzytkowania. Uzytkownik musi sprawdzi¢
i wykona¢ wszelkie zabezpieczenia wymagane dla
konkretnego srodowiska pracy zespotu urzagdzen.

Reduktor i pilot instalowac¢ tak, aby odpowietrznik w
obudowie sprezyny byt zawsze drozny. Zatkany odpo-
wietrznik moze powodowa¢ zanik redukcji ci$nienia, a
w efekcie uszkodzenie urzadzenia, pozar i/lub wybuch
i obrazenia osob.

W instalacjach na wolnym powietrzu reduktor po-
winien by¢ instalowany z dala od ruchu kotowego i
tak usytuowany, aby do odpowietrznikow nie mogty
dostawa¢ sie woda i obce ciata.

Nalezy unika¢ instalowania reduktora pod okapami
dachu i rurami spustowymi rynien oraz ponizej ewen-
tualnego poziomu $niegu.

URUCHOMIENIE REDUKTORA

Uwagi wstepne:

Reduktor i opcjonalnie wbudowane odcinajgce urzgdzenie
bezpieczenstwa sg fabrycznie ustawione w potowie zakresu
dziatania sprezyny lub na zadane cisnienie, tak wiec moze
by¢ wymagane wstepne dostrojenie w celu osiggniecia
zgdanej nastawy po punkcie c.

Nalezy dokonac¢ nastaw kolejnych urzgdzen przed lub za
reduktorem (odciecie, wydmuch, monitor itp.) zgodnie z
odpowiednig instrukcjg dla danego zastosowania.

Zadbag, by gaz filtrowany i, jesli potrzeba, podgrzany miat
kontakt z reduktorem w okresie jego uzytkowania.
Procedura:

a. Uchyli¢ lekko kurek odcinajacy po stronie wylotowe;.

b. Uchyli¢ lekko i bardzo powoli kurek odcinajgcy po stronie
wlotowe;j.

c. Czekac az cisnienie po stronie wylotowej ustabilizuje sie.

d. Powoli dokonczy¢ otwarcie kurkéw wlotowego i wylotowego.

13



Typ FL

REGULACJA PILOTA

Aby zwigkszy¢ cisnienie wylotowe nalezy obrdci¢ Srube
nastawczg pilota w kierunku ruchu wskazéwek zegara, w
celu zmniejszenia cisnienia - w przeciwnym.

Aby zmieni¢ nastawy zaworu szybkozam. (nastawa goérna/
dolna) nalezy usung¢ zaslepke sprezyny pilota i obrécic sru-
by nastawcze w kierunku ruchu wsk. zegara aby zwiekszy¢
ci$nienie wylotowe, aby zmniejszy¢ - w przeciwnym.

Podczas regulacji nalezy kontrolowaé wysokos$¢ cisnienia
wylotowego za pomoca manometru.

WYLACZANIE

Jesli najpierw odcieto cisnienie w rurce zrzutowej
z pilota, petne ci$nieie dolotowe moze przedosta¢
sie do wylotowej czesci uktadu.

]

. Jesli zmieniona by¢ musi nastawa pilota - zawsze
zachowac jakies$ napiecie sprezyny. To zapobiega
uwiezieniu cisnienia wlotowego przy odgazowaniu.

. Powoli zamykac¢ kurki w nastepujacej kolejnosci:
1. Dolotowy kurek odcinajacy
2. Wylotowy kurek odcinajgcy

o

KONTROLA OKRESOWA

Dla reduktoroéw, pilotéw i urzadzen szybko za-
mykajacych zaleca sie okresowe kontrole i testy
wilasciwego dziatania, nastaw i dziatania urzadzen
chronigcych przez nadmiernym cisnieniem.

Powoli zamkng¢ kurek odcinajgcy wylotowy i sprawdzi¢ ci-
$nienie na odcinku pomiedzy reduktorem a kurkiem.Powinien
by¢ zaobserwowany pewien wzrost cisnienia na wylocie
spowodowany przejsciem reduktora w stan bez przeptywu.
Nastepnie cisnienie ustabilizuje sie. Jesli natomiast cisnienie
na wylocie nadal bedzie wzrastato, oznacza to, ze jednostka
nie jest catkowicie szczelna.

Sprawdzi¢, czy przeciek jest spowodowane przez reduktor,
czy przez pilot, nastepnie przystgpi¢ do wymaganej obstugi.

OBSLUGA REDUKTORA
(PATRZ RYS. 9 DO 20)

Aby uniknaé obrazen oséb lub uszkodzen mienia:

*  Tylko wykwalifikowany personel powinien
instalowac, serwisowac¢ lub obstugiwac
reduktor, piloty lub wyposazenie.

*  Gdy potrzeba, kontaktowac¢ sie z technikiem
naszego przedstawiciela lub autoryzowane-
go dostawcy po dodatkowe informacje.

¢ Przed rozpoczeciem demontazu reduktora,
pilotow lub rurek impulsowych odseparo-
wac reduktor od jakiegokolwiek cisnienia.
e Oprezy¢ wszelkie ciSnienie uwiezione w
reduktorze, pilotach i rurkach impulsowych.
¢ Po obstudze, demontazu lub naprawie re-
duktora, pilota i rurek impulsowych wykonaé¢
testy szczelnosci wewnetrznej i zewnetrznej
urzadzen wedtug procedur.
* Uzywac preparat wykrywajacy nieszczelnosci
do testow szczelnosci urzadzen.
Reduktor i jego podzespoty ulegajg z czasem normalnemu
zuzyciu eksploatacyjnemu, w zwigzku z tym muszg by¢
okresowo sprawdzane i w razie czego wymieniane.
Czestotliwos¢ przegladéw/ogledzin i wymian zalezy od wa-
runkow uzytkowania, wymagan obowigzujgcych krajowych
lub branzowych przepiséw, norm i uregulowan/zalecen.
Zgodnie z obowigzujgcymi krajowymi lub branzowymi prze-
pisami, normami i uregulowaniami/zaleceniami, wszelkie
zagrozenia uwzglednione w konkretnych testach wykony-
wanych po zakohczeniu kompletnego montazu urzadzenia
i przed umieszczeniem na nim sybolu CE, powinny by¢
réwniez uwzglednione po kazdym kolejnym ponownym mon-
tazu w miejscu instalacji aby zagwarantowac, ze urzadzenie
bedzie sprawne przez okres swojej przewidzianej trwatosci.

Przed przystgpieniem do obstugi odcig¢ doptyw gazu na
wejsciu i na wyjsciu reduktora zgodnie z procedurg w
rozdziale “Wytgczanie” i upewnic sie, ze w korpusie nie ma
ci$nienia gazu luzujgc potgczenia na wlocie i wylocie.

Sprawdzi¢ czy nie ma uchodzen za pomocg preparatu.

Wymiana pierscienia uszczelniajagcego

a. Wyjac¢ odstepnik (24). Jesli odstepnik nie byt uzyty pod-
czas instalacji, roztgczy¢ wszystkie potaczenia uniemozli-
wiajgce usuniecie rury tgcznikowej, nastepnie odtgczy¢ j3.

b. Odkreci¢ sruby (5) i zsung¢ kotnierz wylotowy (22 lub
200 dla wersji z poszerzonym wylotem i SRS), wymieni¢
O-ring (18).

c. Patrzrys. 9 10. Zdjg¢ uchwyt uszczelnienia (19) z po-
krywy wylotowej (13). Dla DN 200 i 250, patrz Rys. 11, 12
i 13, uchwyt uszczelnienia pozostaje przytwierdzony do
kotnierza wylotowego i nie potrzeba go demontowac.

d. Odkreci¢ $ruby (25), dociskacz uszczelnienia (21) usung¢
i wymieni¢ zespot uszczelnienia (20).

e. Sprawdzi¢ czy element zawieradta (16), ktéry dotyka ze-
spotu uszczelnienia (20) jest nienaruszony. Jesli jest na-
ruszony, wymieni¢ zawieradto zgodnie z obstugg gtéwna.

f. Zmontowa¢ odwracajgc powyzszg kolejnos¢ czynnosci,
uzy¢ Loctite 243 lub odpowiednik do $ruby (25). Uwazac,
by nie uszkodzi¢ O-ringu (18). Aby utatwi¢ montaz uchwytu
uszczelnienia (19), uzy¢ pompy powietrza, ktéra podigczona
do kréca (17), spowoduje petne otwarcie zawieradta (16).

Obstuga gtéwna reduktoréw FL i MFL

a. Odfigczy¢ wszystkie potgczenia, wymontowaé reduktor z
lini i umiesci¢ go pionowo wierzchem do gory.

b. Oznaczy¢ pozycje kotnierzy wlot/wylot (1 i 22 lub 200 dla
wersji z poszerzonym kotnierzem i SRS) i pokryw (11 i 13)
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aby poprawnie ztozy¢ reduktor.

Tylko dla DN 250 oznaczy¢ pozycje kotnierzy wlot/wylot (1 i
22) i pokrywy wylotowej (13)

Sprezyna (6) jest scisnieta pomiedzy pokrywami
(11 i 13) lub pomiedzy kotnierzem wlotowym i
pokrywa wylotowa (11 i 13) dla DN 250; nagte
zwolnienie napiecia sprezyny mogtoby spowo-
dowagé, ze zespo6t obudowa-membrana/zawiera-
dlo niebezpiecznie wyskoczy grozac obrazenia-
mi oso6b.

Aby temu zapobiec, nalezy wymieni¢ dwie sruby
(9) na gwintowane prety z nakretkami; wyjac
pozostale sruby i powoli dziatajac na nakretki
luzowa¢ napiecie sprezyny.

c. Oddzieli¢ pokrywy (11 i 13) wyjmujac sruby (9). Tylko dla
DN 250 oddzieli¢ kotnierz wlotowy (1) i pokrywe wylotowag
(13) wyjmujgc $ruby (9).

d. Zsung¢ zespot zawieradta i membrany (16 i 10) z pokrywy
wlotowej (11 lub kotnierz wlotowy 1 dla DN 250) i wyjg¢
wskaznik (34).

e. Odkreci¢ sruby (27), osiowo zsung¢ z zawieradia (16)
talerzyki (8 i 12) oraz membrane (10). Wymienic¢ O-ringi
(26 i 28).

f. Odkreci¢ sruby (5 lub 64 dla typu DN 150 i DN 200) i

zdemontowac kotnierz wlotowy (1). Wymienic¢ pierscienie
slizgowe (2) i O-ring (3).

Jednostki wyprodukowane do 2013

g. Odkreci¢ ostonke plastikowg (40) z wskaznika otwarcia.

h. Odkreci¢ uchwyt (36) z pokrywy wlotowej (11).
Zdemontowac tuleje (38) i O-ringi (35 i 37). Wymienic i
nasmarowac O-ringi.

i. Sprawdzi¢ trzpien wskaznika (34) i chwytak sprezyny (33)
wczesniej zdemontowany, wymieni¢ jesli potrzeba.

Jednostki wyprodukowane od 2014

g. Odkrecic ostonke plastikowg (40) z wskaznika otwarcia.

h. Odkreci¢ uchwyt (36) z pokrywy wlotowej (11).
Zdemontowac tuleje (38) i O-ringi (35). Zdemontowaé
O-ring (37) i pierscienie podporowe (271). Wymienic¢ i
nasmarowac O-ringi i pierscienie jesli potrzeba.

i. Sprawdzi¢ trzpien wskaznika (34) i chwytak sprezyny (33)
wczesniej zdemontowany, wymienic jesli potrzeba.

j. Wymieni¢O-ring (4) na pokrywie (11).
Ten O-ring (4) nie wystepuje w DN 250.

k. Odkreci¢ sruby (5) i osiowo zsung¢ kotnierz wylotowy
(22 lub 200 dla wersji z poszerzonym wylotem i SRS).
Wymieni¢ O-ring (18), pierscienie slizgowe (2) i O-ring (3).

I. Zdjg¢ uchwyt uszczelnienia (19) z pokrywy wylotowej
(13). Dla DN 200 i DN 250 uchwyt uszczelnienia pozo-
staje przytwierdzony do kotnierza wylotowego i nie ma
potrzeby demontowania go.

m. Odkreci¢ $ruby (25), dociskacz uszczelnienia (21) usungé
i wymieni¢ zespot uszczelnienia (20). Jesli sa, wymieni¢
O-ringi (46 i 47)

n. Sprawdzi¢, czy element zawieradta (16), ktéry dotyka
zespotu uszczelnienia (20) jest nienaruszony. Jesli jest
naruszony, wymieni¢ zawieradto.

0. Sprawdzi¢ wszystkie ruchome czesci, szczegdlnie obsza-
ry pokryte niklem.Wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone.

p. Wyczysci¢ wszystkie odstoniete elementy w benzynie i
osuszy¢ sprezonym powietrzem.

Ponowny montaz

Pokry¢ wszystkie uszczelki smarem MOLYKOTE 55 M i za-
chowywac ostroznosc¢ przy montazu, aby nie dopusci¢ do ich
uszkodzenia. Zmontowa¢ ponownie odwracajgc powyzszg
kolejno$¢ czynnosci stosujgc Loctite 243 lub odpowiednik do
Sruby (25). Caly czas upewniac sie, ze czesci poruszajg sie
fatwo bez oporéw. Przed umieszczeniem zespotu zawiera-
dto-membrana (16 i 10) zmontowac¢ grupe wskaznika.

Jednostki wyprodukowane do 2013

a. Umiescic¢ wskaznik (34) w uchwycie (36). Nasmarowac
O-ring (37) zamontowac¢ wskaznik (34). Wsuna¢ tuleje
(38) na wskaznik i mocno zacisng¢ w uchwycie.

Jednostki wyprodukowane od 2014

a. Umiesci¢ wskaznik (34) w uchwycie (36). Nasmarowaé
O-ring (37) i pierscienie podporowe (271). Umiesci¢
pierwszy pierscien podporowy na wskazniku, za nim
O-ring i kolejny pierscien podporowy; uwazac, aby wtasci-
wie umiesci¢ je w rowku uchwytu (36). Wsungc¢ tuleje (38)
na wskaznik i mocno zacisng¢ w uchwycie.

b. Nasmarowa¢ O-ring (35) i zamontowa¢ na uchwycie.
Zamontowac¢ zespo6t wskaznika na pokrywie wlotowe;j
(11). Na zakonczenie montazu przytwierdzi¢ chwytak
sprezyny (33) do talerzyka (8). Krok (a.) nie wymagany
dla DN 200 i DN 250.

c. Skonczy¢ montaz i dokreci¢ wszystkie nakretki rownomiernie.

d. Opukac¢ wskaznik (34) gumowym lub drewianym mtotkiem,
aby potgczy¢ chwytak sprezyny (33) z talerzykiem (8).
Zatozy¢ ostone plastikowg (40). Dla DN 200 i DN 250 wsung¢
wskaznik (34) i zaczepi¢ go do talerzyka (8), ztozy¢ zespét
wskaznika, jak opisano powyzej i zamontowac go na pokry-
wie wlotowej (11 lub kotnierzu wlotowym (1) dla DN 250).

e. Za pomocg pompki powietrza podtgczonej do krécca (7)
sprawdzi¢ prawidtowy sposéb pracy reduktora.

f. Po skonczeniu nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie elementy
dziatajg poprawnie. Za pomocg wody z mydtem spraw-
dzi¢, czy w reduktorze nia ma uchodzenia.

g. Zamontowac reduktor w ciggu i odtworzy¢ wszystkie
potgczenia.

Wersje MFL i MFL-BP

Konfiguracja MFL/ sklada sie z dwoch reduktorow FL/, a
MFLBP z dwéch - FL-BP/; w kazdej z nich reduktor wlotowy
dziata, jako monitor, a wylotowy, jako reduktor roboczy.
Kotnierz wylotowy monitora i kotnierz wlotowy reduktora
stanowig jeden element - rure fgcznikowg (41), Rys.16.

Procedury obstugi opisane sg w poprzednich paragrafach.
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Obstuga gtéwna reduktora BFL i zaworu

szybko zamykajacego (patrz rys. 21)

a. Odtaczy¢ wszystkie potgczenia, wymontowac reduktor z
ciggu i umiescic¢ go pionowo wierzchem do gory.

b. Oznaczy¢ pozycje kotnierzy wylotowych (22 lub 200 dla
wersji z poszerzonym kotnierzem i SRS) na pokrywie
(13), kotnierzy wlotowych (100) na rurze tgcznikowej
(190) i rury tgcznikowej (190) na pokrywie (11), aby
poprawnie ztozy¢ reduktor.

Sprezyna (6) jest Scisnieta pomiedzy pokrywami
(11 i 13); nagte zwolnienie napigcia sprezyny
mogloby spowodowa¢, ze zesp6t obudowa-
-membranal/zawieradto niebezpiecznie wyskoczy
grozac obrazeniami osob.

Aby temu zapobiec, nalezy wymieni¢ dwie sruby
(9) na gwintowane prety z nakretkami; wyjac
pozostale sruby i powoli dziatajac na nakretki
luzowa¢ napiecie sprezyny.

c. Oddzieli¢ pokrywy (11 i 13) wyjmujac $ruby (9).

d. Zsung¢ zespot zawieradta i membrany (16 i 10) z pokrywy
wlotowej (11) oraz wyjg¢ wskaznik (34).

e. Odkreci¢ $ruby (27), osiowo zsung¢ z zawieradta (16) talerzyki
(81 12) oraz membrane (10). Wymieni¢ O-ringi (26 i 28).

f. Odkreci¢ sruby (5) i zdemontowac rure tgcznikowg (190).

Jednostki wyprodukowane do 2013

g. Odkreci¢ ostonke plastikowg (40) z wskaznika otwarcia.

h. Odkreci¢ uchwyt (36) z pokrywy wlotowej (11).
Zdemontowac tuleje (38) i O-ringi (351 37). Wymieni¢ i
nasmarowac O-ringi.

i. Sprawdzi¢ trzpien wskaznika (34) i chwytak sprezyny (33)
wczesniej zdemontowany, wymienic jesli potrzeba.

Jednostki wyprodukowane od 2014

g. Odkreci¢ ostonke plastikowg (40) z wskaznika otwarcia.

h. Odkreci¢ uchwyt (36) z pokrywy wlotowej (11).
Zdemontowac tuleje (38) i O-ringi (35). Zdemontowac
O-ring (37) i pierscienie podporowe (271). Wymienic i
nasmarowac¢ O-ringi i pierscienie jesli potrzeba.

i. Sprawdzi¢ trzpien wskaznika (34) i chwytak sprezyny (33)
wczesniej zdemontowany, wymieni¢ jesli potrzeba.

j. Wymieni¢O-ring (4) na pokrywie (11).

k. Odkreci¢ sruby (5) i osiowo zsung¢ kotnierz wylotowy
(22 lub 200 dla wersji z poszerzonym wylotem i SRS).
Wymieni¢ O-ring (18), pierscienie $lizgowe (2) i O-ring (3).

I. Zdja¢ uchwyt uszczelnienia (19) z pokrywy wylotowej (13).

m. Odkreci¢ $ruby (25), dociskacz uszczelnienia (21) usunagé
i wymieni¢ zespot uszczelnienia (20).

n. Sprawdzi¢ czy element zawieradta (16), ktéry dotyka
zespotu uszczelnienia (20) jest nienaruszony. Jesli jest

naruszony, wymieni¢ zawieradto.

0. Przestawi¢ rure tgcznikowg (190) uzywajgc kotnierza
wlotowego (100) jako podparcia.

p. Odkreci¢ specjalne $ruby (133) i zdemontowac sitownik
zaworu szybko zamykajgcego.

q. Odkreci¢ sruby (135) i wyjaé pierscien dystansowy (124).
Wyijac pierscien elastyczny (122) i zdemontowac czesci.
Wymieni¢ O-Ringi (120,125 i 126) i pierScienie slizgowe
(119). Sprawdzic tozysko (128), wymieni¢ jesli potrzeba.

r. Powoli wykreci¢ sruby (112), aby powoli rozprezy¢
sprezyne (114).

s. Wyja¢ zawieradto (117), dysk (110) i uchwyt uszczelnienia

(19), odkreci¢ $ruby (25) i wymieni¢ zespét uszczelnienia

(20). Wymieni¢ O-Ring (107), dla rozmiaréw DN 65 do

DN 150 wymieni¢ réwniez O-Ring (47).

Wymieni¢ O-Ring(115), pierscienie slizgowe(2) i O-ringi(3)

u. Sprawdzi¢ wszystkie ruchome elementy, zwracajgc
szczegolng uwage na niklowane powierzchnie. Wymieni¢
wszystkie zuzyte lub uszkodzone czesci.

—

v. Wyczys$ci¢ wszystkie wymontowane elementy w benzynie
i osuszyC sprezonym powietrzem.

Ponowny montaz

Pokry¢ wszystkie uszczelki smarem MOLYKOTE 55 M i za-
chowywac ostroznos¢ przy montazu, aby nie dopusci¢ do ich
uszkodzenia. Zmontowac ponownie odwracajgc powyzszg
kolejnos¢ czynnosci stosujgc Loctite 243 lub odpowiednik do
Sruby (25). Caty czas upewniac sie, ze czesci poruszajg sie
tatwo bez oporoéw. Przed umieszczeniem zespotu zawiera-
dto-membrana (16 i 10) zmontowac grupe wskaznika.

Jednostki wyprodukowane do 2013

a. Umiesci¢ wskaznik (34) w uchwycie (36). Nasmarowac
O-ring (37) zamontowac¢ wskaznik (34). Wsuna¢ tuleje
(38) na wskaznik i mocno zacisng¢ w uchwycie.

Jednostki wyprodukowane od 2014

a. Umiesci¢ wskaznik (34) w uchwycie (36). Nasmarowaé
O-ring (37) i pierscienie podporowe (271). Umiescic
pierwszy pierscien podporowy na wskazniku, za nim
O-ring i kolejny pierscien podporowy; uwazac, aby wtasci-
wie umiesci¢ je w rowku uchwytu (36). Wsung¢ tuleje (38)
na wskaznik i mocno zacisng¢ w uchwycie.

b. Nasmarowa¢ O-ring (35) i zamontowac¢ na uchwycie.
Zamontowac¢ zespo6t wskaznika na pokrywie wlotowej
(11). Na zakonczenie montazu przytwierdzi¢ chwytak
sprezyny (33) do talerzyka (8).

c. Skonczy¢ montaz i dokreci¢ wszystkie nakretki rownomiernie.

d. Opukac wskaznik (34) gumowym lub drewianym mtotkiem,
aby potgczy¢ chwytak sprezyny (33) z talerzykiem (8).
Zatozy¢ ostone plastikowg (40).

e. Za pomocg pompki powietrza podtgczonej do krécca (7)
sprawdzi¢ prawidtowy sposéb pracy reduktora.

f. Przy montazu pierscienia dystansowego (124) upewni¢
sie, ze zespot watka (121) zwrécony ku kotnierzowi wylo-
towemu (100)
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g. Sprawdzi¢ czy zawieradto (117) otwiera sie, gdy zespot
watka (121) jest obracony przeciwnie do ruchu wskazéwek.

h. Przed zamontowaniem sitownika szybko zamykajgcego
nalezy upewni¢ sie, ze wodzik zespotu watka (121) jest
oparty o zawieradto (117). Po zakonczeniu ponownego
montazu, nalezy upewnic sie czy sitownik szybko zamy-
kajgcy zostat zamontowany poprawnie.

i. Po skonczeniu nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie elementy
dziatajg poprawnie. Za pomocg wody z mydtem spraw-
dzi¢, czy nie ma uchodzen.

j. Zamontowac reduktor w ciggu i odtworzy¢ wszystkie
potgczenia.

OBSLUGA SILOWNIKA SERII 0S/80X
(PATRZ RYS. 22)

Installation

a. Zamontowac sitownik w zadaszonym miejscu, chroni¢ go
przed czynnikami atmosferycznymi.

b. Upewni¢ sie, czy charakterystyki umieszczone
na tabliczce znamionowej sitownika sg zgodne z
wymaganiami eksploatacyjnymi.

c. Upewnic sie czy sitownik jest zamontowany dobrg strong
do gory, tzn. sruba (49) znajduje sie na gorze.

Montaz w innych pozycjach moze spowodowac
zla prace sitownika.

d. Podtgczy¢ do wlotu (A) gaz z odcinka gazociggu, w
ktérym cisnienie ma by¢ nadzorowane. Impuls musi by¢
pobierany z odcinka prostoliniowego, mozliwie daleko od
przewezen, trojnikdw i tukéw dla unikniecia turbulencji,
ktora moze zafatszowac wtasciwe wartosci zadziatania.

Uruchomienie

a. Postugujgc sie dzwignig uaktywni¢ zespot odcinajacy,
obracajgc trzpien (6) zgodnie z kierunkiem strzatki.

b. Odczekac az cisnienie kontrolowane ustabilizuje sie, po
czym powoli zwolni¢ dzwignie.

c. Powtorzy¢ czynnos$é, upewniajgc sie, ze dzwignia (33) wia-
Sciwie uzbraja sitownik i znajduje sie w pozycji poziome;j.

Kontrola okresowa

Zaleca sie dokonywanie okreswych kontroli sprawnosci
dziatania sitownika.

Proba zamkniecia

a. Odciag¢ ciag za pomocg kurkow wlotowego i wylotowego
i odtgczy¢ pobor impulsu (A). Sitownik powinien zamkngé
dla wartosci nastawy dolnej (jesli jest zastosowana).

b. Poprzez przytgcze poboru impulsu, przy uzyciu pompki
lub innego wtasciwego urzgdzenia, podnies¢ cisnienie do
wartosci cisnienia roboczego. Uzbroi¢ ponownie sitownik
po zamknieciu w kroku a.

c. Symulowac¢ wzrost cisnienia az do osiggniecia wartosci
zamknigcia dla cisnienia maksymalnego.

d. Przywrdci¢ potgczenia impulsowe sitownika (A) i

wprowadzi¢ cigg do pracy w warunkach roboczych, jak
opisano w rozdziale “Rozruch”.

Proba szczelnoSci
a. Powoli zamkng¢ kurek umieszczony na wylocie.

b. Wcisng¢ przycisk “‘EMERGENCY”. Spowoduje to natych-
miastowe zamkniecie zaworu szybko zamykajgcego.

c. Poluzni¢ potaczenie z ciggiem na wylocie zaworu szybko
zamykajgcego lub reduktora, skontrolowa¢ wodg z
mydtem czy nie ma uchodzen gazu, w przeciwnym razie
nalezy wykonac¢ niezbedne naprawy.

Obstuga

W ramach obstugi sitownika zazwyczaj wystarczajgce jest
skontrolowanie membrany dla typu OS/80X (uszcelnienie
ttoczka w typie OS/84X) i ruchu dzwigienek, ktdre powinny
poruszac sie z minimalnym oporem. Ewentualnie pokry¢
sworznie warstwg smaru “Molykote 55 M”.

Aby unikna¢ obrazen oséb lub uszkodzen mienia:

* Tylko wykwalifikowany personel powinien in-
stalowa¢, serwisowac lub obstugiwa¢ reduktor,
piloty lub wyposazenie.

¢ Gdy potrzeba, kontaktowa¢ sie z technikiem
naszego przedstawiciela lub autoryzowanego
dostawcy po dodatkowe informacje.

* Przed rozpoczeciem demontazu reduktora,
pilotéw lub rurek impulsowych odseparowacé
reduktor od jakiegokolwiek cisnienia.

¢ Oprezy¢ wszelkie ci$nienie uwiezione w reduk-
torze, pilotach i rurkach impulsowych.

¢ Po obstudze, demontazu lub naprawie reduk-
tora, pilota i rurek impulsowych wykonac testy
szczelnosci wewnetrznej i zewnetrznej urza-
dzen wedtug procedur.

* Uzywac preparat wykrywajacy nieszczelnosci do
testow szczelnosci urzadzen.

Wymiana membrany (tylko seria OS/80X)

a. Odkrecic¢ sruby (27) i zdja¢ pokrywe (61).

b. Wymieni¢ membrane (62).

c. Zamontowa¢ membrane po pokryciu smarem do pokry-
wy (61) i rbwnomiernie przykreci¢ sruby (27) w sposob
zapewniajgcy szczelno$c.

Wymiana O-ringa (tylko seria OS/84X i OS/88X)

a. Wykrecic korek (61) i wyjac ttok (68) z korpusu (60).
b. Wymieni¢ O-ring (67) i uszcelnienie wargowe (66).
c. Zamontowac¢ postepujgc w odwrotnej kolejnosci.

Przeglad gtowny
a. Odkrecic¢ sruby (40) i ostone (47).
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b. Wykreci¢ sruby (12) i tulejke (13).

c. Wysunac¢ kotek (6), zespot dzwigni (17-2), kulki (10) i
podktadke (15). Umy¢ czesci, wymieni¢ zuzyte.

d. Odkreci¢ nakretki (18), $ruby (20 i 36) i sprezyny (37 i 21).

e. Wyja¢ nakretke (30), srube (29) i dzwignie (33).

f. Wyja¢ srube nastawczg dla minimalnego cisnienia (49),
nakretke dla maksymalnego (50) i sprezyny (53 i 54).

g. Zdja¢ pokrywe (61) w typie OS/80X, lub korpus (60) w
typie OS/84X i OS/88X, i postepowac jak opisano w
rozdziale “Wymiana membrany/O-ringa”.

h. Odkreci¢ nakretke (70) i nakretke ustalajacy (69),
nastepnie zsung¢ zespot trzpienia (57).

i. Wyjac¢ srube (3), odkreci¢ nakretke (9), usung¢ wspornik
kulek (5), sprawdzi¢ uszczelki (4 i 8) na wypadek zuzycia.

I. Wyczysci¢ wszystkie czesci w benzynie, wymieni¢ zuzyte.

Ponowny montaz

Zamontowac wszystkie elementy postepujgc w odwrotnej
kolejnosci do czynnosci wyzej opisanych.

Upewni¢ sie, czy wszystkie elementy poruszajg sie swobod-
nie bez tarcia. Jesli konieczne, uzy¢ smaru Molykote 55 M.

Wazne aby:

a. Dokreci¢ nakretki (30 i 18) tak, aby dzwignie (33, 36 i 20)
poruszaty sie swobodnie bez tarcia.

b. Przed zamontowaniem sprezyny minimum (54), ustawi¢
pozycje dzwigni (33) za pomocg nakretki (70), zabloko-
wac nakretkg ustalajgcg (69).

Dzwignia (33) zostaje ustawiona we wiasciwy
sposob, gdy jest dokladnie w pozycji poziomej
oraz w centrum wciecia dzwigni (36).

c. Nastepnie zamocowac zespot dzwigni (17-2), kulki (10),
utrzymujgc je w gniezdzie za pomocg smaru oraz trzpien
(6), ktory nalezy przekrecic tak, aby kulki umiescity sie we
wiasciwych miejscach. Trzpien i zespot dzwigni zostang
trwale potgczone.

d. Zamontowac tulejke (13), upewnic sie ze kotki znalazty
swoje miejsce we wiasciwych miejscach trzpienia (6).

e. Sprawdzi¢ kilkakrotnie czy pilot uzbraja sie poprawnie,
oraz, na koniec, zamontowaé sprezyne minimum (54).

f. Zawsze sprawdzac ustawienia pilota.

Ustawienia minimalne i maksymalne

a. Upewnic sie czy dzwignia (33) znajduje sie w pozyciji
poziomej kiedy pilot jest resetowany. Jesli potrzeba, uzyé
nakretki i nakretki ustalajgcej (69 i 70) aby jg dopasowac
(patrz punkt b, “Ponowny montaz”).

b. Uzy¢ nakretki (50) aby catkowicie wkrecic¢ sprezyne
maksymalnego cisnienia (53). Odkreci¢ sruby (49) aby
catkowicie wykreci¢ sprezyne cisnienia minimalnego (54).

c. Odtgczyé rurke impulsowg (A).

d. Przy pomocy pompki lub innego wtasciwego urzgdzenia
przez przytacze impulsowe wprowadzié cisnienie o warto-
Sci ci$nienia zadziatania.

e. Zresetowac pilota i zmniejszy¢ cisnienie, az osiggnie ono
poziom zamknigcia minimum.

f. Uzy¢ Sruby nastawczej (49) w celu napiecia sprezyny (54)
powoli, az pilot wyzwoli mechanizm.

g. Powtérzyc¢ kroki (d) i (e) powyzej, dokonujgc wymaganych
korekt nastawy.

h. Doprowadzi¢ cisnienie do normalnej wartosci.

i. Zresetowac pilota i zwiekszy¢ cisnienie, az osiggnie ono
poziom zamkniecia maksimum.

j. Uzywajac nakretki nastawczej (50), powoli odcigzy¢ spre-
zyne (53), az do osiaggniecia punktu odciecia.

k. Powtorzy¢ kroki (h) i (i) powyzej, dokonujgc wymaganych
korekt nastawy.

Gdy nastawa cisnienia minimum lub maksimum nie
jest wymagana - pomingé odpowiadajgce im kroki.

OBSLUGA PILOTOW
TYPU PRX/120, PRX/125, PRX-AP/120
| PRX-AP/125 (PATRZ RYS. 23)

Montaz

a. Upewnic sig, czy charakterystyki umieszczone na ta-
bliczce znamionowej pilota sg zgodne z wymaganiami
eksploatacyjnymi.

b. Upewni¢ sie czy wszystkie potgczenia sg poprawne.

Uruchomienie

Zgodnie z instrukcja reduktora lub zaworu szybko zamyk.

Regulacja

Dopasowanie stabilnoci odpowiedzi oraz szybkosci odbywa
sie za pomocg odpowiednich wkretdw regulacyjnych, R
(Restrictor=kryza nastawna) i D (Damper=dtawik).

Wkret D jest wyjsciowo catkowicie wykrecony; przez jego
wkrecanie szybkos¢ odpowiedzi reduktora moze byc¢
zwolniona.

Wkret R jest wyjsciowo catkowicie wkrecony; w przypadku
niestabilno$ci ustawionego cisnienia sugeruje sie powolne
jego wykrecanie, az do do uzyskania stabilnosci cisnienia.

Wykrecenie wkretu obniza cidnienie nastawy, aby przywrocié
wiasciwe cisnienie, nalezy uzy¢ sruby nastawczej (1).

Jezeli wkret R jest catkowicie wykrecony, reduktor nie
moze osiggagnaé maksymalnej zadanej przepustowosci.
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Aby efekty regulacji byly lepsze, zaleca sie obracanie
wkretow o 1/4 obrotu za jednym razem, a nastepnie
sprawdzenie zmian jakie zaszly przed kolejnym obrotem.

Kontrola okresowa
Proba szczelnosci

Préby nalezy dokonywaé podczas uruchomienia reduktora
oraz w regularnych odstepach czasu w nastepujgcy sposob:

a. Powoli zamkng¢ zawor odcinajgcy na wylocie.

b. Aby unikngé nadmiernego cisnienia domkniecia, zamkng¢
zawor oraz jednoczesnie otworzy¢ kurek upustowy. Gdy
wystepuje zawdr szybko zamykajacy, nalezy recznie
przytrzymac go w pozycji otwartej aby zapobiec jego
samoczynnemu zamknieciu.

c. Powoli zamkna¢ kurek upustowy i sprawdzi¢ wartos¢
cisnienia domkniecia. Zaobserwujemy pewien wzrost
cisnienia wylotowego, nastepnie cisnienie ustabilizuje sie.
Jezeli cisnienie wylotowe wcigz rosnie, oznacza to defekt
szczelnosci. Sprawdzi¢, czy uchodzenie jest spowodowa-
ne przez pilot czy reduktor.

Sprawdzanie szczelno$ci pilota

a. Polgczy¢ ze sobg przytacze A, B, kurek upustowy oraz
manometr tarczowy o wtasciwej skali.

b. Zamkna¢ przytacze L.

c. Czesciowo otworzy¢ kurek upustowy, zasili¢ pilota gazem
lub sprezonym powietrzem przez przytacze S. Manometr
bedzie wskazywat warto$¢ nastawy pilota.

d. Zamkna¢ kurek upustowy i odczyta¢ warto$c¢ cisnienia
domkniecia, ktére musi by¢ nizsze od 0,4 bar. Wyzsze
wartosci oznaczajg, ze zawieradto lub gniazdo pilota sg
zuzyte lub uszkodzone.

e. Za pomocg wody z mydtem sprawdzi¢ szczelnosc.

Obstuga

Aby unikngé¢ obrazen oséb lub uszkodzen mienia:

* Tylko wykwalifikowany personel powinien
instalowaé, serwisowacé lub obstugiwac¢
reduktor, piloty lub wyposazenie.

¢ Gdy potrzeba, kontaktowac sie z technikiem
naszego przedstawiciela lub autoryzowanego
dostawcy po dodatkowe informacje.

¢ Przed rozpoczeciem demontazu reduktora,
pilotéw lub rurek impulsowych odseparowac¢
reduktor od jakiegokolwiek ci$nienia.

* Oprezy¢ wszelkie cisnienie uwiezione w reduk-
torze, pilotach i rurkach impulsowych.

* Po obstudze, demontazu lub naprawie
reduktora, pilota i rurek impulsowych wykonaé
testy szczelnosci wewnetrznej i zewnetrznej
urzadzen wedtug procedur.

* Uzywa¢ preparat wykrywajacy nieszczelnosci do
testow szczelnosci urzadzen.

Przeglad gtowny

a. Roztaczy¢ i wymontowac pilota z ciggu.
b. Catkowicie wykrecic¢ srube nastawcza (1).

c. Odkreci¢ zaslepke (3),wyja¢ gniazdo sprezyny (6) oraz
sprezyne (7). Wymienic¢ O-ringi (4 i5).

d. Odkreci¢ sruby (10), zdja¢ pokrywe gorng (8) i dolng (21).
Wymieni¢ O-ring (18).

e. Zablokowac trzpien (23) wiasciwym kluczem wykrecic
nakretki (20 i 26).

f. Rozlozy¢ poszczegodlne elementy, wymieni¢ membrane
(14) oraz zespot zawieradta (22).

g. Wykreci¢ gniazdo (19) oraz wymieni¢ O-ring (17).

h. Wyczyscic korpus pilota oraz wszystkie czesci metalowe
przy uzyciu benzyny, wysuszy¢ sprezonym powietrzem,
sprawdzi¢ czy wszystie otwory sg drozne i umozliwiajg
przeptyw gazu. Wymieni¢ zuzyte czesci.

Ponowny montaz

Zamontowac¢ wszystkie elementy postepujgc w odwrotnej
kolejnosci do czynnosci opisanych powyze;.

Upewnic sie czy wszystkie elementy ruchome pracujg
swobodnie bez zadnych tar¢.

Dopilnowaé¢, aby:

a. Pokry¢ O-ringi i membrane cienkg warstwg smaru
‘Molykote 55 M'.
Uwazaé, aby nie uszkodzi¢ ich przy montazu. Zadne inne
elementy pilota nie wymagajg smarowania.

b. Dokreci¢ wszystkie sruby pokrywy (10) réwnomiernie, aby
zapewni¢ wtasciwg szczelnosci.

c. Sprawdzi¢ dziatanie, ustawienie oraz szczelnos$¢ pilota
wedtug opisu w rozdziale “Préba szczelnosci”.

d. Przywroci¢ wszystkie potgczenia uprzednio roztgczone,
sprawdzi¢, czy nie ma uchodzen wodg z mydtem.

Regulacja

Patrz rozdziat “Regulacja pilota” na stronie 14.

PILOTY TYPU PRX/181-PN, PRX/182-PN |
PRZYSPIESZACZE TYPU PRX/131
(PATRZ RYS. 24 1 25)

Montaz
Tak samo, jak typ PRX/120 i PRX/125 (patrz str. 18).
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Uruchomienie
Tak samo jak typ PRX/120 i PRX/125 (patrz str. 18).

Kontrole okresowe

Szczelnosci pilota nalezy kontrolowac w regularnych
odstepach czasu zgodnie z nastepujgcg procedurg:

a. Zasili¢ kréciec A normalnym ci$nieniem roboczym.

b. Upewni¢ sie czy nie ma uchodzenia gazu z kré¢ca B.

Obstuga
Tak samo jak typ PRX/120 i PRX/125 (patrz str. 18).

Regulacja

Tak samo jak typ PRX/120 i PRX/125 (patrz str. 18).

TYP PS/79, RE/79, PS/80 | RE/80
(PATRZ RYS. 26)

Montaz

a. Upewnic¢ sie czy charakterystyki umieszczone na ta-
bliczce znamionowe;j pilota sg zgodne z wymaganiami
eksploatacyjnymi.

b. Zainstalowac¢ tak jak podano w instalacji reduktora.

Uruchomienie

Zgodnie z instrukcjami uruchomienia dla reduktora.

Kontrola okresowa

Zamkna¢ powoli zawdr odcinajgcy na wylocie, sprawdzic¢
ci$nienie w odcinku miedzy reduktorem a zaworem.
Powinien by¢ zauwazalny lekki wzrost cisnienia - powdd

to docigzenie w wyniku zamkniecia - a nastepie ustabili-
zowanie cisnienia. Jezeli cisnienie wylotowe wcigz rosnie,
oznacza to defekt szczelnosci.

Sprawdzi¢ czy uchodzenie jest spowodowane przez pilot czy
reduktor, nastepnie przystgpic¢ do przegladu.

Obstuga

Aby unikna¢ obrazen oséb lub uszkodzen mienia:

* Tylko wykwalifikowany personel powinien in-
stalowa¢, serwisowac lub obstugiwa¢ reduktor,
piloty lub wyposazenie.

* Gdy potrzeba, kontaktowac sie z technikiem
naszego przedstawiciela lub autoryzowanego
dostawcy po dodatkowe informacje.

* Przed rozpoczeciem demontazu reduktora,
pilotéw lub rurek impulsowych odseparowacé
reduktor od jakiegokolwiek cisnienia.

e Oprezyc¢ wszelkie ci$nienie uwiezione w reduk-
torze, pilotach i rurkach impulsowych.
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¢ Po obstudze, demontazu lub naprawie reduk-
tora, pilota i rurek impulsowych wykonac¢ testy
szczelnosci wewnetrznej i zewnetrznej urzadzen
wedtug procedur.

¢ Uzywa¢ preparat wykrywajacy nieszczelnosci do
testow szczelnosci urzadzen.

Wymiana filtra

a. Wykrecic¢ sruby (41), zdjg¢ pokrywe (59) i wymienic filc
(61).

Zmontowa¢ w odwrotnej kolejnosci.

Wymiana membrany i zawieradta stabilizatora

a. Wykrecic¢ sruby (41), zdjg¢ pokrywe (64), sprezyne (47)
i zespot membrany (48, 49, 50, 51, 52, i 53). Wymieni¢
membrane jesli potrzeba.

b. Wykreci¢ gniazdo (54) i wymieni¢ zespot zawieradta (56).

c. Zamontowa¢ w odwrotnej kolejnosci, uwazajgc aby nie
uszkodzi¢ O-ringow (55).

Wymiana zawieradta zaworu pilota

a. Wykrecic¢ korek (27) i gniazdo (30), sprezyne (32), zespot
zawieradta (34) i wrzeciono widtowe (35).

b. Wymieni¢ zespot zawieradta (34) i O-ring (37).

Zamontowac w odwrotnej kolejnosci.

Przeglad gtowny

a. Catkowicie zwolni¢ sprezyne (5) obracajgc srube nastaw-
czg (1) przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara.

b. Wykreci¢ sruby (7) i pokrywe (4).

Ponizsze musi by¢ wykonane tak, jak opisano,
aby zapobiec uszkodzeniu lub zniszczeniu za-
woru zabezpieczajacego (20)

c. Blokujgc ruch talerzyka (9 lub 75 dla wersji AP) kluczem
cyrklowym, odkreci¢ nakretke (6). Nalezy wykona¢ to
zgodnie z opisem, w przeciwnym razie mozna uszkodzi¢
badz zniszczy¢ nadmiarowy zawor bezpieczenstwa (20).

d. Wykrecic talerzyk (9 lub 75 dla wersji AP) z trzpienia (13),
wyjgc czesci (10, 11,112 lub 76, 78, 10, 77 i 12 dla wersji
AP).

Dla wersji PS/80 i PS/80-AP:

Wykreci¢ talerzyk (9 lub 75 dla wersji AP) z trzpienia (13),
wyjac¢ czesci (10, 68, 69, 11,112 lub 76, 78, 68, 69, 10,
77 112 dla wersji AP).

e. Wysung¢ zawleczke (40). Odkreci¢ nakretke ustalajgca
(16) za pomoca wtasciwego klucza i wysuna¢ czesci (17,
18, 191 20).

f. Upewni¢ sie ze powierzchnia gniazda (26) przykryta
uszczelkg (21) jest w dobrym stanie.

g. Wymieni¢ membrany (10) i wszystkie uszczelki.
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h. Postepowac¢ zgodnie z instrukcjami wymiany filtra, mem-
brany i zawieradta stabilizatora oraz zawieradta zaworu
pilota (instrukcje powyzej).

Ponowny montaz

Pokry¢ cienkg warstwg smaru Molykote 55 M O-ringi
statyczne, uwazajgc aby ich nie uszkodzi¢ przy ponownym
montazu. Nie smarowac pozostatych elementéw pilota.

Zamontowac¢ wszystkie elementy w kolejnosci odwrotnej do
opisanej powyzej. Sprawdzac, czy wszystkie czesci poruszajg
sie bez tarcia.

Dodatkowo:

a. Po zamontowaniu dzwigni (39) i trzpienia (13) do korpusu
(25), sprawdzi¢ czy pomiedzy wrzecionem widtowym (35)
a wkretem (A) dzwigni (39) istnieje wiasciwy luz 0,2 do 0,3
mm. Jezeli nie, nalezy go wyregulowac wkretem (A).

Powyzszy luz moze by¢ sprawdzony przez deli-
katne pociagniecie trzpienia (13) do gory.
Uzywac¢ wilasciwych narzedzi, aby mie¢ pew-
nos¢, ze gorny talerzyk (9) jest w tej samej
ptaszczyznie, co talerzyk podtrzymujacy mem-
brane (10) w korpusie (25).

b. Zamontowa¢ membrane (10) i przykreci¢ talerzyk (9),
najpierw recznie, a potem kluczem, caty czas przytrzymu-
jac membrane (10) w miejscu aby unikng¢ zniszczenia
trzpienia (13) i dZwigni ponize;j.

c. Przytrzymujgc mocno w miejscu talerzyk (9) kluczem
nasadowym, dokreci¢ nakretke (6).

d. Przed zamontowaniem pokrywy (4), ustawi¢ membrane
centralnie w nastepujgcy sposob:

» zaznaczy¢ oféwkiem punkt odniesienia na membranie;
* obrdci¢ jg delikatnie w prawo i zrobi¢ znak na korpusie.

* obrécic membrane w lewg strone i zrobic¢ znak po prze-
ciwnej stronie poprzedniego

* ustawi¢ znak na membranie posrodku znakoéw na
korpusie.

e. Dokreci¢ wszystkie Sruby rownomiernie, aby zapewnic
wiasciwg szczelnosci.

Regulacja

Patrz rozdziat “Regulacja pilota” na stronie 14.

Pilot posiada szeroki zakres samoregulacji. Dla
okreslonych warunkéw pracy moze by¢ potrzebne
dostrojenie poprzez znalezienie najlepszego
ustawienia kotka gwintowanego (29) i doboru
najbardziej odpowiedniej dyszy kalibracyjnej (15).

PILOTY TYPU PS/79-1, PS/79-2, RE/79-1
ORAZ RE/79-2 (PATRZ RYS. 27)

Montaz
Tak samo jak typ PS/79 i 80 (patrz str. 20).

Uruchomienie
Tak samo jak typ PS/79 i 80 (patrz str. 20).

Kontrole okresowe
Tak samo jak typ PS/79 i 80 (patrz str. 20).

Obstuga

Aby unikna¢ obrazen oséb lub uszkodzen mie-

nia:

¢ Tylko wykwalifikowany personel powinien in-
stalowac, serwisowac¢ lub obstugiwaé reduktor,
piloty lub wyposazenie.

¢ Gdy potrzeba, kontaktowac sie z technikiem
naszego przedstawiciela lub autoryzowanego
dostawcy po dodatkowe informacje.

* Przed rozpoczeciem demontazu reduktora,
pilotéw lub rurek impulsowych odseparowac¢
reduktor od jakiegokolwiek cisnienia.

* Oprezy¢ wszelkie cisnienie uwiezione w reduk-
torze, pilotach i rurkach impulsowych.

¢ Po obstudze, demontazu lub naprawie reduk-
tora, pilota i rurek impulsowych wykonac¢ testy
szczelnosci wewnetrznej i zewnetrznej urzadzen
wedtug procedur.

¢ Uzywa¢ preparat wykrywajacy nieszczelnosci do
testow szczelnosci urzadzen.
Wymiana filtra
a.Wykrecic $ruby (54), zdja¢ pokrywe (58), i wymienic filc
(41), nastepnie zmontowac¢ w odwrotnej kolejnosci.
Wymiana membrany i zawieradta stabilizatora

a. Wykrecic¢ sruby (54), zdjg¢ pokrywe (55), sprezyne (52)
i zespot membrany (53, 51, 50, 49, 48 i 47). Wymieni¢
membrane jesli potrzeba.

b. Wykreci¢ gniazdo (44) i wymieni¢ zespot zawieradta (45).

c. Zamontowaé¢ w odwrotnej kolejnosci.

Wymiana zawieradta zaworu pilota

a. Wykrecic¢ korek (23) i gniazdo (25), sprezyne (27), zespot
zawieradta (29) i wrzeciono widtowe (31).

b. Wymieni¢ zespot zawieradta (29) i O-ring (32).

c. Zamontowac¢ w odwrotnej kolejnosci.
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Przeglad gtowny

a. Postepowac zgodnie z instrukcjami wymiany filtra, mem-
brany i zawieradta stabilizatora oraz zawieradta zaworu
pilota (instrukcje powyzej).

b. Catkowicie zwolni¢ sprezyne (5) obracajgc srube nastaw-
czg (1) przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara.

c. Wykreci¢ sruby (10) i pokrywe (6).

Ponizsze musi by¢ wykonane tak, jak opisano,
aby zapobiec uszkodzeniu lub zniszczeniu
drazonegp zaworu iglicowego (17)

d. Utrzymujac zablokowany talerzyk (8) kluczem nasado-
wym, odkreci¢ nakretke (7). Nalezy wykonac to zgodnie
z opisem, aby zapobiec uszkodzeniu drgzonego zaworu
iglicowego (17).

e. Wykrecic talerzyk (8) z trzpienia (12) i wysuna¢ zawlecz-
ke (35).

f. W typie RE/79-1i 2, usuna¢ nakretke ustalajgca (15)
za pomoca klucza i wysung¢ czesci (62, 63, 16 17),
upewni¢ sie czy powierzchnia gniazda (61) nie jest
uszkodzona.

g. Wymienic zuzyte uszczelki.

Ponowny montaz

Pokry¢ cienkag warstwg smaru O-ringi statyczne Molykote 55
M, uwazajac aby ich nie uszkodzi¢ przy ponownym monta-
zu. Nie smarowac¢ pozostatych elementéw pilota. Zmontowac
elementy odwracajgc kolejnos$¢ opisanych powyzej czynnosci.
Sprawdzac¢ czy wszystkie czesci poruszajg sie bez oporow i
tarcia. Dodatkowo nalezy:

a. Po zamontowaniu dzwigni (36) i trzpienia (12) sprawdzi¢
czy pomiedzy wrzecionem widtowym (31) i wkretem (A)
dzwigni (36) jest wtasciwy luz 0,2 do 0,3 mm. Jezeli nie,
nalezy go wyregulowaé¢ wkretem.

Powyzszy luz mozna sprawdzi¢ przez delikatne pocia-
gniecie trzpienia (12) do gory.

Za pomocg wlasciwych narzedzi upewnij sie, ze opar-
cie membrany (9) na trzpieniu (12) jest na tym samym
poziomie, co oparcie membrany (9) na korpusie (19).

b. Zamontowa¢ membrane (9) i przykrecic talerzyk (8),
najpierw recznie, a potem kluczem, caty czas przytrzy-
mujgc membrane (9) w miejscu, aby unikng¢ zniszczenia
trzpienia (12) i dzwigni ponize;j.

c. Przytrzymujac talerzyk (8) kluczem, dokreci¢ nakretke (7).

d. Przed zamontowaniem pokrywy (6), ustawi¢ membrane
centralnie w nastepujgcy sposob:

» zaznaczy¢ ofdwkiem punkt odniesienia na membranie;

* obréci¢ jg delikatnie w prawg strone, i zrobi¢ znak na
korpusie, obréci¢ membrane w lewg strone i zrobi¢ znak
po przeciwnej stronie poprzedniego;

* ustawi¢ znak na membranie posrodku znakéw na
korpusie.

e. Dokreci¢ wszystkie sruby réwnomiernie, aby zapewnic
wiasciwg szczelnosci.
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Regulacja

patrz rozdziat “Regulacja pilota” na stronie 14.

Pilot posiada szeroki zakres samoregulacji. Dla
okreslonych warunkéw pracy moze by¢ potrzebne
dostrojenie poprzez znalezienie najlepszego
ustawienia kotka gwintowanego (24) i doboru
najbardziej odpowiedniej dyszy kalibracyjnej (18).

OBSLUGA PRZYSPIESZACZA
TYPU V/31-2 (PATRZ RYS. 28)

a. Odtgczy¢ wszyskie rurki, wyja¢ przyspieszacz z ciagu,
odkreci¢ nakretki (13), zdemontowac¢ pokrywe (4),
gniazdo sprezyny (5) i sprezyne (6).

b. Wymieni¢ uszczelke (26).

c. Trzymajgc trzpien (19) kluczem za naciecia odkrecic¢
nakretke (7).

d. Zdemontowac czes$ci i wymieni¢ membrane (10) i O-ring
(22).

e. Wykreci¢ gniazdo (16) i wymieni¢ O-ring (15).

f. Kluczem fajkowym rozmontowac uchwyt uszczelki (18) i
wymieni¢ uszczelke (17).

g. Wyjac zespét trzpienia (19), wykreci¢ prowadnice trzpienia
(20), wymieni¢ O-ring (15) i uszczelnienia wargowe (21).

OBSLUGA FILTRO-STABILIZATORA
TYPU SA/2 (PATRZ RYS. 29)

Obstuga

Wymiana filtra

a. Wykrecic $ruby (2), zdjg¢ pokrywe (11); wymieni¢ filc (12)
i O-ring (13). Zamontowa¢ w odwrotnej kolejnosci.

Wymiana membrany i uszczelki stabilizatora

a. Zdjg¢ pokrywe (19); wykreci¢ sprezyne (1) i zespot
membrany (21, 20, 3, 4, 18 i 17). Wymieni¢ membrane w
razie potrzeby.

b. Wykreci¢ gniazdo (5), wymieni¢ uchwyt uszczelki (15) i
O-ring (6).

c. Zamontowaé w odwrotnej kolejnosci.

CZESCI ZAPASOWE

Przy przechowywaniu czesci zapasowych nalezy przestrze-
gac odpowiednich procedur, zgodnych z krajowymi standar-
dami/przepisami w celu unikniecia zestarzenia sie czesci

gumowych lub jakichkolwiek uszkodzen czesci krytycznych.



Typ FL

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Tabela 12. Rozwigzywanie problemoéw w reduktorach serii FL

OBJAWY

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE PROBLEMU

Brak gazu na dolocie do reduktora

Sprawdzi¢ zasilanie stacji

Reduktor nie otwiera sie

Pilot nie jest zasilany ci$nieniem gazu w przytgczu
wlotowym lub impulsowym

Sprawdzi¢ podtgczenia pilota

Membrana reduktora jest uszkodzona

Wymieni¢

Mechanizm szybko zamykajgcy nie zostat uzbrojony

Recznie uzbroi¢ zawor szybkozam.

Niewystarczajgce cisnienie wlotowe

Sprawdzi¢ zasilanie stacji

Wielko$¢ poboru wigksza niz przepustowos$c¢ reduktora

Sprawdzi¢ czy reduktor jest odpowiednio dobrany

Spadek ci$nienia wylotowego z reduktora

Wylotowy kurek czg$ciowo zamkniety

Catkowicie otworzy¢ kurek wylotowy

Nieprawidtowe zasilanie lub wyciek z pilota

Sprawdzi¢ podigczenia pilota i elementy wewnetrzne

Filtr wlotowy jest niedrozny

Wyczysci¢ lub wymieni¢ filtr

Wozrost cisnienia wylotowego z reduktora

Uszczelnienia (o-ring, uszczelka gniazda sg zuzyte

Wymienic

Zanieczyszczenia na elemencie uszczelniajgcym
zawieradto uniemozliwia prawidtowe dziatanie zaworu

Wyczysci¢ lub wymieni¢

Reduktor pracuje niestabilnie (“pompowanie”)

Niewtasciwe usytuowanie poboréw impulséw

Sprawdzi¢ usytuowanie

Bardzo niski pobor gazu

Sprawdzi¢ nastawe i regulacje pilotow

Niewtasciwe wyregulowanie zawordéw zasilajacego i
zrzutowego w pilocie

Sprawdzi¢ pozycje otwarcia zaworéw
zasilajgcego i zrzutowego

Wystegpuje zamarzanie

Wilgotny gaz; Brak lub zbyt staby podgrzew

Zwigkszy¢ temp. podgrzewania gazu lub odwodni¢ gaz

Mechanizm szybko zamykajgcy nie powoduje
szczelnego zamkniecia (tylko dla wersji BFL)

Zuzyty o-ring i/lub uszczelnienie zaworu szybkozam.

Wymienic

Uszkodzone gniazdo zaworu szybkozam.

Wymieni¢ zawieradto lub gniazdo

Tabela 13. Rozwigzywanie problemow w pilotach typu PS/79-1, PS/79-2, RE/79-1 i RE/79-2

OBJAWY

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE PROBLEMU

Zadana nastawa nie jest osiggana

Sprezyna nastawcza (5) jest za staba

Sprawdzi¢ katalog sprezyn i wymieni¢ na mocniejszg

Wycieki z potgczen pilota

Sprawdzi¢ przytacze i przeptyw zasilania pilota gazem

Cisnienie wylotowe spada znacznie ponizej nastawy

Zatkany filtr (41) uniemozliwia prawidtowy przeptyw
gazu na wejsciu

Wyczysci¢ lub wymieni¢ filtr (41)

Zespot zawieradta (45) jest spuchniety i uniemozliwia
prawidiowy przeptyw gazu na wejséciu

Wymieni¢ zespot zawieradta (45)

Zespot zawieradta (29) jest spuchniety i uniemozliwia
prawidtowy przeptyw gazu zasilajgcego

Wymieni¢ zespot zawieradta (29)

Cisnienie wylotowe przekracza warto$¢ nastawy

Nieszczelny zespot zawieradta (45)

Wymieni¢ zespot zawieradta (45)

Nieszczelny zespot zawieradta (29)

Wymieni¢ zespot zawieradta (29)

Wolna reakcja na zmiany w zapotrzebowaniu na gaz

Niewystarczajacy przeptyw w gniezdzie zaworu (25)

Zwigkszy¢ przeptyw kotkiem gwintowanym (24)

Zbyt duza dysza kalibracyjna (18)
(tylko typ PS/79-1 i PS/79-2)

Wymieni¢ dyszke (18) na mniejsza

Nadmiernie szybka reakcja na zmiany w
zapotrzebowaniu na gaz (niestatabilno$¢ reduktora)

Nadmierny przeptyw w gniezdzie zaworu (25)

Zmniejszy¢ kotkiem gwintowanym (24)

Dysza kalibracyjna (18) jest zbyt mata
(tylko typ PS/79-1 i PS/79-2)

Wymieni¢ na wigkszg

Nieprawidtowy montaz elementéw wewnetrznych

Sprawdzi¢ szczeline migdzy dzwignig (36) a gniazdem
zaworu (25)

Uszkodzona uszczelka (59) (tylko RE/79-1 i RE/79-2)

Wymieni¢ uszczelke (59)

Gaz stale ucieka z zaworu nadmiarowego (S)
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Tabela 14. Rozwigzywanie probleméw w pilotach typu PS/79, RE/79, PS/80 i RE/80

OBJAWY PRZYCZYNA ROZWIAZANIE PROBLEMU

Sprezyna nastawcza (5) jest za staba Sprawdzi¢ katalog sprezyn i wymieni¢ na mocniejsza

Zadana nastawa nie jest osiggana
Wycieki z potgczen pilota Sprawdzi¢ przytacze i przeptyw zasilania pilota gazem

Zatkany filtr (61) uniemozliwia prawidtowy przeptyw

gazu na wejsciu Wyczysci¢ lub wymieni¢ filtr (61)

Zespot zawieradta (56) jest spuchniety i uniemozliwia

Cisnienie wylotowe spada znacznie ponizej nastawy : o
prawidtowy przeptyw gazu na wejsciu

Wymieni¢ zespot zawieradta (56)

Zespot zawieradta (34) jest spuchniety i uniemozliwia

. o Wymieni¢ zespot zawieradta (34)
prawidtowy przeptyw gazu na wejsciu

Nieszczelny zespot zawieradta (56) Wymieni¢ zespot zawieradta (56)

Cisnienie wylotowe przekracza warto$¢ nastawy
Nieszczelny zespot zawieradta (34) Wymieni¢ zespot zawieradta (34)

Niewystarczajacy przeptywu w gniezdzie zaworu (30) Zwiekszy¢ przeptyw za pomoca kotka gwint. (29)

Wolna reakcja na zmiany w zapotrzebowaniu na gaz Zbyt duza dysza kalibracyjna (15)

(tylko typ PS/79 i PS/80) Wymieni¢ dysze (15) na mniejsza

Nadmierny przeptyw w gniezdzie zaworu (30) Zmniejszy¢ za pomoca kotka gwint. (29)

Dysza kalibracyjna (15) jest zbyt mata

Nadmiernie szybka reakcja na zmiany w (tylko typ PS/79 i PS/80)

zapotrzebowaniu na gaz (niestabilno$¢ reduktora)

Wymieni¢ dysze (15) na wigksza

Sprawdzi¢ szczeling migedzy dzwignia (39)

Nieprawidtowy montaz elementéw wewnetrznych a wrzecionem widiowym (35)

Gaz stale ucieka z zaworu nadmiarowego (S) Uszkodzona uszczelka (21) Wymieni¢ uszczelke (21)

Uszkodzona membrana (10) Wymieni¢ membrane (10)

Cisnienie wylotowe nie miesci sie w zwyklym
zakresie Uszkodzona gérna membrana (10)

(tylko typ PS/80 i RE/80) Wymieni¢ membrane (10)

Table 15. Rozwigzywanie probleméw w sitowniku szybko zamykajgcym serii OS/80X

OBJAWY PRZYCZYNA ROZWIAZANIE PROBLEMU

Pobér impulsu sitownika (A) nie jest poprawnie

podiaczony Sprawdzi¢ potgczenia (A)

Cisnienie wylotowe koliduje

Sitownik nie pozostaje uzbrojony . A
z min/max ustawieniami zaworu szybko zam.

Sprawdzi¢ ustawienia zaworu szybko zam.

Uszkodzona membrana (62)

(Uszczelnienie wargowe (66) w typie OS/84X | OS/88X) Wymieni¢ membrane (62)
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Typ FL

LISTA CZESCI

Reduktor FL i MFL
(Patrz rys. 9 do 20)

Nr

1

0 N O ;

10*
1
12
13
14
15
16
17
18*
19
20"
21
22
23
24
25
26*
27
28*
29
30
31
32
33
34
35"
36
37*
38
39
40
41
42
43
46*
47*
48
59
61
62
63
64
64
65
66
200
201
202

Okreslenie

Kotnierz wlotowy
Pierscien slizgowy
O-ring

O-ring

Sruba

Sprezyna

Kréciec

Talerzyk wlotowy
Sruba

Membrana
Pokrywa wlotowa
Talerzyk wylotowy
Pokrywa wylotowa
Podktadka
Nakretka
Zawieradto
Kréciec

O-ring

Uchwyt uszczelki
Zespot uszczelnienia
Dociskacz uszczelnienia
Kotnierz wylotowy
Uszczelka
Odstepnik

Sruba

O-ring

Sruba

O-ring

Uchwyt tabliczki
Tabliczka

Nit

Tabliczka
Chwytak sprezyny
Wskaznik

O-ring

Uchwyt

O-ring

Tulejka

Tabliczka wskaznika
Zaslepka

Rura tgcznikowa
Korek

Ttumik SR

O-ring

O-ring

Podktadka

Ucho

Sruba specjalna
Sruba

Podktadka elastyczna
Sruba

Sruba

Kotek elastyczny
Ucho
Rozszerzany kotnierz wylotowy
Uchwyt

Nakretka

Nr

203
204
205
206
207
208
209
210
211
212
213
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
271*
300
301
302
303
304*
305*
306
307
308
309
310
31
312
313*
400
401
402*
403
404*
405
406
407
408
409
410
411
413"
500
501
502
503
504
505
506"
507*
508
509
512
513

Okreslenie

Uchwyt

Kotek elastyczny
Dysk

Nakretka blokujgca
Talerzyk

Talerzyk

Sruba dwustronna
Rura

Sprezyna

Sruba

Ptyta

O-ring

Odstepnik
Odstepnik

O-ring

Sruba

Podktadka

Dysk podstawowy
Nakretka

Pret

Ptyta Nr 2

Ptyta Nr 3

Ptyta Nr 4

Ptyta Nr 5
Odstepnik Nr 1
Odstepnik Nr 2
Odstepnik Nr 3
Odstepnik Nr 4
Pierscien podporowy
Wspornik
Sprezyna

Tulejka

Nakretka

O-ring

O-ring

Sprezyna
Mechanizm zapadkowy
Uchwyt

Wskaznik
Mechanizm zapadkowy
Przetwornik
Chwytak sprezyny
Pierscien podporowy
Talerzyk

Tulejka

O-ring

Uchwyt

O-ring

Chwytak sprezyny
Wskaznik
Nakretka
Wspornik

Uchwyt

Wytgcznik zblizeniowy
Kréciec

Pierscien podporowy
Przetwornik
Wspornik

Nakretka

Talerzyk

Wskaznik

Tulejka

O-ring

O-ring

Uchwyt

Chwytak sprezyny
Odstepnik

Sruba

514*
700
701
702
703
704
705
706"
707"
708
710*

Okreslenie
Pierscien podporowy
Mikrowytgcznik
Wspornik

Wskaznik

Tulejka

Nakretka

Uchwyt

O-ring

O-ring

Chwytak sprezyny
Pierscien podporowy
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Typ FL

BFL - reduktor z szybko zam.

(Patrz rys. 21)
Nr Okreslenie
100  Kotnierz wlotowy
107*  O-ring
110  Dysk
1M1 Podktadka
112 Nakretka
113 Sruba dwustronna
114 Sprezyna
115*  O-ring
117 Zawieradio
119  Pierscien slizgowy
120*  O-ring
121 Zespdt watka
122 Pierscien “Seeger”
123 Koftek
124 Pierscien dystansowy
125  O-ring
126* O-ring
127  Dysk
128  tozysko
133 Sruba specjalna
135  Sruba
137  Zespot dzwigni
190  Rura fgcznikowa
191 Krociec
192  Pierscien dystansowy
193  Watek

Sitownik szybko zamykajacy serii OS/80X

(Patrz rys. 22)
Nr Okreslenie
1 Talerzyk
2 Tulejka zwalniajaca
3 Sruba
4* Uszczelka
5 Wspornik kulek
6 Trzpien
7 Watek
8 O-ring
9 Nakretka przetadowujgca
10 Kulka tozyskujaca
1" Watek
12 Sruba
13 Tulejka tgcznikowa
14*  O-ring
15 Pierscien
17 Zespot dzwigni uzbrajajacej
18 Nakretka samoblokujgca
19 Podktadka
20 Dzwignia powrotna
21 Sprezyna
22 Podparcie
24 Tabliczka
26 Nakretka
27  Sruba
28 Kotek uzbrajajacy
29 Sruba
30 Nakretka samoblokujgca
31 Podktadka
32 Podparcie ptytki
33 Dzwignia

26

34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60

62*

73*
74
75
76
77
78
80
81
82
83
84

Piloty typu PRX/120, PRX/125, PRX-

Okreslenie

Sruba

Stozek

Dzwignia zwalniajgca
Sprezyna

Korek

Kotek ustalajgcy

Sruba

Kotek wskaznika
Wskaznik Wi-Wyt
Przycisk

O-ring

Sprezyna

Uszczelka

Ostfona

Sruba

Sruba nastawcza cisnienia minim.
Nakretka nastawcza cisnienia maks.
Rura montazowa
Podktadka

Sprezyna

Sprezyna

Zespo6t mocowania sprezyny wewn.
Pierscien “Seeger”
Zespot trzpienia
Sprezyna

Zespot trzpienia talerzyka
Pokrywa goérna

Pokrywa dolna
Membrana

Sruba

Klocek

O-ring

Uszczelnienie wargowe
O-ring

Ttok

Nakretka

Nakretka ustalajgca
Zblizeniowy przetgcznik
Uszczelka (tylko BP, BPA-D, MPA-D)
Filtr

Kotek

Nakretka

Mikrowytgcznik

Ptyta

Trzpien

Odstepnik

Sruba

Kotek

Pierscien

AP/120 i PRX-AP/125
(Patrz rys. 23)

Okreslenie

Sruba nastawcza
Nakretka

Zaslepka

O-ring

O-ring

Talerzyk gniazda sprezyny
Sprezyna

Pokrywa gorna

Talerzyk gniazda sprezyny
Sruba

Podktadka



Typ FL

Nr Okreslenie

12 Filtr

13 Talerzyk
14* Membrana
15 Talerzyk
16 Korpus
17* O-ring

18*  O-ring

19 Gniazdo

20 Nakretka
21 Pokrywa dolna
22*  Zespot zawieradta

23 Trzpien
24 Talerzyk
25*  O-ring

26 Nakretka
27 Wkret regulacyjny

28*  O-ring

29 Talerzyk

30 Pirscien gwint.
31 Sruba

32 Wkret regulacyjny z otworem

33 Korek

34 Korek

35 Przedtuzka obud. sprez. w Modelu AP

Przyspieszacz typu PRX/131
(Patrz rys. 24)

Nr Okreslenie

1 Sruba nastawcza
2 Nakretka
3

Zaslepka
4* O-ring
5% O-ring

6 Talerzyk gniazda sprezyny
7 Sprezyna

8 Pokrywa gérna

9 Talerzyk gniazda sprezyny

10 Sruba

11 Podktadka
12 Filtr

13 Talerzyk
14* Membrana
15 Talerzyk
16 Korpus
17*  O-ring

18* O-ring

19 Gniazdo

20 Nakretka
21 Pokrywa dolna
22*  Zespot zawieradta

23 Trzpien
24 Talerzyk
25*  O-ring
26 Nakretka
28*  O-ring
29 Talerzyk
31 Sruba
33 Korek

34 Korek

Piloty typu PRX/181-PN i PRX/182-PN

(Patrz rys. 25)
Nr Okreslenie
36 Dolna pokrywa
37*  O-ring
38 Potaczenie specjalne

Piloty typu PS/79, RE/79, PS/80 i RE/80
(Patrz rys. 26)

Nr

0N O~ ON =

- a©
- o
*

12+
13
14*
15+
16
17+
18
19
20
21*
20
23
24
25
26
27
28*
29
30
31*
32
34
35
36
37
38*
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49

Okreslenie

Sruba nastawcza
Nakretka

Gniazdo sprezyny
Pokrywa

Sprezyna

Nakretka

Sruba

Podktadka
Talerzyk
Membrana
Talerzyk

O-ring

Trzpien

O-ring

Dysza

Nakretka ustalajgca
Uszczelnienie wargowe
tozysko oporowe
Sprezyna

Zawoér bezpieczenstwa nadmiarowy
Zawieradto

O-ring

O-ring

Korek

Korpus

Gniazdo

Korek

O-ring

Kotek gwintowany
Gniazdo

O-ring

Sprezyna

Zespot zawieradta
Wrzeciono widtowe
Odstepnik

O-ring

O-ring

Zespot dzwigni
Zawleczka

Sruba

Podktadka
Pierscien “Seeger”
Tabliczka znamionowa
Ttumik

Kotek

Sprezyna

Nakretka blokujaca
Podktadka
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Typ FL

Piloty typu PS/79, RE/79, PS/80 i RE/80 Piloty typu PS/79-1, PS/79-2, RE/79-1 i
(Patrz rys. 26) - ciag dalszy RE/79-2 (Patrz rys. 27)
Nr  Okreslenie Nr Okreslenie
50 Podktadka 1 Sruba nastawcza
51 Talerzyk 2 Nakretka
52*  Membrana 3 Zaslepka
53  Zespdt Sruby 4 Gniazdo sprezyny
54 Gniazdo 5 Sprezyna
55*  O-ring 6 Pokrywa
56*  Zespotzawieradta 7 Nakretka
57 Sprezyna 8 Talerzyk
58* O-ring 9* Membrana
59 Pokrywa filtra 10 Sruba
60 Siatka filtra 11*  Uszczelka (tylko PS/79-1i RE/79-1)
61* Filc 12 Trzpien
62"  O-ring 13 Podktadka
63 Zapadka 14 Nakretka
64 Pokrywa 15 Nakretka ustalajgca
65  Korek 16 Sprezyna
17 Drazony zawdr iglicowy
18 Dysza
19 Korpus
Typ PS/80 20" Oing
21 Korek
Nr Okreslenie 22% O-ring
. 23 Korek
66 L’aczmk kolankowy 24 Kolek gwintowany
67 Sruba 25 Gniazdo
68 Kotnierz tgcznikowy 26"  O-ring
69 Pierscien dystansowy 27 Sprezyna
29*  Zespot zawieradta
30 Odstepnik
1 Wrzeciono widtow
Typ RE/79, RE/80, REO/79 i REO/80 B e e
Nr  Okreslenie 33 Q-ring
34 Sruba
15 Korek 35 Zawleczka

36 Zespot dzwigni
37 Tabliczka znamionowa

38 Kotek

Typ PS/79-D i PS/80-D 39 Piercien “Seeger”
40* O-ring

Nr Okreslenie 41*  Filc

42 Siatka filtracyjna

70 Przedtuzenie
43 Sprezyna

71* O-rin

- 44 Gniazdo
72 Pierscien elastyczny 45 Zespol zawieradia
73* O-ring 46* O-ring

47 Zespot Sruby
48* Membrana
. 49 Talerzyk
Typ PS/79-AP i PS/80-AP 50  Podkladka
51 Podktadka
52 Sprezyna

Nr Okreslenie

75 Talerzyk 53 Nakretka ustalajgca
76 Odstepnik 54 Sruba

77 Talerzyk 55 Pokrywa

78*  O-ring 56*  O-ring

79 Gniazdo sprezyny 57 Korek

58 Pokrywa filtra
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Typ FL

Typ RE/79-1 i RE/79-2

Nr

17
59*
60*
61
62
63*

Okreslenie

Zawor bezpieczenstwa
Uszczelka

O-ring

Gniazdo

tozysko oporowe
Uszczelnienie wargowe

Piloty typu PS/79-1-D, PS/79-2-D, RE/79-1-D i

RE/79-2-D
Nr Okreslenie
69* O-ring
70 Piercien “Seeger”
71* O-ring

Pilot typu REOPS/79-1

Item Description

77

Korpus

Przyspieszacz typu V/31-2

(Patrz rys. 28)
Nr Okreslenie
1 Sruba nastawcza
2 Nakretka
3 Zaslepka
4 Pokrywa
5 Gniazdo sprezyny
6 Sprezyna
7 Nakretka
8 Podktadka
9 Talerzyk
10* Membrana
11 Sruba
12 Podktadka
13 Nakretka
14 Ztgczka
15* Uszczelka
16 Gniazdo
17* Uszczelka
18 Uchwyt uszczelki
19 Trzpien
20 Prowadnica trzpienia
21*  Uszczelnienie wargowe
22* O-ring
23 Talerzyk
24 Korpus
25 Sruba
26* Uszczelka
27 Tabliczka znamionowa

Filtro-stabilizator typu SA/2
(Patrz rys. 29)

Nr Okreslenie

1 Sprezyna
2 Sruba

3 Podktadka
4 Talerzyk

5 Gniazdo
6* O-ring

7 Korpus

8 Siatka

9 Podktadka

10 Nakretka

1 Pokrywa filtra

12*  Filc

13*  O-ring

14 Sprezyna

15 Zesp6t zawieradta

16 Tabliczka znamionowa
17 Zespot talerzyka sruby
18*  Membrana

19 Pokrywa goérna

20 Podktadka

21 Nakretka

Czesci gumowe oznaczone gwiazdkg (*) sg dostarczane w
zestawie czesci zamiennych. Zalecamy posiadanie takiego
zestawu w magazynie.

W celu zamowienia zestawu nalezy poda¢ nam typ
reduktora lub pilota oraz jego numer seryjny.
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SCHEMATY MONTAZOWE
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Rysunek 9. Reduktor FL DN 25 do DN 150
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Typ FL
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Rysunek 10. Uchwyt uszczelnienia w reduktorze FL DN 25 do DN 150 i reduktorze BFL / MFL DN 25 do DN 100
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Rysunek 10. Uchwyt uszczelnienia w reduktorze FL DN 25 do DN 150 i reduktorze BFL / MFL DN 25 do DN 100 - c.d.
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Rysunek 11. Reduktor FL DN 200
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Rysunek 13. Uchwyt uszczelnienia w reduktorze FL DN 200 i DN 250



Typ FL

WERSJA Z POSZERZONYM KOLNIERZEM WYLOTOWYM
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Rysunek 14. Reduktor FL w wersjach: z poszerzonym kotnierzem wylotowym, z ttumikiem SRS i z ttumikiem SRS-R
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Rysunek 14. Reduktor FL w wersjach: z poszerzonym kotnierzem wylotowym, z ttumikiem SRS i z tumikiem SRS-R - c.d.
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Rysunek 15. Reduktor FL/200 wersja z tlumikiem SRSII
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Rysunek 16. Reduktor MFLr
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Typ FL
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Rysunek 18. reduktor FL DN 25 do DN 150 z przetwornikiem, wytgcznikiem zblizeniowym i mikrowytgcznikiem

41



Typ FL
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Rysunek 19. reduktor FL DN 200 przetwornikiem, wytgcznikiem zblizeniowym i mikrowytgcznikiem
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Rysunek 20. Reduktor FL DN 250 z przetwornikiem, wytgcznikiem zblizeniowym i mikrowytgcznikiem
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Rysunek 21. BFL - reduktor z zaworem szybko zamykajgcym
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Rysunek 22. Sitownik szybko zamykajgcy serii OS/80X (wersja standardowa)
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Typ FL
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Rysunek 22. Sitownik szybko zamykajgcy serii OS/80X (wersja standardowa) - c.d.
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Rysunek 22. Sitownik szybko zamykajgcy serii OS/80X (wersja standardowa) - c.d.
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WERSJA AP
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Rysunek 23. Piloty typu PRX/120 i PRX/125
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Typ FL
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Rysunek 24. Pilot typu PRX/131
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Rysunek 25. Pilot typu PRX/181-PN i PRX/182-PN
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Typ FL
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Piloty typ PS/79 i PS/80 - przylgcza

SYMBOL PRZYLACZA

) \B M Strona dolotowa reduktora
+, R Do reduktora (ci$nienie napedowe)
L p= S Strona wylotowa lub strefa bezpieczna

A Y Strona wylotowa reduktora

LM/1346

Rysunek 26. Piloty typu PS/79, PS/80, RE/79 i RE/80
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Rysunek 26. Piloty typu PS/79, PS/80, RE/79 i RE/80 - c.d.
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Typ FL
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Typ FL
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N Piloty typ PS/79-1 i PS/79-2 - przytacza
N
E SYMBOL PRZYLACZA
% M Strona dolotowa reduktora
N
&! R Do reduktora (ci$nienie napgdowe)
S Strona wylotowa lub strefa bezpieczna
\% Strona wylotowa reduktorar

LM/1348

Rysunek 27. Piloty typu PS/79-1, PS/79-2, RE/79-1 IRE/79-2 - c.d.
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Rysunek 28. Przyspieszacz typu V/31-2
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Typ FL

PRZEKROJA-A

Typ SA/2 - przytgcza

SYMBOL PRZYLACZA
H Woda wlot/ wylot
M Strona dolotowa reduktora
R Do zasilania pilota
\% Strona wylotowa reduktora

Rysunek 29. Filtro-stabilizator typu SA/2
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