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Zakres instrukcji

Instrukcja ta opisuje montaz, proces uruchomienia, obstuge
i sposéb zamawiania czesci zamiennych do reduktoréow
sterowanych pracg sprezyny serii M.

Opis produktu

Reduktory serii M sg urzgdzeniami typu awaria otwiera o
wytrzymatos$ci réznicowej, sterowanymi pracag sprezyny z
zawieradtem przeciwwywazeniowym. Mogg by¢ wyposazone

w sitownik szybkiego zamykania dla ci$nienia minimalnego,
cisnienia maksymalnego lub cidnienia minimalnego oraz maksy-
malnego postronie wylotowe;.

Reduktory serii M ze wzgledu na specyfikacje robocze
gtdwnie znajdujg zastosowanie w systemach, gdzie
wystepujg nagte zmiany zapotrzebowania na gaz lub
gdzie odciecie gazu jest kontrolowane przez zawoér
elektromagnetyczny, tak jak przy zasilaniu palnikow.

Rysunek 1. Reduktor typu MBN

Reduktory te mozna stosowac¢ do gazu ziemnego i innych
nieagresywnych gazéw.

Dostepne sg nastepujgce wersije:
MN - MF: Reduktor (urzgdzenia ci$nieniowe)

MBN - MBF: Reduktor z zaworem szybkiego zamykania
(urzadzenia bezpieczenstwa)

MBN-M - MBF-M: Monitor z zaworem szybkiego zamykania
(urzadzenia bezpieczenstwa)

Dostepne sg rowniez wersje serii MN, MF, MBN i MBF z
ttumikiem SR.

Standardowe cisnieniowe urzgdzenia gazowe (reduktory

i urzadzenia odcinajgce) tgczone w zestawy spetniajg
standardy EN 12186 i EN 12279, a ich zastosowania muszg
spetnia¢ standardy EN 12186 i 12279.

Wszystkie akcesoria (np. sitownik szybkiego zamykania)
stosowane z zaworami szybkiego zamykania
wyprodukowanymi przez Emerson Process, muszg by¢
wyprodukowane przez Emerson Process i posiadac¢ to
oznaczenie.

W przypadku nieprzestrzegania powyzszego, Emerson
Process nie odpowiada za niewydolnosci.

Jezeli w konfiguracji zaworu szybkiego zamykania z
sitownikiem maksymalne dopuszczalne ci$nienia urzgdzen
sg rézne, urzadzenie szybkiego zamykania jest typu
“‘wytrzymato$¢ roznicowa”.
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Type M

KATEGORIE | GRUPY PLYNOW
WEDLUG DYREKTYWY O
URZADZENIACH CISNIENIOWYCH

Zgodnie z Dyrektywg 97/23/EC o urzadzeniach
cisnieniowych (P.E.D.) reduktory serii M typu awaria otwiera
samodzielnie nie mogg by¢ stosowane jako urzadzenie
zabezpieczajgce w celu ochrony urzadzenh cisnieniowych po
stronie wylotowej.

Zgodnie z normg EN 14382, zawdr szybkiego zamykania
serii BM5 moze by¢ sklasyfikowany jako urzadzenie
zabezpieczajgce, zgodne z Dyrektywg P.E.D. wytgcznie
w konfiguracji o klasie A (w konfiguracjach ochrony nad- i
podcisnienia).

Minimalne PS pomiedzy urzgdzeniem szybkiego zamykania
a sitownikiem powinno mie¢ wartos$¢ PS urzadzenia
zabezpieczajgcego, zgodnie z normg EN 14382 dla typu o
wytrzymatosci integralne;.

Urzadzenia po stronie wylotowej tego reduktora,
zabezpieczane przez opcjonalnie wbudowywane urzgdzenia
szybkiego zamykania (w konfiguracji Klasy A i wytrzymatosci
integralnej) powinny posiada¢ wiasciwosci techniczne takie,
aby miescic¢ sie w kategorii ponizszej tabeli, zgodnie z
Dyrektywa P.E.D. 97/23/EC.

Tabela 1. Kategorie P.E.D. dla reduktoréw serii M

WYMIAR URZADZENIA KATEGORIA GRUPA PLYNOW

DN 25 SEP
DN 40 DO DN 50 |
DN 65 DO DN 100 Il 1

WSZYSTKIE SREDNICE Z
ZAWOREM SZYBKIEGO v
ZAMYKANIA

Whbudowane urzadzenia cisnieniowe (np. sitowniki OS/66-R)
sg zgodne z Artykutem 3 punkt 3 Dyrektywy P.E.D. 97/23/
EC i zostaty zaprojektowane i wykonane zgodnie z uznang
praktyka inzynierskg S.E.P.

Wedtug Artykutu 3 punkt 3, urzadzenia spetniajgce wymogi
praktyki S.E.P. nie mogg by¢ oznaczone symbolem CE.

CHARAKTERYSTYKA

Srednice korpuséw oraz rozwigzania przylaczy

MN « MBN « MBN-M (rozszerzony wylot)

DN 25x65, 40x80, 50x100, 65x100, 80x150, 100x200
PN 16, ANSI 150

MF « MBF - MBF-M (wlot i wylot jednakowego wymiaru)

DN 25, 40, 50, 65, 80, 100
PN 16, ANSI 150

Limity ci$nien/temperatur podane w niniejszej
instrukcji oraz majace zastosowanie standarty nie
powinny by¢ pod zadnym pozorem przekraczane.

Maksymalne wlotowe cisnienie robocze
MN ¢« MBN « MBN-M DN 25-40-50: 10 bar **
MN ¢« MBN « MBN-M DN 65-80-100: 5 bar **
MF « MBF « MBF-M DN 25-40-50: 10 bar **
MF « MBF « MBF-M DN 80-100: 5 bar **
MN-PST « MBN-PST » MBN-M-PST: 19.6 bar *
MF-PST « MBF-PST « MBF-M-PST: 19.6 bar *
MN-AP « MBN-AP « MBN-M-AP: 19.6 bar *
MF-AP « MBF-AP « MBF-M-AP: 19.6 bar *
MN-APA « MBN-APA « MBN-M-APA: 19.6 bar *
MF-APA « MBF-APA « MBF-M-APA: 19.6 bar *

* Dla $redniej temperatury otoczenia.

** Wersja PST jest dostgena na zamdwienie aby umozliwi¢
maksymalne wlotowe cisnienie robocze = 19.6 bar dla
Sredniej temperatury otoczenia.

Zakresy nastaw cisnienia wylotowego

MN « MF: 10 do 500 mbar *

MN-PST « MF-PST: 0.25 do 0.5 bar

MN-AP ¢ MF-AP: 0.5 do 1 bar

MN-APA « MF-APA: 1 do 3 bar

* Dla DN 80 oraz 100 zakres nastaw cisnienia roboczego
0.02 do 0.08 jest dopuszczalny przy wersji M...- BP.
Min./maks. dopuszczalna temperatura (TS)

Patrz tabliczka znamionowa

Cechy funkcjonalne

Klasa doktadnosci AC: do + 5%
Klasa cisnienia odcinajgcego SG: do +10%
Klasa strefy ci$nienia odcinajgcego SZ: do 10%
Sitownik zaworu szybkiego zamykania
Klasa doktadnosci  AG: £ 5%

Czas reakcji t:<1s

Temperatura

Wersja standardowa: Robocza -10° +60°C
Wersja do niskich temperatur:  Robocza -20° +60°C

Materiaty

Kotnierze i pokrywy: Stal

Membrana: Materiat NBR+PVC/Guma nitrylowa
Uszczelki: Guma nitrylowa (NBR)

OZNAKOWANIE
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Rysunek 2. Tabliczka znamionowa do reduktoréw serii M
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Type M

Symbol 1: Patrz “Charakterystyka”
Symbol 2: Rok produkcji

Symbol 3: Klasa 1: -10/+60 °C
Klasa 2: -20/+60 °C

Symbol 4: PN 16 PS = 16 bar
ANSI 150 PS = 19.3 bar

Symbol 5: 1.5 bar M...N-BP/80-100
4 bar dla pozostatch

ZABEZPIECZENIE PRZED NADMIERNYM
CISNIENIEM

Zalecane bezpieczne wartosci graniczne cisnienia sg
umieszczone na tabliczce znamionowej reduktora.

Jezeli obecna wersja nie posiada wbudowanego
zabezpieczajgcego urzgdzenia szybkiego zamykania,

jakis rodzaj ochrony przed nadcisnieniem jest niezbedny,
jezeli obecne cisnienie wylotowe przewyzsza maksymalny
roboczy zakres cisnienia wylotowego. Zabezpieczenie
przed nadmiernym ci$nieniem wlotowym powinno byc¢
stosowane gdy ci$nienie wlotowe reduktora przewyzsza
maksymalne robocze ci$nienie wlotowe. Cisnienie wylotowe
po zadziataniu zaworu szybkiego zamykania powinno
pozosta¢ w zakresie aktualnego zakresu maksymalnych
nastaw roboczych w celu zapobiegniecia nieprawidtowemu
cisnieniu zwrotnemu, ktére moze uszkodzic sitownik zaworu
szybkiego zamykania. Zabezpieczenie przed nadmiernym
cisnieniem wylotowym powinno by¢ stosowane gdy cisnienie
wylotowe zaworu szybkiego zamykania moze by¢ wyzsze
niz PS sitownika zaworu (wersja wytrzymatos¢ réznicowa).
Praca reduktora ponizej maksymalnych dozwolonych cisnien
nie wyklucza mozliwosci uszkodzen z powodu czynnikéw
zewnetrznych lub zanieczyszczen w ciggu. Po kazdej
interwencji zaworu szybkiego zamykania powinien by¢ on
sprawdzany pod katem ewentualnych uszkodzen.

TRANSPORT | PRZENOSZENIE

Nalezy przestrzegac ustalonych procedur transportu

i przenoszenia, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia
podzespotow pracujgcych pod cisnieniem na skutek
wstrzaséw lub nadmiernych naprezen. Sruby oczkowe
sg przeznaczone wytgcznie do przenoszenia urzadzenia.
Wbudowane rurki impulsowe i osprzet cisnieniowy (np.
sitowniki zaworow szybkiego zamykania) nalezy chronic
przed wstrzgsami lub nadmiernymi naprezeniami.

WYMAGANIA ATEX

Jezeli postanowienia norm EN 12186 i EN 12279, przepisy
narodowe, jesli istniejg, oraz okreslone zalecenia producenta
nie zostang wdrozone przed rozruchem lub wytgczeniem
urzgdzenia, potencjalnie moze istnie¢ wewnetrzna lub
zewnetrzna atmosfera wybuchowa w urzadzaniach oraz
stacjach/instalacjach redukcji/pomiaru cisnienia gazu.

Jezeli przewiduje sie obecnos¢ ciat obcych w ciggach,

a czyszczenie gazem obojetnym nie jest wykonywane,
zaleca sie przeprowadzenie nastepujgcej procedury w celu
unikniecia w urzadzeniu jakiegokolwiek zewnetrznego zrodta
zaptonu, wynikajgcego z mechanicznie generowanych iskier:
« odprowadzenie potencjalnych ciat obcych do strefy

bezpiecznej rurkami drenujgcymi przez powolny (5m/sec)
naptyw gazu paliwowego do instalacji.

W kazdym przypadku,

» postanowienia dyrektyw 1999/92/EC i 89/655/EC powinny
by¢ wprowadzone w zycie przez wykonawce i uzytkownika
stacji/instalacji redukcyjnej/pomiarowej ci$nienia gazu.

* majgc na celu zapobieganie oraz zapewnienie ochrony
przed eksplozjami, nalezy podjg¢ srodki techniczne
i/lub organizacyjne wiasciwe danej operacji (np.
napetnianie/opréznianie gazem paliwowym catej objetosci
wyodrebnionej czesci/catosci instalacji z przewodami
wentylujgcymi do strefy niezagrozonej - punkt 7.5.2 z EN
12186 i 7.4 z EN 12279; monitorowanie nastaw z dalszym
wydmuchem gazu paliwowego do strefy niezagrozonej;
podtgczenie wyodrebnionej czesci/catosci instalacji do
ciggu wylotowego; ....)

» postanowienia punktu 9.3 z EN 12186 oraz 12279 powinny
zosta¢ wprowadzone w zycie przez uzytkownika stacji/
instalacji redukcyjnej/pomiarowej cisnienia gazu.

» proba szczelnosci zewnetrznej powinna by¢
przeprowadzana po kazdym ponownym montazu w
instalacji przy uzyciu cisnienia prébnego, zgodnie z
przepisami narodowymi.

» okresowe kontrole/konserwacja w ramach nadzoru
powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z przepisami
narodowymi, jesli istniejg, oraz okreslonymi zaleceniami
producenta.

SILOWNIK ZAWORU SZYBKIEGO
ZAMYKANIA

Nastepujgce sitowniki sg stosowane z reduktorami typu M z
wbudowanym zaworem szybkiego zamykania:

+ Sitowniki typu OS/66

1

Rysunek 3. Sitownik zaworu szybkiego zamykania

Tabela 2. Charakterystyka OS/66

| ZAKRES NASTAW | ZAKRES NASTAW
WYTRZYMALOSC,  NADCISNIENIA PODCISNIENIA
MODEL KORPUSU W, bar W, bar
bar ° -
Min. Maks. Min. Maks.
0S/66 6 0.022 0.6 0.007 0.45
0S/66-AP 6 0.2 5 0.1 25

Impulsy z gwintem wewnetrznym 1/4” NPT.

Materiaty
Korpus i pokrywa: Aluminium
Membrana: guma NBR

Wiecej szczegotdw mozna znalez¢ w instrukcji o numerze
0048EN-OS66-IM.




Type M

WYMIARY | CIEZAR

Tabela 3. Wymiary (mm) i ciezar (kg) reduktoréw MN, MBN oraz MBN-M - A -
MN - MBN - MBN-M
A H2 CIEZAR
DN | AP H H1 WERSJA Z
STD APA MONITOREM| MN MBN | MBN-M
25x65 184 380 500 95 140 31 33 37
40x80 222 580 100 160 53 55 59
50x100 | 254 500 600 120 170 59 62 67
65x100 | 276 380 620 132 200 62 66 72
500
80x150 | 298 — 650 145 215 80 84 90
620*
500
100x200| 352 — 500 660 180 265 125 130 140
620*
(*) Wersja BP -
(**) Wytgcznie dla modeli z wewetrznym ztgczem rurki impulsowej (DN 25, 40, 50, 65) :|: £

1 180

Tabela 4. Wymiary (mm) i ciezar (kg) reduktoréw MF, MBF oraz MBF-M A
MF - MBF « MBF-M
A H2 CIEZAR
DN | AP H H1 WERSJA Z
STD MONITOREM| MF MBF | MBF-M
APA
25 184 380 500 95 140 27 29 33
40 222 580 100 160 50 52 56
500
50 254 600 120 180 55 59 64
380
500
80 298 650 145 215 73 77 83
620"
500
100 352 500 660 180 265 110 115 125
620"
(*) Wersja BP

Rysunek 4. Wymiary serii M



Type M

ZASADA DZIALANIA

Do wylotu

Rysunek 5. Rysunek schematyczny serii MBF-M

Jak dziata reduktor
Zakres pozycji cztonu kontrolnego zalezy od ruchéw zespotu sitownika (sprezyna-trzpien-membrana).

Membrana dzieli reduktor na dwie komory. Nizsza komora jest potgczona z cisnieniem regulowanym Pd, gdzie umieszczona jest
sprezyna reduktora i jest potgczona z ci$nieniem atmosferycznym.

Kiedy przeciwstawienie sie sprezyny i ciSnienia wylotowego zbiega sie, ruchomy zespdt membrana-trzpien—zawér pozostajg nieruchome
a cisnienie wylotowe dopasowuje ustawienia sprezyny.

Wzrost przepustowosci powoduje zmniejszenie cisnienia na wylocie. To znaczy, ze akcja sprezyny przewaza nad dziataniem ci$nienia
wylotowego, zawdr sie otwiera ponownie az do punktu ustawien cisnienia wylotowego.

Przeciwne dziatanie ma miejsce gdy cisnienie na wylocie rosnie.

Idealna dokfadnos$¢ rownowagi cztonu kontrolnego jest zagwarantowana pod wszystkimi warunkami pracy przez cisnienie wlotowe,
ktore pracuje w odcigzonej komorze.

Jak dziata monitor

Monitor jest uzyty jako urzadzenie bezpieczenstwa w systemach redukcji cisnienia gazu. Przeznaczeniem tego urzadzenia jest
ochrona systemu przed wystgpieniem nadcisnienia w trakcie serwisowania uktadu redukgiji.

Monitor kontroluje ci$nienie wylotowe w tym samym punkcie co reduktor gtéwny i jest ustawiony od niego troche wyze;j.

Podczas normalnego dziatanie monitor jest catkowicie otwarty, wykrywajgc cisnienie nizsze od zadanej nastawy. Jezeli z powodu
jakiegokolwiek uszkodzenia reduktora cisnienie na wylocie wzrosnie i przekroczy dopuszczalny poziom, monitor zaczyna dziatac i
dostosowuje ci$nienie do zadanych ustawien.

Zasada dziatania sitownika zaworu szybkiego zamykania OS/66 opisana jest w instrukcji 0048EN-OS66-IM.
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Rysunek 6. Schematy podtgczen



Type M

Upewni¢ sie czy charakterystyki umieszczone na tabliczce
znamionowej reduktora sg zgodne z wymaganiami.

Upewni¢ sie czy reduktor zostat zamontowany zgodnie z
kierunkiem przeptywu wskazanym przez strzatke.

Dokonac podtgczen oznaczonych na rysunku 6.

Reduktor powinien by¢ instalowany i obstugiwany
wyltacznie przez wykwalifikowany personel.
Reduktor nalezy instalowac¢, eksploatowac

i konserwowa¢ zgodnie z wymaganiami
miedzynarodowych i wlasciwych przepiséw i norm.
Jezeli reduktor emituje medium lub w uktadzie
pojawia sie nieszczelnos¢, oznacza to, ze wymaga
on serwisowania.

Zaniedbanie bezzwtocznego wytaczenia

reduktora z eksploatacji moze by¢ przyczyna
niebezpieczenstwa. Obrazenia oso6b, uszkodzenie
urzadzen lub wycieki w wyniku wydostawania si¢
medium albo rozsadzenie elementéw znajdujacych
si¢ pod cisnieniem moga mie¢ miejsce, gdy
reduktor jest poddany zbyt wysokiemu cisnieniu
lub zamontowany w miejscu, gdzie moglyby zostaé
przekroczone wartosci graniczne cisnienia podane
w punkcie “Charakterystyka” lub w miejscu, w
ktérym warunki przekraczaja wszelkie wartosci
nominatéw sasiadujacych rurociagéw lub ich
przytaczy.

Aby unikna¢ takich obrazen lub uszkodzen,
nalezy zastosowac urzadzenia upuszczajace
lub ograniczajace ci$nienie (wedtug
wilasciwych wymogow, przepiséw lub norm)

w celu niedopuszczenia, aby parametry pracy
przekroczyly wartosci graniczne. Ponadto,
fizyczne uszkodzenie reduktora moze prowadzi¢
do obrazen oséb i uszkodzenia mienia przez
wydobywajace sie medium. Aby zabobiega¢
takim urazom i uszkodzeniom, reduktor nalezy
instalowa¢ w miejscu bezpiecznym.

Przed przystapieniem do montazu nalezy
sprawdzi¢ czy warunki pracy odpowiadaja
ograniczeniom uzytkowania oraz czy ustawienia
pilota lub opcjonalnie wbudowanego urzadzenia
szybkiego zamykania sg zgodne z warunkami
eksploatacji zabezpieczanego urzadzenia.

Wszelkie srodki wentylacji muszg by¢ zapewnione
w instalacjach, gdzie zainstalowane sa urzadzenia
cisnieniowe (EN 12186 i EN 12279).

Wszelkie srodki drenazu musza by¢ zapewnione
dla urzadzen instalowanych przed zaworem
szybkiego zamykania (EN 12186 i EN 12279).

Zgodnie z EN 12186 i EN 12279, tam, gdzie ten
produkt jest uzywany:

* Nalezy zapewni¢ ochrone katodowa oraz izolacje
elektryczng w celu zabezpieczenia przed korozja;

» Zgodnie z klauzula 7.3/7.2 w/w norm, gaz

powinien by¢é oczyszczony odpowiednimi filtrami/
separatorami/ ptuczkami w celu unikniecia
wszelkiego technicznego i przewidywalnego
ryzyka erozji lub $cierania sie czesci znajdujacych
sie pod ci$nieniem.

Wszystkie urzadzenia cisnieniowe powinny

by¢ instalowane w miejscach bez zagrozenia
sejsmicznego i nie narazonych na dziatanie ognia i
wytadowan atmosferycznych.

Wszystkie ciagi nalezy oczysci¢ przed instalacja
reduktora; nalezy upewni¢ sie czy po transporcie
zawor nie jest uszkodzony lub czy nie zawiera ciat
obcych.

Nalezy stosowac¢ wiasciwe uszczelki do rur oraz
zatwierdzone praktyki wykonywania orurowania i
potaczen gwintowych.

Reduktor nalezy instalowaé¢ w poziomej pozycji,
nalezy upewnic sie ze przeptyw przez korpus

jest zgodny z kierunkiem strzatki na korpusie. W
trakcie montazu nalezy unika¢ wywierania nacisku
na kopus oraz uzywa¢ odpowiednich technik
potaczen, zgodnie z wymiarami urzadzenia oraz
warunkami uzytkowania.

Uzytkownik powinien sprawdzi¢ i zapewni¢
wszelkie zabezpieczenia wymagane dla
konkretnego srodowiska pracy instalacji.

Uwaga: Wazne, zeby reduktor zostat zainstalowany
w taki sposéb, aby otwor wentylacyjny w obudowie
sprezyny byt przez caly czas drozny.

W instalacjach na wolnym powietrzu reduktor
powinien by¢é umiejscowiony z dala od ruchu
kotowego i tak usytuowany, aby woda, 16d i inne
ciata obce nie mogty sie dosta¢ do mechanizmu
pilota.

Nalezy unika¢ instalowania reduktora pod okapami
dachu i rurami spustowymi rynien oraz ponizej
przewidywalnego poziomu $niegu.

ROZRUCH

Reduktor jest fabrycznie ustawiony w potowie zakresu
sprezyny lub zgdanego ci$nienia, tak wiec aby osiggngc¢
potrzebny rezultat, moze by¢ wymagana wstepna regulacja.

Po kompletnym ukonczeniu montazu:
a. Powoli otworzy¢ zawér odcinajgcy na wylocie.

b. W przypadku modeli wyposazonych w zawdr szybkiego
zamykania, odbezpieczy¢ zawoér zdejmujac kapturek (C),
wkreci¢ go na trzpien, na koncu wyciggnaé na zewnatrz.

c. Utrzymac wyciggniety trzpien przy wykorzystaniu
dotgczonego klucza, powoli przekreci¢ sworzen (86) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara az do
momentu zahaczenia sie kulek (97 i 99), puscic¢ klucz.

d. Odczekac az ci$nienie po stronie wylotowej ustabilizuje sie

e. Zwolni¢ nakretke kapturka i zamontowaé go w pozycji
poczatkowe;.

f. Powoli uzupetni¢ otwarcie zaworéw na wlocie i wylocie.
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REGULACJA

Aby zwiekszy¢ cisnienie wylotowe, nalezy obrécic Srube
nastawczg (1) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby
zmniejszy¢ - odwrotnie.

Podczas regulacji nalezy kontrolowaé wysokos$¢ cisnienia za
pomoca manometru.

WYLACZENIE

Aby unikna¢ obrazen oséb w wyniku nagtego
uwolnienia ci$nienia, przed przystgpieniem do
demontazu nalezy odizolowa¢ zawér szybkiego
zamykania od wszystkich zrodet cisnienia oraz
uwolni¢ ci$nienie z urzadzen i ciggu.

W razie demontazu gtéwnych elementéw
przenoszacych cisnienie w celu dokonania ogledzin
i konserwaciji, nalezy przeprowadzi¢ zewnetrzne

i wewnetrzne testy szczelnosci, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

PRZEGLADY OKRESOWE

Zaleca si¢ dokonywanie okresowych kontroli
sprawnosci dziatania reduktora.

Przeglad reduktora

Zamkng¢ powoli zawdr odcinajgcy na wylocie, sprawdzi¢
cisnienie w odcinku miedzy reduktorem a zaworem.

Powienien by¢ zauwazalny lekki wzrost cisnienia -
spowodowany docigzeniem w wyniku zamknigcia, a
nastepnie ustabilizowanie cisnienia.

Jezeli cisnienie wylotowe wcigz rosnie, oznacza to defekt
szczelnosci zaworu. W takim przypadku nalezy zamkngc¢
zawor po stronie wlotowej reduktora i przystgpi¢ do
procedury konserwaciji.

Przeglad sitownika szybkiego zamykania
(jezeli zainstalowano)

Patrz instrukcja obstugi nr 0048EN-OS66-IM.

KONSERWACJA
(PATRZ RYS. 7)

Dla wiasciwego przeprowadzenia prac niezbedne
jest korzystanie z ustug przeszkolonego personelu.
Po dodatkowe informacje prosimy zwracac sie do
naszego biura technicznego.

Reduktor i jego podzespoty ulegajg z czasem normalnemu
zuzyciu, w zwigzku z tym muszg by¢ okresowo sprawdzane
i w razie potrzeby wymieniane.

Czestotliwos¢ przeglgdow/ogledzin i wymian zalezy od
warunkéw eksploatacji, obowigzujgcych wymagan krajowych
lub branzowych przepiséw, norm i regulacji/zalecen.

Zgodnie z obowigzujgcymi krajowymi lub branzowymi
przepisami, normami i regulacjami/zaleceniami, wszelkie
zagrozenia uwzglednione w odpowiednich testach
wykonywanych po zakonczeniu kompletnego montazu
urzgdzenia i przed umieszczeniem na nim sybolu CE,
powinny by¢ rowniez uwzgledniane po kazdym kolejnym
montazu na miejscu instalacji, aby zagwarantowac, ze
urzgdzenie bedzie bezpieczne przez caty okres swojej
przewidzianej trwatosci.

Przed przystgpieniem do konserwaciji nalezy odcig¢ doptyw
gazu na wejsciu i wysciu reduktora i upewnic sie, ze wewnatrz
korpusu nie ma gazu pod cisnieniem poprzez poluzowanie
potgczen po stronie wlotowej i wylotowej reduktora.

Sprawdzi¢ czy nie ma uchodzen za pomocg wody z mydtem

Wymiana zawieradta

a. Wykreci¢ $rube rejestrujaca (1), wykrecic tuleje (3)
i wysung¢ sprezyne (66); wykrecic¢ sruby (29) i
zdemontowacé kapturek (28) lub (126) w wersjach z moni-
torem.

b. Zablokowac¢ trzpien (32) wktadajgc odpowedni klucz w
otwory na trzpieniu (patrz litera A na rys. 7).

c. Blokujac trzpien odkreci¢ zespot zawieradta (31).

Czynnos¢ ta musi by¢ przeprowadzana z najwyzsza
ostroznoscia, aby nie uszkodzi¢ membran.

Tylko dla wersji z monitorem przed demontazem
zespotu zawieradta (31) nalezy zdemontowac¢ system
przeciwwywazeniowy:

Zablokowac trzpien monitora (130) wktadajac odpowedni
klucz w otwory na trzpieniu (patrz litera B na rys. 7) i
zdemontowac nakretke (65). Zdemontowaé wszystkie
czesci systemu przeciwwywazeniowedo.

Sprawdzi¢ membrane (9) lub pierscien uszczelniajacy
(7, 120 i 123 dla wersji AP i APA). Blokujac trzpien (32),
wykreci¢ trzpien monitora (130). Zdemontowac zespot
zawieradta (31).

d. Wymieni¢ uszczelnienie (34). Podczas tej czynnosci gni-
azdo (35) i pierscien uszczelniajagcy (36) moga by¢ skon-
torolowane i wymienione w razie potrzeby. Ay to zrobic,
nalezy trzymajgc otwarte zawieradto zaworu szybkiego
zamykania, wykreci¢ gniazdo za pomocg odpowiedniego
klucza.

Zamontowac nowe gniazdo przy otwartym zawieradle
zaworu szybkiego zamykania.
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e. Zmontowac¢ wszysstkei elementy ponownie, odwracajgc
powyzszg kolejno$¢ czynnosci.

Konserwacja zespotu resetujgcego

a. Wyzwoli¢ sitownik szybkiego zamykania OS/66 i
roztgczy¢ impuls. Odkreci¢ $ruby (93 i 98) i zdemontowac
potgczone zespoty resetujgcy i sitownika.

b. Usunac¢ kotki (G) i wysung¢ sitownik szybkiego za-
mykania z zespotu resetujgcego.

c. Wykreci¢ korek (104).

d. Wykreci¢ trzpien (102) i usunaé¢ trzpien (91), sprezyne
(103), uchwyt sprezyny (105) i pierécien uszczelniajacy
(106)

e. Wykreci¢ korek (96) i wyjac srube (94) oraz kulki (97 i 99)

f. Wyjac¢ kotek elastyczny (78), wykrecickotek (89), a
nastepnie wysuna¢ trzpien (85). Skontrolowac pierscienie
slizgowe (76 i 80) oraz pierscien uszczelniajgcy (79), w
razie potrzeby wymienic.

g. Wyczysci¢ wszystkie elementy, zuzyte wymienic.

h. Nasmarowaé ruchome czesci i ztozy¢ ponownie
powtarzajgc powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
Podczas montazu zespotu resetujgcego nalezy upewni¢
sie czy mimosrod (75) znajduje sie po prawej stronie.

Po zakonczeniu procedury konserwacji nalezy sprawdzi¢
otwieranie sie uszczelnienia (39) obracajac trzpien (85)
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

Konserwacja podstawowa

a. Usungc uszczelnienie (34) jak opisano powyzej.

b. W wersjach z zaworem szybkiego zamykania wykrecic¢
Sruby (93 i 98) i usung¢ zespot resetujgcy i sitownik szyb-
kiego zamykania OS/66 (134).

c. Wykreci¢ sruby (22) i Sruby oczkowe (48) i zdemontowac
zespot goérnej pokrywy (61).

d. Zablokowa¢ trzpien (32) wsuwajgc specjalny klucz
w odpowiednie otwory (litera A na rys. 7) i odkreci¢
nakretke (66).

e. Zdemontowac talerzyki (63, 62 i 17), zdemontowac i
skontrolowa¢ membrane (21), w razie zuzycia wymienic.

f.  Wykreci¢ sruby (14), zsuna¢ talerzyk (12) i rure mem-
brany (10).

g. Zdemontowac zespot sktadajgcy sie z trzpienia (32) i
membrany (9); wykreci¢ odstepnik (6) i zdemontowac
pozostajgce czesci; skontrolowaé membrane (9) i
pierscienie uszczelniajgce (51 7).

Tylko dla wersji AP, APA i PST zsung¢ ttok (122) i trzpien
(32), sprawdzi¢ pierscien uszczelniajacy (123) i tulejke
prowadnicy (121).

h. Wykreci¢ srube (51), zdemontowac dolng pokrywe (25) i
zespot kubka (44).

W wersjach z zaworem szybkiego zamykania
nalezy zwroéci¢ uwage na stopniowe uwalnianie

sprezyny (26).

Jezeli zespot kubka (44) jest zatkany przez utlenianie lub
brud, nalezy go wprowadzajgc odsuwacz q odpowiednie
otwory.

i. Sprawdzi¢ pierscien uszczelniajgcy (15) i pierscienie
Slizgowe (37).

j. W wersjach z zaworem szybkiego zamykania nalezy
zdemontowac pierscien elastyczny (46) i roztozy¢
czesci zaworu; sprawdzi¢ uszczelnienie (39), pierscien
uszczelniajgcy (41) oraz pierscien slizgowy (45), w razie
potrzeby wymienic.

k. Wykreci¢ gniazdo (35) za pomocg odpowiedniego klucza
i skontrolowac pierscien uszczelniajacy (36).

I.  Wyczysci¢ metalowe czesci benzyng i sprezonym powi-
etrzem. Wymieni¢ zuzyte czesci.

Konserwacja sitownika szybkiego zamykania OS/66 jest
opisana w instrukcji obstugi nr 0048EN-OS66-IM.

Ponowny montaz

Ztozy¢ wszystkie czesci wykonujg¢ powyzsze czynnosci w
odwrotnej kolejnosci. Nalezy zadbac, aby wszystkie ztozone
elementy poruszaty sie swobodnie, bez tarcia.

Dodatkowo, nalezy zwrdci¢ uwage na:

a. Smarowanie wszystkich ruchomych czesci i uszczelnien
smalem MOLYKOTE 55 M, upewniajgc sie ze nie zostaty
uszkodzone podczas ponownego montazu.

b. Stopniowe i rbwnomierne dokrecenie wszystkich srub
tak, aby zagwarantowa¢ maksymalng szczelnosc.

c. Ustawienie zaworu szybkiego zamykania i sprawdzenie
trybu resetowania na koniec ponownego montazu.

d. Sprawdzenie pod katem uchodzen za pomocg wody z
mydtem.

CZESCI ZAPASOWE

Przechowywanie czesci zapasowych powinno odbywaé
sie zgodnie z odpowiednimi standardami krajowymi aby
zapobiec zestarzeniu sie lub innych szkod.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Tabela 5. Rozwigzywanie probleméw serii M

OBJAWY

PRZYCZYNA

ZALECENIA

Reduktor nie otwiera sig

Brak gazu na wlocie

Sprawdzi¢ zasilanie stacji

Sitownik szybkiego zamykania nie zostat zresetowany

Recznie zresetowac sitownik
zaworu szybkiego zamykania

Spadek ci$nienia na wylocie reduktora

Niewystarczajace ci$nienie na wlocie

Sprawdzi¢ zasilanie stacji

Wymagany przepyw wigkszy od mozliwosci reduktora

Sprawdzi¢ specyfikacje

Zanieczyszczony filtr na wlocie

Wyczysci¢ lub wymienig filtr

Peknieta sprezyna

Wymieni¢ sprezyne

Wzrost ci$nienia na wylocie reduktora lub urzadzenie
zabezpieczajgce zostato aktywowane
(zawdr szybkiego zamykania).

Uszczelnki szczelnego zamknigcia sg zuzyte

Wymieni¢ uszczelki

Zanieczyszczenia na uszczelnieniu zaktécajg
poprawne ustawienie zawieradta

Wyczysci¢ lub wymieni¢ uszczelnienie

Uszkodzona membrana

Wymieni¢ membrane

Urzadzenie szybkiego zamykania nie zamyka sie
szczelnie.

Zuzyty piercien uszczelniajacy i/lub uszczelnienie
szybkiego zamykania

Wymieni¢ pierscien uszczelniajacy i/lub uszczelnienie
szybkiego zamykania

Uszkodzone gniazdo zaworu szybkiego zamykania

Wymieni¢ gniazdo zaworu szybkiego zamykania

LISTA CZESCI

Opis
1 Sruba rejestrujgca
2 Gorne gniazdo sprezyny

3 Rura

4 Talerzyk

5%  Pierscien uszczelniajgcy
6 Odstepnik

7*  Pierscien uszczelniajgcy
8 Talerzyk

9*  Membrana
10 Rura membrany

11 Talerzyk

12 Talerzyk

13 Ttumik drgan

14 Sruba

15* Pierscien uszczelniajacy
16* Pierscien uszczelniajgcy
17 Talerzyk

18  Korek

19  Nakretka specjalna

20* Pierscien uszczelniajacy
21* Membrana

22 Sruba

23 Podktadka

24 Nakretka

25 Pokrywa dolna

26  Sprezyna

27* Pierscien uszczelniajacy
28 Zaslepka

29  Sruba

30 Korpus

31 Zespot zawieradta

32  Trzpien

33  Element ustalajgcy zawieradto
34* Uszczelnienie

35 Gniazdo

36" Pierscien uszczelniajacy
37* Pierscien slizgowy

38 Zawieradto

39* Uszczelnienie

40 Sprezyna

41* Pierscien uszczelniajacy
42  Gniazdo sprezyny zaworu
43  Zawieradto zaworu

44 Zespot kubka

45 tagcznik

46  Pierscien elastyczny
47* Uszczelka

48  Sruba oczkowa

49* Pierscien uszczelniajacy
50 Korek

51  Sruba

52  Blok mocujacy

53 Membrana

54  Zapadka

55 Sprezyna

56  Tulejka

57 Wskaznik skoku

58 Tabliczka znamionowa
59 Tabliczka znamionowa
60 Ostona

61  Zespot pokrywy gornej

62 Talerzyk gniazda sprezyny
63 Talerzyk gniazda sprezyny
64  Podktadka

65 Nakretka blokujgca

66 Sprezyna

67 tagcznik

68* Pierscien uszczelniajacy
69  Zigcze rurki impulsowej

70  Przedtuzka
71 Rurka impulsowa

72  tacznik

75  Mimosrod

76* Pierscien slizgowy
77  Tulejka

78 Koftek elastyczny

79* Pierscien uszczelniajgcy
80* Pierscien slizgowy

81* Pierscien uszczelniajacy
82 Korek

83* Pierscien uszczelniajacy
84  Pierscien elastyczny

85 Trzpien

86 Tabliczka znamionowa
87 Nit

88 Blok

89 Sruba

90* Pierscien uszczelniajacy
91  Trzpien

92* Pierscien uszczelniajacy

93  Sruba

94  Sprezyna

95* Uszczelka

96 Korek

97  Kulka

98  Sruba

99 Kulka
100  Sruba
101* Pierscien uszczelniajgcy
102  Trzpien
103 Sprezyna
104  Korek
105 Gniazdo sprezyny zaworu
106* Pierscien uszczelniajacy
107  Sruba
108 Korek
109 Korek
110  tagcznik
113  Podktadka specialna
117* Pierscien uszczelniajacy
118* Pierscien uszczelniajacy
119  Korek
120* Pierscien uszczelniajgcy
121 Tulejka prowadnicy
122 Tiok
123* Pierscien uszczelniajacy
124  Talerzyk
125 tagcznik
126  Zaslepka monitora
127  Talerzyk monitora
128* Pierscien uszczelniajgcy
129  Kubek monitora
130 Trzpien monitora
132 Dysk
133 Tiumik SR
134  Sitownik szybkiego zamykania OS/66
135 Podkfadka
150 Zespot dzwigni resetujgcej

Czesci gumowe oznaczone gwiazdkg
(*) sg dostarczane w “zestawie czesci
zapasowych”, rekomendowanym jako zapas.

Aby zaméwi¢ zestaw, nalezy podaé nam
rodzaj reduktora i jego numer seryjny.
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