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Zakres Instrukcji

Instrukcja ta opisuje montaz, proces uruchomienia,
obstuge, rozwigzywanie probleméw oraz liste czesci
zapasowych do pilotowanego sitownika typu OS/80X.

Opis Produktu

Zaprojektowane do stosowania z reduktorami cisnienia i
zaworami szybko zamykajgcymi. Dostepne modele:

» 0S/80X

Sitownik membranowy dla minimalnego i/lub maksymalnego
cisnienia. Wersje: BP, BPA-D, MPA-D i APA-D.

¢ 0S/84X - 0S/88X
Sitownik tloczkowy dla minimalnego i/lub maksymalnego
cisnienia.

* OS/80X-PN - 0OS/84X-PN

Sitownik membranowy dla minimalnego i/lub maksymalnego
cisnienia sterowany pilotami serii PRX.

* 0S/84X-PN

Sitownik ttoczkowy minimalnego i/lub maksymalnego
ci$nienia sterowany pilotem typu PRX.-PN.

TARTARIN/ ™

Rysunek 1. Typ OS/80X-BP

Wzmocniona wersja dostgpna do uzytkowania z zaworami
szybko zammykajgcymi typu BM6X oraz BM5 DN 150
(np. OS/80X-BP-R).

Petna gama sitownikéw typu OS/80X moze byé¢ instalowana
do nastepujgcych urzadzen:

Seria BFL - Seria Cronos - Seria BM5 - Seria BM6X

Ten produkt zostat zaprojektowany do uzytku z gazami
paliwowymi z rodziny 1 i 2 zgodnie z EN 437 oraz innymi
nie agresywnymi i nie paliwowymi gazami. W sprawie
wszystkich innych gazéw, innych niz gaz ziemny, nalezy
skontaktowac¢ sie z lokalnym przedstawicielem handlowy.

CHARAKTERYSTYKA

Tabela 1. Wtasciwosci Techniczne

WYTRZYMA- |CISNIENIE GORNE | CISNIENIE DOLNE
tOSC | ZAKRES NASTAW | ZAKRES NASTAW
MODEL | KORPUSU W, (bar) W, (bar) | eeTERAL
SILOWNIKA
(bar) MIN. | MAX. | MIN. | MAX.
0S/80X-BP 5
0,03 2 001 | 060 | Aluminium
OS/B0X-BPA-D 20
OS/BOX-MPA-D 0,50 5 0.05 4 o
al
OS/B0X-APA-D 2 10 | 030 7
0s/84X 5 41 4 16
100 Mosigdz
08/88X 18 80 8 70
OS/BOX-PN 05 40 05 40 Stal
OS/B4X-PN 30 80 30 80 | Mosiadz

Ztacza z gwintem wewnetrznym 1/4-inch NPT.
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Rysunek 2. Tabliczka Znamionowa Typu OS/80X

Symbol 1: Patrz “Specyfikacja”
Symbol 2: Rok produkcji
Symbol 3: Klasa 1: -10° do 60°C
Klasa 2: -20° do 60°C
Symbol 4: Nastawa zalezna od zamdwienia

Symbol 5: Patrz “Specyfikacja”
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MASA CALKOWITA TYPU 0S/08X: DO 7,5 kg

Rysunek 3. Wymiary Typu OS/80X (mm)

270
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MONTAZ

a. Zamontowac sitownik w zadaszonym miejscu, chroni¢ go
przed czynnikami atmosferycznymi.

b. Upewnic sie, czy charakterystyki umieszczone
na tabliczce znamionowe;j sitownika sg zgodne z
wymaganiami eksploatacyjnymi.

c. Upewnic sie czy sitownik jest zamontowany dobrg strong
do gory, tzn. Sruba (49) znajduje sie na gorze.

Montaz w innych pozycjach moze
spowodowac zlg prace sitownika.

d. Podtgczy¢ do wlotu (A) gaz z odcinka gazociggu, w
ktérym cisnienie ma by¢ nadzorowane. Impuls musi by¢
pobierany z odcinka prostoliniowego, mozliwie daleko od
przewezen, trojnikdw i tukéw dla unikniecia turbulencji,
ktéra moze zafatszowac¢ wtasciwe wartosci zadziatania.

URUCHOMIENIE

a. Za pomocg dzwigni otworzy¢ zawor szybko zamykajacy,
obracajac trzpien (6) zgodnie z kierunkiem strzatki.

b. Odczeka¢ az cisnienie kontrolowane ustabilizuje sie, po
czym powoli zwolni¢ dzwignie.

c. Powtérzy¢ czynnos¢, upewniajgc sie, ze uktad dzwigienek
wilasciwie uzbraja sitownik oraz, ze dzwigienka (33)
znajduje sie w pozycji poziome;.

KONTROLA OKRESOWA

Zaleca sie dokonywanie okreswych kontroli sprawnosci
dziatania sitownika.

Préba Zamkniecia

a. Odcig¢ cigg za pomocg kurkéw wlotowego i wylotowego
i odigczy¢ pobdr impulsu (A). Sitownik powinien zamkngé
dla wartosci nastawy dolnej (jesli jest zastosowana).

b. Poprzez przytgcze poboru impulsu, przy uzyciu pompki
lub innego wiasciwego urzgdzenia, podnies¢ cisnienie do
wartosci cisnienia roboczego. Uzbroi¢ ponownie sitownik
po zamknieciu z punktu a.

c. Symulowacé wzrost cisnienia az do osiggniecia wartosci
zamkniecia dla cisnienia maksymalnego.

d. Przywréci¢ potaczenia impulsowe sitownika (A) i
wprowadzi¢ cigg do pracy w warunkach roboczych, jak
opisano w podpunkcie “Rozruch”.

Proba Szczelnosci

a. Powoli zamkng¢ kurek umieszczony na wylocie.

b. Wcisng¢ przycisk “EMERGENCY”. Spowoduje
to natychmiastowe zamknigcie zaworu szybko
zamykajgcego.

c. Skontrolowaé wodag z mydtem czy nie ma uchodzen gazu,
w przeciwnym razie nalezy wykonaé niezbedne naprawy.

OSWIADCZENIE SEP

Emerson Process deklaruje, ze produkt ten zgodny jest z
Dyrektywa Urzgdzen Cisnieniowych (PED) 97/23/EC

artykut 3 sekcja 3 i zostat zaprojektowany i wyprodukowany
zgodnie z dobrg praktyka inzynierska (SEP).

Wedtug artykutu 3 sekcja 3 niniejszy produkt “SEP” nie
moze nosi¢ znaku CE.

WYMAGANIA ATEX

Jesli postanowienia EN 12186 i EN 12279,
przepisy narodowe, jesli istnieja, oraz spe-
cyficzne zalecenia producenta nie zostang
wdrozone przed zainstalowaniem oraz gdy
czyszczenie gazem obojetnym nie zostanie
wykonane przed rozruchem lub wytaczeniem
urzadzenia, potencjalnie moze istnie¢ we-
wnetrzna lub i zewnetrzna atmosfera wybu-
chowa w urzadzeniach oraz stacjachl/instala-
cjach redukcji/pomiaru cisnienia gazu.

Jesli przewiduje sie obecnos¢ obcych materiatéw w rurociggach
i czyszczenie gazem obojetnym nie jest wykonywane, zaleca
sie nastepujgcg procedure w celu unikniecia wewnagtrz
urzgdzenia jakiegokolwiek zewnetrznego zrodta zaptonu,
wynikajgcego z mechanicznie generowanych iskier:

» drenaz obcego materiatu przewodami drenarskimi, jesli
istniejg, do strefy niezagrozonej poprzez naptyw gazu
paliwowego o matej predkosci do orurowania (5 m/s).

W kazdym przypadku

» postanowienia Dyrektywy 1999/92/EC i 89/655/EC powinny
by¢ wprowadzone w zycie przez wykonawce i uzytkownika
stacji/instalacji redukcyjnej/pomiarowej cisnienia gazu

* majgc na uwadze zapobieganie oraz zapewnienie
ochrony przed eksplozjami, powinny byé podjete srodki
techniczne i organizacyjne wtasciwe danej operac;ji
(np.: napetnianie/oprdznianie gazem paliwowym pojemnosci
wewnetrznej wyodrebnionej czesci/catosci instalacji
za pomocg przewodow wentylujagcych do obszaru
niezagrozonego - 7.5.2 z EN 12186 i 7.4 z EN 12279
; monitorowanie nastaw z dalszym wydmuchem gazu
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paliwowego do strefy niezagrozonej ; podtgczenie
wyodrebnionej czesci/catosci instalacji do rurociggu
wylotowego; ....)

» postanowienia punktu 9.3 z EN 12186 i 12279 powinny by¢

wprowadzone w zycie przez uzytkownika stacji/instalaciji
redukcyjnej/pomiarowej cisnienia gazu

* proba szczelnosci zewnetrznej powinna by¢ przeprowadzona
po kazdym ponownym montazu w lokalizacji instalacji przy
uzyciu cisnienia probnego zgodnie z przepisami narodowymi

okresowe kontrole/czynnosci obstugowe w ramach nadzoru
powinny by¢ prowadzone zgodnie z przepisami harodowymi,
jesli istnieja, oraz specyficznymi zaleceniami producenta.

OBSLUGA

W ramach obstugi sitownika zazwyczaj wystarczajace jest
skontrolowanie membrany dla typu OS/80X (ttoczek “Gaco”
w typie OS/84X) i ruchu dzwigienek, ktére powinny poruszac
sie z minimalnym oporem.

Ewentualnie pokry¢ sworznie warstwg smaru “Molykote 55 M.

Dla wiasciwego przeprowadzenia prac
niezbedne jest korzystanie z ustug
przeszkolonego personelu, w razie potrzeby
pyta¢ w naszym biurze technicznym.

Przed przystapieniem do obstugi nalezy
odtaczyé pobor impulsu (A), aby upewnié
sie, ze wewnatrz urzadzenia nie znajduje sie
gaz pod cisnieniem.

Na zakonczenie obstugi nalezy upewni¢ sie
przy pomocy wody z mydiem czy nie ma
uchodzen.

Wymiana membrany (tylko typ OS/80X)

a. Odkrecic¢ $ruby (27) i zdjaé pokrywe (61).

b. Wymieni¢ membrane (62).

c. Zamontowa¢ membrane po pokryciu smarem do pokrywy
(61) i rbwnomiernie przykreci¢ sruby (27) w sposoéb
zapewniajgcy szczelnosc¢.

Wymiana O-ringu (Tylko typ 0S/84X i OS/88X)

a. Wykrecic korek (61) i ttok (68) z korpusu (60).

b. Wymieni¢ O-ring (67) i pierscien “gaco” (66).

c. Zamontowaé postepujgc w odwrotnej kolejnosci.

Przeglad Gtéwny
a. Odkrecic¢ Sruby (40) i ostone (47).
b. Wykreci¢ sruby (12) i tulejke (13).

c. Wysuna¢ kotek (6), zespot dzwigni (17-2), kulki (10) i
podkfadke (15). Umy¢ czesci, wymieni¢ zuzyte.

d. Odkreci¢ nakretki (18), sruby (20 i 36) i sprezyny
(371 21).

e. Wyja¢ nakretke (30), Srube (29) i dzwignie (33).

f. Wyjac¢ srube nastawczg dla minimalnego ci$nienia (49),
nakretke dla maksymalnego (50) i sprezyny (53 i 54).

g. Zdjac¢ pokrywe (61) w typie OS/80X lub korpus (60) w
typie OS/84X i OS/88X i postepowac, jak opisano w
podpunkcie “Wymiana membrany/O-ringu”.

h. Odkreci¢ nakretke (70) i nakretke ustalajgca (69),
nastepnie zsunaé zespot trzpienia (57).

i. Wyjac¢ srube (3), odkreci¢ nakretke (9), usunaé wspornik
kulek (5), sprawdzi¢ uszczelki (4 i 8) czy nie sg zuzyte.

I. Wyczysci¢ wszystkie czesci w benzynie, wymienic¢ zuzyte.

Ponowny Montaz

Zmontowac wszystkie elementy postepujgc w odwrotnej
kolejnosci do czynnosci wyzej opisanych.

Upewni¢ sie, czy wszystkie elementy poruszajg sie
swobodnie bez tarcia. Jesli to konieczne, pokryé warstwg
smaru Molykote 55 M. Upewni¢ sie, czy:

a. Dokreci¢ nakretki (30 i 18) tak, aby dzwignie (33, 36 i 20)
poruszaty sie swobodnie bez tarcia.

b. Przed zamontowaniem sprezyny minimum (54),
ustawi¢ pozycje dzwigni (33) za pomoca nakretki (70),
zablokowac nakretkg ustalajgcg (69).

Uwaga

Dzwigienka (33) jest ustawiona we wiasciwy
sposob, gdy jest doktadnie w pozycji pozio-
mej oraz w centrum wciecia dzwigni (36).

c. Nastepnie zamocowac zespot dzwigni (17-2), kulki (10),
utrzymujac je w gniezdzie za pomocg smaru, oraz trzpien
(6), ktory nalezy przekreci¢ tak, aby kulki umiescity sie we
wiasciwych miejscach. Trzpien i zespot dZzwigni zostang
trwale potgczone.

d. Zamontowac tulejke (13), upewnic si¢ ze kotki znalazty
swoje miejsce we wiasciwych miejscach trzpienia (6).

e. Sprawdzi¢ kilkakrotnie czy pilot uzbraja sie poprawnie,
oraz, na koniec, zamontowac sprezyne minimum (54).

f. Zawsze sprawdzac¢ ustawienia pilota.
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Ustawienie Minimum i Maksimum

a.

Upewni¢ sie, czy dzwigienka (33) znajduje sie w pozycji
poziomej, kiedy pilot jest uzbrojony. Jesli potrzeba,
uzy¢ nakretki i nakretki ustalajacej (69 i 70) w celu
doregulowania (patrz punkt b, “Ponowny montaz”).

. Uzy¢ nakretki (50) aby catkowicie docigzy¢ sprezyne

maksymalnego cisnienia (53). Odkreci¢ sruby (49), aby
catkowicie odcigzy¢ sprezyne ci$nienia minimalnego (54).

. Odtgczy¢ rurke impulsowa (A).

. Przy pomocy pompki lub innego wtasciwego urzgdzenia

przez przytgcze impulsowe wprowadzi¢ cisnienie o
wartosci cisnienia zadziatania.

. Zresetowac pilota i zmniejszy¢ cisnienie, az osiggnie ono

poziom zamkniecia minimum

Uzy¢ sruby nastawczej (49) w celu napiecia sprezyny (54)
powoli, az pilot wyzwoli mechanizm.

. Powtdrzy¢ kroki (d) i (e) powyzej, dokonujgc wymaganych

korekt nastawy.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

. Doprowadzi¢ cisnienie do normalnej wartosci.

i. Zresetowac pilota i zwigkszy¢ ci$nienie, az osiggnie ono

poziom zamknigecia maksimum.

j. Uzywajgc nakretki nastawczej (50), powoli odcigzyé

sprezyne (53), az do osiggniecia punktu odciecia.

. Powtdrzy¢ kroki (i) i (j) powyzej, dokonujac wymaganych

korekt nastawy.

Uwaga

W przypadkach, gdy nastawa cisnienia
minimum lub maksimum nie jest wymagana
nalezy pomina¢ odpowiadajgce im kroki.

Tabela 2.

Rozwigzywanie probleméw z sitownikami Serii OS/80X

OBJAWY

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE PROBLEMU

Pobér impulsu sitownika (A) nie jest poprawnie
podtgczony

Sprawdzié potgczenia (A)

Sitownik nie pozostaje w pozycji uzbrojonej

Cisnienie wylotowe koliduje
z min/max ustawieniami zaworu szybkozam.

Sprawdzi¢ ustawienia zaworu szybkozam.

Uszkodzona membrana (62)
(Pierscien “Gaco” (66) w typie OS/84X i OS/88X)

Wymieni¢
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LISTA CZESCI

Sitownik (Pilot) Typu OS/80X (Patrz Rys. 4)

Nr Okreslenie Nr Okreslenie
1 Talerzyk 46 Uszczelka
2 Tulejka zwalniajaca 47  Ostona
3 Sruba 48 Sruba
4*  Uszczelka 49  Sruba nastawcza ci$nienia minimalnego
5 Wspornik kulek 50 Nakretka nastawcza cisnienia maksymalnego
6 Trzpien 51 Rura montazowa
7 Watek 52 Podktadka
8*  O-ring 53 Sprezyna
9 Nakretka przetadowujgca 54  Sprezyna
10  Kulka tozyskujgca 55  Zespdt mocowania sprezyny wewnetrznej
11 Watek 56 Pierscien “Seeger”
12 Sruba 57  Zespot trzpienia
13  Tulejka fgcznikowa 58 Sprezyna
14*  O-ring 59  Zespot trzpienia talerzyka
15  Pierscien 60 Pokrywa goérna
17  Zespot dzwigni uzbrajajacej 61 Pokrywa dolna
18 Nakretka samoblokujgca 62* Membrana
19 Podktadka 63  Sruba
20 Dzwignia powrotna 64 Klocek
21 Sprezyna 65* O-ring
22  Podparcie 66* Pierscien “Gaco”
24 Tabliczka 67* O-ring
26  Nakretka 68 Tiok
27 Sruba 69 Nakretka
28 Kotek uzbrajajacy 70  Nakretka ustalajgca
29  Sruba 71 Mikrowytgcznik
30 Nakretka samoblokujgca 73* Uszczelka (tylko BP, BPA-D, MPA-D)
31 Podktadka 74 Filtr

32 Podparcie talerzyka

33 Dzwignia Czesci gumowe oznaczone gwiazdka (*) sg dostarczane w zestawie czesci zamiennych,
, zalecamy posiadanie takiego zestawu w magazynie.
34  Sruba
W celu zaméwienia zestawu nalezy poda¢ nam typ reduktora lub pilota oraz jego numer
35 Stozek seryjny.

36 Dzwignia zwalniajgca
37 Sprezyna

38 Korek

39 Koftek ustalajacy

40 Sruba

41 Kotek wskaznika

42 Wskaznik Wi-Wyt

43  Przycisk

44* O-ring

45 Sprezyna
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SCHEMATY MONTAZOWE
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Rysunek 4. Szczegotowy Przekroj Sitownika Typu OS/80X (Wersja Standardowa)
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Rysunek 4. Szczegotowy Przekroj Sitownika Typu OS/80X (Wersja Standardowa) (c.d.)
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Industrial Regulators

Emerson Process Management
Regulator Technologies, Inc.

USA - Headquarters
McKinney, Texas 75070, USA
Tel: +1 800 558 5853

Outside U.S. +1 972 548 3574

Asia-Pacific
Shanghai 201206, China
Tel: +86 21 2892 9000

Europe
Bologna 40013, Italy
Tel: +39 051 419 0611

Middle East and Africa
Dubai, United Arab Emirates
Tel: +971 4811 8100

Natural Gas Technologies

Emerson Process Management
Regulator Technologies, Inc.

USA - Headquarters
McKinney, Texas 75070, USA
Tel: +1 800 558 5853

Outside U.S. +1 972 548 3574

Asia-Pacific
Singapore 128461, Singapore
Tel: +65 6777 8337

Europe
O.M.T. Tartarini s.r.l. Via P. Fabbri 1,

1-40013 Castel Maggiore (Bologna), Italy

Tel: +39 051 419 0611

Francel SAS, 3 ave Victor Hugo,
CS 80125 - Chartres 28008, France
Tel: +33 2 37 33 47 00

Middle East and Africa
Dubai, United Arab Emirates
Tel: +971 4811 8100

TESCOM

Emerson Process Management
Tescom Corporation

USA - Headquarters

Elk River, Minnesota 55330-2445, USA

Tels: +1 763 241 3238
+1 800 447 1250

Asia-Pacific
Shangai 201206, China
Tel: +86 21 2892 9499

Europe
Selmsdorf 23923, Germany
Tel: +49 38823 31 287

Wigcej informacji mozna uzyska¢ odwiedzajgc: www.emersonprocess.com/regulators

Logo Emersona jest znakiem handlowym i znakiem serwisowym Emerson Electric Co. Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg przez ich prawowitych wiascieli. Tartarini jest znakiem O.M.T.Officina
Meccanica Tartarini s.r.l., grupy biznesowej Emerson Process Management.

Informacje zawarte w tej publikacji majg charakter informacyjny i, cho¢ dotozono wszelkich staran dla zapewnienia ich doktadno$ci, nie moga byc interpretowane, jako gwarancje lub rekojmie, wprost
lub posrednio, w odniesieniu do produktéw lub ustug w niej zawartych lub ich uzytku lub stosowalno$ci. Zastrzegamy sobie prawo do zmian lub ulepszania konstrukcji lub specyfikacji tych produktéw
w dowolnym momencie bez dodatkowej informacji.

Emerson Process Management nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za dobor, uzytkowanie lub obstuge zadnego z produktéw. Odpowiedzialno$¢ za wiasciwy dobdr, uzytkowanie lub obstuge
jakiegokolwiek produktu Emerson Process Management spoczywa wytgcznie na kupujgcym.
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