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Zadaniem zaworu szybko zamykajgcego OSE LS jest zabez-
pieczenie sieci przesytowych i dystrybucyjnych lub gazociggow
zasilajgcych obiekty przemystowe i handlowe.

Umozliwia on szybkie i catkowite odcigcie przeptywu gazu w
przypadku zbyt niskiego lub zbyt wysokiego ci$nienia.

Zawor OSE LS wystepuje w zakresie srednic DN 200 (8") i DN 250
(10") i jest uzupetnieniem zakresu srednic dla typu OSE (DN 25 (1")
do DN 150 (6").

OPIS

OSE LS sktada sie z nastepujgcych elementéw:
» Korpus z demontowanym gniazdem, zamknigty pokrywg
» Zawieradfo zaworu uszczelnione O-ringiem
« Zewnetrzny manualny zawor obejsciowy
* Mechanizm wyzwalajgcy typu OSD2 zawierajgcy:
- Obudowe mechanizmu (BM)

- Manometryczny sitownik bezpieczenstwa (BMS),
ktory powinien by¢ podtgczony po stronie wylotowe;j
reduktora cisnienia.

FISHER

Rysunek 1. Typ OSE LS

CHARAKTERYSTYKA

Materiat

Korpus
Pokrywa
Gniazdo
Zawieradto
O-ringi
Przytacza

Wiot / Wylot:

Dla rurki impulsowej (IS):

Mechanizmu (E):

Srednica rurki impulsowej:

Styk bezpieczenstwa:

Stal

Stal

Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Nitryl

CL150 RF/CL300 RF/CL600 RF
PN 16B/PN 25B/PN 40B
Dostepne sg inne przytgcza
(prosimy o kontakt)

1/4" NPT gwint

W odpowietrzniku

1/4" NPT gwint

Whetrze rurki @ 8/10 mm
patrz D103683X012

Typ OSE LS spetnia wymagania dyrektywy
PED 2014/68/UE
i jest sklasyfikowany w kategorii IV.
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Typ OSE LS

Tabela 1. Charakterystyka techniczna zaworu szybko zamykajgcego Typ OSE LS

CISNIENIE ROBOCZE

Korpus, Zawér Szybko Zamykajgcy PS 100 bar max
Odnosny BMS(" zalezny od wymiaru PSD | 10- 100 bar
Cisnienie upstream max Pumax | 100 bar
Typ DS Whytrzymato$¢ réznicowa®
-20/60°C
()
TEMPERATURA ROBOCZA! TS 230/71°C
ZAWOR SZYBKO ZAMYKAJACY
Wymiar DN 200, 250
Norma EN 14382

Klasa Bezpieczenstwo

A/ B (patrz tabliczka, Rysunek 2)

(1) BMS: sitownik manometryczny bezpieczenstwa
(2) Wytrzymatosc¢ réznicowa (zalezy od wybranego BMS)
(3) Temperatura zalezy od materiatu potgczen gwintowanych (patrz tabliczka)

Doktadnos¢ AG 2,5 -5 (Piston)
Zakres ci$nien zadziatania Wdu-Wdo 0,010 - 100 bar
Czas reakdiji ta <1s

Max réznica cisnien (zawor zamkn.) AP max 100 bar
Max réznica ci$nien (zawor otwarty) AP max Patrz Tabel 2

Uzbrajanie

Recznie po usunieciu awarii

Wskaznik potozenia

Na obudowie mechanizmu

MEDIUM

i suchy.

Grupa 12 zgodnie z PED 2014/68/UE, 1 i 2 rodzina gazéw wedtug to
EN 437 lub inne gazy (sprezone powietrze, azot).

Gaz musi by¢ by¢ niekorozyjny, czysty (konieczna filtracja na dolocie)

Tabela 2. Wspétczynnik przeptywu, AP max, skok elementu wyzwalajgcego

DN 200 (8”) 250 (10”) ZAWOR OBEJ$CIOWY
Cg 28830 42180 133
C, 34,6 35,5 32,8
AP max (bar) 8,2 4,6 -
Skok elem. wyzw. (mm) 70 82 -
D55
OZNAKOWANIE
Nastawe B K528 | PN [16B]258 [40B]CL150 RF|CL300 RF|CL600 RF|
A B I Inne wykoriczenia mozliwe (kontakt)
Max | BMS027/017 | BMS 162
Vi Bvl\\//IS 23(6k/ 3:15 BMS 071 ‘ DN ‘ 200 ‘ 250 ‘ Klasa 2 (potgczenie gwintowane klasa 8-8)
szysiKicl - -
OSE LS Norma | EN 14382 Max-Min (ypéyw BMS ) - (potaczenie gwintowane A320L7)
norme mode défaillance ™
‘ ‘ - ‘ standard - failure mode -‘ DN‘ ‘ PN FR!i!}gHSESR
norme classe securité 28008 Chartres-FRANCE
Q SECURITE/SLAM-SHUT ‘ standard slam shut class Pumax bar
GROUPE .
N (Gaz natural) Cat PS‘ bar‘ PT‘ bar‘Temp.TS Class Type Cg
o.serie Date Fab/Test matériau
No.serial|:| Mfg/Test date | I MMANNEE 1\ |shei| ‘ -\ A352LCC+A350LF2 Loc (€0062
DN | 200 | 250
-20/+ 60 °C (potgczenie gwintowane klasa 8-8) 2 21
Temperatura TS -30/+ 71 °C (potaczenie gwintowane A320L7) Cg | 28830 &
KLASA PN
t 150 300 600 16 25 40
Pumax 18,6 50 100 16 25 40
PT 32 79 158 26 40 63
PS 18,6 50 100 16 25 40

Rysunek 2. Tabliczka znamionowa OSE LS
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Rysunek 3. Wymiary Typ OSE LS
Tabela 3. Wymiary i ciezary Typ OSE LS
WYMIARY
DN ANS";(FLASA CIEZAR (kg)
(RF) A B C max D E F
150 543 171.5 294
200 (8") 300 568 190.5 579 446 336 321
600 610 209.5 356
220
150 673 203 469
250 (10") 300 708 222 667 498 363 504
600 752 254 577

Inne wymiary PN16/25/40: prosimy o kontakt
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Rysunek 4. Schemat dziatania Typ OSE LS

ZASADA DZIALANIA

Cisnienie w obszarze zabezpieczanym (zwykle gazocigg po
stronie wylotowe reduktora cisnienia usytuowany za zaworem
szybko zamykajacym) uruchamia sitownik manometryczny
bezpieczenstwa (BMS).

Jezeli ci$nienie wzrosnie powyzej nastawionej wartosci, mechanizm
wyzwalajgcy zwalnia zawieradto 6.

Pod dziataniem ciezaru zawieradta, sprezyny zamykajacej i medium
(dazacych do zamkniecia zaworu), zawieradto zostaje docisniete do
gniazda 7.

Przeptyw gazu jest zatrzymany do momentu ponownego recznego
uzbrojenia mechanizmu.

W celu ponownego otwarcia zawieradta konieczne jest wyréwnanie
ci$nienia po stronie wlotowej i wylotowe;j.

Ponowne uzbrojenie mozliwe jest po wyréwnaniu cisnien
(bajpasowanie zaworu) za pomocg zaworu obejsciowego 8.

Zawor obejsciowy powinien zosta¢ zamkniety po zakonczeniu
wyréwnywania cisnien.

MONTAZ

Urzadzenie powinno by¢ obstugiwane
wytacznie przez wykwalifikowanych i
przeszkolonych pracownikow.

Zawor szybko zamykajacy jest instalowany

po stronie wylotowej reduktora cisnienia na
poziomym odcinku gazociagu, przy czym obudowa
mechanizmu wyzwalajgcego powinna znajdowac
sie na gorze (patrz schemat powyzej).

Zalecany jest montaz wedlug wymagan EN12186.

Reduktor nalezy montowa¢ zgodnie z kierunkiem
przeplywu cieczy (wskazanym strzatka).

Przy taczeniu z sasiednimi elementami na lezy
uwazag, aby nie powstaly naprezenia w korpusie, a
elementy taczen (Sruby, pierscienie uszczelniajace,
kotnie rze) powinny by¢ dopasowane ksztattem do
urzadzenia i odpowiada¢ jego warunkom pracy.

W razie potrzeby nalezy zastosowac pod pore, aby
zapobiec wystapieniu naprezen w korpusie (podpore
mozna umiesci¢ pod kotnierzami).

Manometryczny sitownik bezpieczenstwa taczy¢ z
rurka impulsowg (IS) podtaczong w odlegtosci 4D
na prostym odcinku rury wylotowej.

Zaleca si¢ instalowanie zaworu odcinajacego (R1) i
zaworu atmosferycznego (R2) — oba te zawory moga
by¢ przydatne do sprawdzania dziatania zaworu
szybko zamykajacego i dokonywania kontroli.

Nie wolno wprowadzaé¢ zadnych zmian
do konstrukcji urzadzenia (wiercenie,
szlifowanie, spawanie...).

Sprawdzi¢, czy od strony wlotowej znajduje

lub znajdujg sie odpowiednie urzadzenia
zabezpieczajgce pozwalajgce zapobiec
przekroczeniu zakreséw zastosowania (PS, TS).
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Rysunek 5. Schemat instalacyjny Typ OSE LS

Sprawdzi¢, czy zakresy zastosowania sg zgodne z
odpowiednimi warunkami roboczymi.

Sprawdzi¢, czy manometryczny sitownik
bezpieczenstwa (BMS) i sprezyna sg zgodne z
warunkami pracy po stroni wylotowej reduktora.

Urzadzenie, a mechanizm wyzwalajacy, powinny
by¢ zabezpieczone przed wszelkimi wstrzgsami.

Uzytkownik reduktora powinien spraw dzi¢
lub zastosowac¢ zabezpieczenia do stosowane
do otoczenia.

W przypadku standardowych reduktorow
zabezpieczenia przeciwpozarowe, sejsmiczne czy
odgromowe nie sg uwzgledniane. W przypadku
konkretnych wymagan klienta moze byé
udostepniony asortyment specjalnych wyroboéw i/
lub zestaw odpowiednich obliczen.

ROZRUCH

Urzadzenie powinno by¢ obstugiwane wytacznie
przez wykwalifikowanych i przeszkolonych
pracownikow.

Kontrola Wstepna

Potozenia wstepne
« Zawory na wlocie i wylocie
— Zamkniete

Upewnic¢ sie, ze brak cisnienia miedzy zaworami wlotowym
i wylotowym

» Zawieradto zaworu szybko zamykajgcego
— Zamkniete

» Zawor obejsciowy zaworu szybko zamykajgcego
— Zamknigty

» Zawor odcinajacy na rurce impulsowej

— Zamkniety

» Zawor atmosferyczny na rurce impulsowe;j

— Otwarty

Weryfikacja wartosci zadanych

Przy uzyciu zawory atmosferycznego podac ci$nienie o wartosci
réwnej cisnieniu przewidywanemu dla reduktora
* 1%z stopien mechanizmu wyzwalajgcego

—  Uzbroi¢ (Etap 1)
» Zawor szybko zamykajgcy

—  Otworzy¢ (Etap 2)

—  Stopniowo zwieksza¢ cisnienie az do

chwili zadziatania
— W razie potrzeby wyregulowa¢ nastawe (D103683X012)

Zapisa¢ wartos¢ ustawionego cisnienia na urzadzeniu lub wpisa¢ do
protokotu rozruchu.

ETAP 1 ETAP 2

Rysunek 6. Procedura weryfikacji nastawy

Potozenia przed rozruchem

» Zawor odcinajgcy na rurce impulsowe
— Otwarty

» Zawor atmosferyczny na rurce impulsowej
— Zamkniety

» Zawieradto zaworu szybko zamykajgcego
— Zamkniete

Urzadzenie jest gotowe do rozruchu
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Rozruch (tylko max. lub max. i min.)

» Zaor wlotowy
— Otworzy¢ powoli

» Zawor obejsciowy zaworu szybko zamykajgcego
— Otworzy¢ powoli

* Reduktor
— Wprowadzi¢ do pracy (patrz wtasciwa instrukcja)

« 1= stopien mechanizmu wyzwalajgcego
— Uzbroi¢ (Etap 1)

» Zawieradto zaworu szybko zamykajgcego
— Otworzy¢ (Etap 2)

» Zawor obejsciowy zaworu szybko zamykajgceg
— Zamknaé

» Zawor wylotowy
— Otworzy¢ powoli

Rozruch urzadzenia zostat wykonany

Po wykonaniu kontroli i rozruchu zaleca sie zaplombowanie
mechanizmu wyzwalajgcego

KONSERWACJA

Przeglady Serwisowe

Zalecana czestotliwosé¢:

» Co najmniej dwa razy do roku

Sprawdzi¢:
» Dziatanie i warto$¢ wyzwalajgca

» Szczelno$¢ odciecia zaworu szybko zamykajgcego

Potozenia poczatkowe

* Zawor wlotowy
— Otwarty

»  Zawor wylotowy
— Zamkniety

» Zawieradto zaworu szybo zamykajgcego

— Otwarte
* Reduktor
— Uruchomiony

Wilotowa i wylotowa strona reduktora pod cisnieniem

Kontrola dziatania

» Zawor wlotowy
— Zamkniety

»  Zawor wylotowy
— Zamkniety

* Reduktor

Zwigkszy¢ nastawe az do zadziatania zaworu szybko
zamykajgcego (bez przekraczania wartosci max)

Tabela 4. Narzedzia do Typ OSE LS

KLUCZ DO MOMENT
POZYCJA OPIS NAKRETEK (N.M)
10 M8 13 mm 15
13 171/8-8x70 mm 111/6” 400
19 M8 6 Klucz 15
szesciokatny

D65

Demontaz

Zalecana czestotliwosc¢:

* Co4 -6 lat (lub czesciej w zaleznosci od warunkéw pracy)
Sprawdzanie:

» Stan O-ringéw, membrany, smarowanie

Wymiana:

* O-ringi, membrana

Narzedzia:

* Klucze 10, 13, 6 klucz szesciokatny
* Kilucz (patrz Tabela 4)

+ Sruby M8 i M10 + narzedzie specjalne (przybl. dlugosé 800)
(demontaz zawieradta zaworu)

» Zawieradto zaworu zamkniete

» Zamkng¢ zawory na wlocie na wylocie
» Upusci¢ catkowicie cisnienie na wylocie
» Upusci¢ catkowicie cisnienie na wlocie
» Odkrecic facznik rurki impulsowej IS

» Zdjg¢ pokrywe BM 1

*  Wyjac¢ ogranicznik ruchu 2

» Odkreci¢ nakretki 3 i 4

* Wyjac¢ element uzbrajania 5

* Wyja¢ sworzen 6 i podktadke 7

* Wyjac¢ krzywke 8 i jarzmo 9

*  Wykreci¢ dwie sruby 10

» Zdjg¢ BM i uszczelke ptaskg

* Przytrzymac¢ nakretke kwadratowg 11 znajdujgca sie na koncu
tacznika zaworu 12

*  Wykreci¢ sruby 13
* Wyja¢ O-ring 24

+ Tylko dla DN 200: umiesci¢ podkiadke D15 min. - 7.5 x 20 lub
utozone na sobie podktadki 8 i 6 pod kwadratowg nakretkg 11

» ZdjgC zespot pokrywy 14 z zawieradtem zaworu 15 16

Wymontowa¢ zawieradto zaworu (jesli konieczne)
» Zdjg¢ nakretke kwadratowg 11

*  Wyjac¢ dtawnice 17

» Z zespotu pokrywy wyja¢ 14/cylinder zaworu

Nota

Normalnie czes$¢ ta nie moze by¢ zdemontowana
(Sruba CHc 27 wkrecona z uzyciem kleju do gwintéw
» Usung¢ sprezyne 18
» Usuna¢ sruby 19 oraz mocowanie O-ring 20
(przetyczka 21 pozostaje zamontowana na 15)

Zdemontowac¢ O-ring zawieradta (jesli konieczne)

» Korpus zawieradta 15 jest wkrecony w cylinder zawieradta 16,
O-ring 22 moze by¢ odstoniety poprzez wykrecenie korpusu przy
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uzyciu dzwigni o dtugosci 800 i 4 $rub (2 M8 w cylindrze zawieradta
16 i 2 M10 w korpusie zawieradta 15)

Demontaz gniazda 28 (nie zalacany) wymaga uzycia
specjalnego przyrzadu

Ponowny Montaz

* Przeprowadzi¢ powyzsze operacje w porzgdku odwrotnym
(z zachowanie odpowiednich momentéw dokrecania)

* Wymieni¢ O-ringi przy kazdym demontazu
» Nalezy zachowac¢ ostroznos$¢ przy wyjmowaniu i ponownym

wktadaniu zawieradta zaworu, tak aby nie uszkodzi¢
segmentow 26

» Nasmarowac sruby przed dokreceniem (smar
grafitowo-molibdenowy)

» Delikatnie nattusci¢ O-ringi (smar silikonowy)

Jesli zespot zawieradta zaworu 15/16 byt demontowanyly:
+ Delikatnie nattusci¢ O-ring zawieradta 22 (smar silikonowy)

» Nasmarowac gwint cylindra zaworu zawieradta 16 (smar
grafitowo-molibdenowy)

* Umieszczenie O-ring zawieradta zaworu 22:
DN 200 Wkreci¢ korpus zawieradta 15 czesciowo do cylindra
zawieradta 16 i umiesci¢ O-ring 22 w rowku
przed petnym dokreceniem, az do uzyskania kontaktu
metal/metal
DN 250 Umiesci¢ O-ring 22 w rowku cylindra zawieradta 16,
ztozy¢ i skreci¢ korpus zawieradta, az do uzyskania kontaktu
metal/metal

* Przetrze¢ O-ring zawieradta 22 po zamontowaniu

+ Delikatnie nattusci¢ trzpien zawieradta zaworu 12 (smar
silikonowy) poruszajac nim w dtawnicy
+ Sprawdzi¢, czy sprezyna 18 jest umiejscowiona wtasciwie
* Umieszczanie O-ringu 25:
DN 200 Umiesci¢ w zespole pokrywy
DN 250 Umiesci¢ otworze korpusu

Zamontowanie nowego gniazda 28 wymaga zastosowania
specjalnego przyrzadu

* Nasmarowac¢ elementy mechanizmu wyzwalajgcego (przylga BM

+ poz. 8, 7, 6, 5) (smar grafitowo-molibdenowy)

» Pozostawi¢ minimalny luz technologiczny (obroét
krzywka/sworzen) pomigdzy zablokowang nakretka, a
elementem mocowanym

» Nasmarowac sprezyne BMS (smar grafitowo-molibdenowy)
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Rysunek 7. Schemat obstugi Typ OSE LS

Tabela 5. Diagnozowanie niesprawnosci Typ OSE LS

WSKAZOWKI

PRZYCZYNA CZYNNOSCI

Jesli zawor nie zamyka sig

Wadliwe dziatanie
Sprawdzi¢ mechanizm wyzwalajgcy
Sprawdzi¢ zawieradto zaworu szybko zamykajgcego

lub zawiadomi¢ serwis

Jesli zawor zamyka sie
Obserwowac zachowanie sie ci$nienia wylotowego (kontrola szczelnosci)

Prawidtowe dziatanie

Jesli cisnie nie wylotowe w zaworze szybko zamyk. maleje

Nieszczelno$¢ zewnetrzna Zlokalizowac i usungc
nieszczelno$¢

lub zawiadomi¢ serwis

Jesli cisnienie wylotowe w zaworze szybko zamyk. jest state
Odprezy¢ trone wylotowa reduktora
Obserwowa¢ zachowanie sie cisnienia wylotowego (kontrola szczelnosci)

Jesli cisnienie na wylocie wzrasta

Nieszczelno$¢ wewnetrzna
Sprawdzi¢ zawieradito zaworu szybko zamykajgcego
Sprawdzi¢ gniazdo
Spradzi¢ zawor obej$ciowy

lub zawiadomi¢ serwis

Jesli cisnienie na wylocie jest state

Zawor jest szczelnie zamkniety
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CZESCI ZAMIENNE

Rysunek 8. CzeSci zamienne Typ OSE LS

Tabela 6. Czesci zamienne Typ OSE LS

POZ. OPIS DN 200 (8") DN 250 (10")
1 Zawor obejsciowy 450 759
2 O-ring zawieradta 400 090 400 091
3 Segmenty 197 533 197 534
4 O-ring 1P5585X0022 400 093
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