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WSTEP Wszystkie piloty serii PRX mogg by¢ instalowane w

potaczeniu z nastepujgcymi urzgdzeniami:
Seria FL - Seria Cronos - Seria EZH - Model 971
Seria BM5 - Seria BM6X

Zakres Instrukcji

Instrukcja ta opisuje montaz, proces uruchomienia, obstuge,
rozwigzywnie problemow oraz liste czesci zapasowych dla
pilotow serii PRX.

Ten produkt zostat zaprojektowany do uzytku z gazami
paliwowymi z rodziny 1 i 2 zgodnie z EN 437 oraz innymi
nie agresywnymi i nie paliwowymi gazami. W sprawie
wszystkich innych gazéw, innych niz gaz ziemny, nalezy

OpIS Produktu skontaktowac¢ sie z lokalnym przedstawicielem handlowy.
Zaprojektowane do sterowania reduktorami ci$nienia i

zaworami szybko zamykajacymi. Dostepne modele: SPECYFIKACJA

¢ PRX/120 i PRX-AP/120 Tabela 1. Wiasciwosci techniczne

Do sterowania reduktora lub monitora
DOPUSZCZALNE ZAKRES MATERIALY

+ PRX/125 i PRX-AP/125 MODEL e oanE W.ban | POKRYW.
Do sterowania monitora aktywnego
PRX/120, PRX/125 1-40
« PRX/181-PN, PRX/182-PN, PRX-AP/120, PRX-AP/125 30 - 80
PRXAP/181-PN, PRXAP/182-PN PRX/181-PN, PRX/182-PN, 100 0.5 — 40 Stal
Do sterowania mechanizmu szybko zamykajacego PRX/131, PRX/182, ’
0OS/80X-PN PRX-AP/181-PN, PRX-AP/182-PN, 30-80

PRX-AP/131, PRX-AP/182,

* PRX/131 i PRX-AP/131

Przyspieszacz
Filtr stabiliatora SA/2 musi by¢ uzywany z pilotami serii
* PRX/182, PRX-AP/182 PRX, Wiecej informacji mozna znalez¢ w Instrukcja Obstugil
Zawory upustowe D103653XPL2.

Ztacza z gwintem wewnetrznym 1/4” NPT.
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TABLICZKA ZNAMIONOWA

7; TARTARM

APPARECCHIO TIPO / DEVICE TYPE

Symbol 1 \

MATRICOLA

SERIAL N, |:| DN ‘ ‘
ANNO
YEAR Symbol 2 DN2 ‘ ‘

NORME ARMONIZ. EN‘
HARMONIZED STD.

‘ Wa ‘ ‘bar

CLASSE DI PERDITA
LEAKAGE CLASS ‘

‘ Wao ‘ ‘ bar

CLASSE FUNZIONALE ‘ ‘
FUNCTIONAL CLASS Co

‘ Wau ‘ ‘bar

FLUIDO GRUPPO
FLUID GROUP

‘ 1 ‘ pmax‘ ‘ bar

PS

s [ Symbol3 | S, [Symbol 4]ber

PS

Covers‘ - ‘bar PT=‘ 1.5 ‘xPSbar

Rysunek 2. Tabliczka Znamionowa Pilotéw Serii PRX

Symbol 1: Patrz “Specyfikacja”
Symbol 2: Rok produkc;ji

Symbol 3: Klasa 1: -10° do 60°C
Klasa 2: -20° do 60°C

Symbol 4: Patrz “Specyfikacja”

WYMIARY | MASY

@D

©

@D

©

Rysunek 3. Wymiary Pilota Serii PRX (mm)

Tabela 2. Wymiary (mm) i Masa (kg)

OZNACZENIE PRX peten zakres PRX-AP peten zakres
A 65 65
B 215 257
Masa 3.2 3.5

MONTAZ

a. Upewni¢ sie czy charakterystyki na tabliczce
znamionowej pilota sg zgodne z wymogami
eksploatacyjnymi.

b. Upewni¢ sie czy wszystkie potgczenia sg poprawne.

URUCHOMIENIE

Zgodnie z instrukcja reduktora lub zaworu szybko zamyk.

REGULACJA

Tylko dla Pilotow Typu PRX/120, PRX/125,
PRX-AP/120 oraz PRX-AP/125:
Dopasowanie stabilnosci odpowiedzi oraz szybkosci odbywa

sie za pomocg odpowiednich wkretéw regulacyjnych, R
(restrictor=kryza nastawna) i D (damper=dtawik).

Wkret D jest wyjsciowo catkowicie wykrecony; przez jego
wkrecanie, szybko$¢ odpowiedzi reduktora moze byé
zwolniona.

Wkret R jest wyjsciowo catkowicie wkrecony; w przypadku
niestabilnosci ustawionego cisnienia sugeruje sie powolne
jego wykrecanie, az do do uzyskania stabilnosci ci$nienia.

Wykrecenie wkretu obniza cisnienie nastawy, aby przywrocié
wiasciwe cisnienie, nalezy uzy¢ sruby nastawczej (1).

Jezeli wkret R jest catkowicie wykrecony,
reduktor nie moze osiagagna¢ maksymalnej
zadanej przepustowosci.

Aby efekty regulacji byly lepsze, zaleca sie
obracanie wkretéw o 1/4 obrotu za jednym
razem, a nastepnie sprawdzenie zmian jakie
zaszly przed kolejnym obrotem.

KONTROLA OKRESOWA

Tylko dla Pilotéw Typu PRX/120, PRX/125,
PRX-AP/120 oraz PRX-AP/125:

Préba Szczelnosci

Préby nalezy dokonywaé podczas uruchomienia reduktora
oraz w regularnych odstepach czasu w nastepujgcy sposoéb:
a. Powoli zamkng¢ zawdr odcinajgcy na wylocie.

b. Aby unikngé nadmiernego cisnienia domkniecia, zamkngé
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zawor oraz jednoczesnie otworzy¢ kurek upustowy. Gdy
wystepuje zawdr szybko zamykajacy, nalezy recznie
przytrzymac go w pozycji otwartej aby zapobiec jego
samoczynnemu zamknieciu.

c. Powoli zamknaé kurek upustowy i sprawdzi¢ wartos¢
ci$nienia domkniecia. Zaobserwujemy pewien wzrost
ci$nienia wylotowego, nastepnie cisnienie ustabilizuje
sie. Jezeli cisnienie wylotowe wcigz rosnie, oznacza
to defekt szczelnosci. Sprawdzi¢ czy uchodzenie jest
spowodowane przez pilot czy reduktor.

Sprawdzenie Szczelnosci Pilota

a. Polgczy¢ ze sobg przytgcze A, B, kurek upustowy oraz
manometr tarczowy o wiasciwej skali.

b. Zamknaé przytacze L.

c. Czesciowo otworzy¢ kurek upustowy, zasili¢ pilota gazem
lub sprezonym powietrzem przez przytgcze S. Manometr
bedzie wskazywat warto$¢ nastawy pilota.

d. Zamkna¢ kurek upustowy i odczyta¢ wartosc¢ cisnienia
domknigcia, ktére musi by¢ nizsze od 0,4 bar. Wyzsze
wartosci oznaczajg, ze zawieradto lub gniazdo pilota sg
zuzyte lub uszkodzone.

e. Zastosowac wode z mydtem w celu sprawdzenia, czy nie
ma uchodzen gazu.

Tylko dla Pilot Typu PRX/182 i
Przyspieszacza PRX/131:

Szczelnos$¢ pilota powinna by¢ sprawdzana regularnie
wedtug ponizszej procedury:
a. Zasili¢ krociec A normalnym cisnieniem roboczym.

b. Upewni¢ sie czy nie ma uchodzenia gazu z kré¢ca B.

OSWIADCZENIE SEP
Emerson Process deklaruje, ze produkt ten zgodny jest z
Dyrektywa Urzadzen Cisnieniowych (PED) 97/23/EC

artykut 3 sekcja 3 i zostat zaprojektowany i wyprodukowany
zgodnie z dobrg praktykg inzynierskg (SEP).

Wedtug artykutu 3 sekcja 3 niniejszy produkt “SEP” nie
moze nosi¢ znaku CE.

WYMAGANIA ATEX

Jesli postanowienia EN 12186 i EN 12279,

przepisy narodowe, jesli istniejg, oraz spe-
cyficzne zalecenia producenta nie zostang
wdrozone przed zainstalowaniem oraz gdy

czyszczenie gazem obojetnym nie zostanie
wykonane przed rozruchem lub wytaczeniem
urzadzenia, potencjalnie moze istnie¢ we-
wnetrzna lub i zewnetrzna atmosfera wybu-
chowa w urzadzeniach oraz stacjach/instala-
cjach redukcji/pomiaru ci$nienia gazu.

Jesli przewiduje sie obecnos¢ obcych materiatéw w rurociggach
i czyszczenie gazem obojetnym nie jest wykonywane, zaleca
sie nastepujgcg procedure w celu unikniecia wewnatrz
urzadzenia jakiegokolwiek zewnetrznego zrodta zaptonu,
wynikajgcego z mechanicznie generowanych iskier:

drenaz obcego materiatu przewodami drenarskimi, jesli
istniejg, do strefy niezagrozonej poprzez naptyw gazu
paliwowego o matej predkosci do orurowania (5 m/s).

W kazdym przypadku

postanowienia Dyrektywy 1999/92/EC i 89/655/EC powinny
by¢ wprowadzone w zycie przez wykonawce i uzytkownika
stacji/instalacji redukcyjnej/pomiarowe;j cisnienia gazu
majgc na uwadze zapobieganie oraz zapewnienie
ochrony przed eksplozjami, powinny byé podjete Srodki
techniczne i organizacyjne wtasciwe danej operacji
(np.: napetnianie/opréznianie gazem paliwowym pojemnosci
wewnetrznej wyodrebnionej czesci/catosci instalacji
za pomocg przewodéw wentylujgcych do obszaru
niezagrozonego - 7.5.2 z EN 12186 i 7.4 z EN 12279
; monitorowanie nastaw z dalszym wydmuchem gazu
paliwowego do strefy niezagrozonej ; podigczenie
wyodrebnionej czeéci/catosci instalacji do rurociggu
wylotowego; ....)

postanowienia punktu 9.3 z EN 12186 i 12279 powinny by¢
wprowadzone w zycie przez uzytkownika stacji/instalacji
redukcyjnej/pomiarowej cinienia gazu

proba szczelnosci zewnetrznej powinna by¢ przeprowadzona
po kazdym ponownym montazu w lokalizacji instalacji przy
uzyciu cisnienia probnego zgodnie z przepisami narodowymi
okresowe kontrole/czynnosci obstugowe w ramach nadzoru
powinny by¢ prowadzone zgodnie z przepisami narodowymi,
jesli istnieja, oraz specyficznymi zaleceniami producenta.

OBSLUGA

Prace obstugowe powinny by¢ wykonywane
przez przeszkolony i wykwalifikowany

personel. Po dodatkowe informacje prosimy
zwracac sie do naszego biura technicznego.

Przed przystapieniem do obstugi wypusci¢
gaz pod cisnieniem z wiasciwego odcinka
systemu.

Przeglad Gtéwny

a. Roztaczy¢ i wymontowac pilota z ciggu.

b. Wykreci¢ srube nastawczag (1).
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c. Odkrecic¢ zaslepke (3),wyja¢ gniazdo sprezyny (6) oraz
sprezyne (7). Wymieni¢ O-ringi (4 i5).

d. Odkrecic¢ $ruby (10), zdja¢ pokrywe gorng (8) i doing (21).
Wymieni¢ O-ring (18).

e. Zablokowac trzpien (23) wiasciwym kluczem wykreci¢
nakretki (20 i 26).

f. Rozlozy¢ poszczegdlne elementy, wymieni¢ membrane
(14) oraz zespét zawieradta (22).

g. Wykreci¢ gniazdo (19) oraz wymieni¢ O-ring (17).

h. Wyczysci¢ korpus pilota oraz wszystkie czesci metalowe
przy uzyciu benzyny, wysuszy¢ sprezonym powietrzem,
sprawdzi¢ czy wszystie otwory sg drozne i umozliwiajg
przeptyw gazu. Wymienic¢ zuzyte czesci.

Ponowny Montaz

Zmontowac wszystkie elementy postepujgc w odwrotnej
kolejnosci do czynnosci opisanych powyzej.

Upewnia¢ sie, czy wszystkie elementy ruchome pracuja
swobodnie bez zadnych tarc.

Dopilnowac¢, aby:

a. Pokry¢ O-ringi i membrane cienkg warstwg smaru
‘Molykote 55 M'.

Uwazaé, aby nie uszkodzi¢ ich przy montazu. Zadne inne
elementy pilota nie wymagajg smarowania.

b. Dokreci¢ wszystkie sruby pokrywy (10) rownomiernie, aby
zapewni¢ wtasciwg szczelnosci.

c. Sprawdzi¢ dziatanie, ustawienie oraz szczelnos$¢ pilota
wedtug opisu w paragrafie “Préba szczelnosci”.

d. Przywrdci¢ wszystkie potgczenia uprzednio roztgczone,
sprawdzi¢, czy nie ma uchodzen za pomocg wody z
mydtem.

CZESCI ZAPASOWE

Przy przechowywaniu czesci zapasowych nalezy przestrze-
gac odpowiednich procedur, zgodnych z krajowymi standar-
dami/przepisami w celu uniknigcia zestarzenia sig czgsci

gumowych lub jakichkolwiek uszkodzen czgsci krytycznych.
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LISTA CZESCI

Piloty Typu PRX/120, PRX/125,
PRX-AP/120 oraz PRX-AP/125
(Patrz Rys. 4)

Nr  Okreslenie

1 Sruba nastawcza

2 Nakretka

3 Zaslepka

4*  O-ring

5  O-ring

6 Talerzyk gniazda sprezyny
7 Sprezyna

8 Pokrywa goérna

9 Talerzyk gniazda sprezyny
10 Sruba

11 Podkfadka

12 Filtr

13 Talerzyk

14* Membrana

15 Talerzyk

16  Korpus

17*  O-ring

18* O-ring

19  Gniazdo

20 Nakretka
21  Pokrywa dolna
22* Zespot zawieradia

23 Trzpien
24  Talerzyk
25* O-ring

26 Nakretka
27  Wkret regulacyjny

28* O-ring

29 Talerzyk

30 Pirdcien gwint.

31  Sruba

32  Wkret regulacyjny z otworem
33 Korek

34 Korek

35 Przedtuzka obudowy sprezyny w Modelu AP

Piloty Typu PRX/182 i

Przyspieszacz PRX/131
(Patrz Rys. 5)

Nr  Okreslenie

1 Sruba nastawcza

2 Nakretka

3 Zaslepka

4*  O-ring

5 O-ring

6 Talerzyk gniazda sprezyny

7 Sprezyna

8 Pokrywa goérna

9 Talerzyk gniazda sprezyny

10  Sruba

11 Podktadka

12 Filtr

13 Talerzyk

14* Membrana

15 Talerzyk

16  Korpus

17*  O-ring

18* O-ring

19  Gniazdo

20 Nakretka

Nr  Okreslenie

21 Pokrywa dolna
22* Zespot zawieradta

23 Trzpien
24  Talerzyk
25 O-ring
26 Nakretka
28* O-ring
29 Talerzyk
31  Sruba
33 Korek

34 Korek

Piloty Typu PRX/181-PN i PRX/182-PN
(Patrz Rys. 6)

Nr  Okreslenie

36 Pokrywa dolna
37 O-ring
38 Specjalny montaz

Czesci gumowe oznaczone gwiazdka (*) sg dostarczane w
zestawie czesci zamiennych. Zalecamy posiadanie takiego
zestawu w magazynie.

W celu zaméwienia zestawu nalezy przekaza¢ nam typ pilota
oraz jego numer seryjny.
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Tabela 3. Przytgcza Typu PRX/120

SYMBOL

REDUKTOR Z ELEMENTEM

RED. Z ZAWIERADLEM

ELASTOMEROWYM TWARDYM LUB RUROWYM
A Impuls wylotowy Impuls wylotowy
B Staty wyptyw (str. wylotowa) Zasilanie pilota
S Zasilanie pilota Staty wyptyw (str. wylotowa)
L Do komory ci$nienia Do komory cisnienia

napedowego reduktora

napgdowego reduktora

PRZEKROJ A-A TYPU PRX/125

Rysunek 4. Szczegbtowe Schematy Pilotéw Typu PRX/120 i PRX/125
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Rysunek 6. Pilotéw Typu PRX/181-PN i PRX/182-PN

Rysunek 5. Pilot Typu PRX/182 i Przyspieszacz PRX/131
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Industrial Regulators

Emerson Process Management
Regulator Technologies, Inc.

USA - Headquarters
McKinney, Texas 75070, USA
Tel: +1 800 558 5853

Outside U.S. +1 972 548 3574

Asia-Pacific
Shanghai 201206, China
Tel: +86 21 2892 9000

Europe
Bologna 40013, Italy
Tel: +39 051 419 0611

Middle East and Africa
Dubai, United Arab Emirates
Tel: +971 4811 8100

Natural Gas Technologies

Emerson Process Management
Regulator Technologies, Inc.

USA - Headquarters
McKinney, Texas 75070, USA
Tel: +1 800 558 5853

Outside U.S. +1 972 548 3574

Asia-Pacific
Singapore 128461, Singapore
Tel: +65 6777 8337

Europe
O.M.T. Tartarini s.r.l. Via P. Fabbri 1,

1-40013 Castel Maggiore (Bologna), Italy

Tel: +39 051 419 0611

Francel SAS, 3 ave Victor Hugo,
CS 80125 - Chartres 28008, France
Tel: +33 2 37 33 47 00

Middle East and Africa
Dubai, United Arab Emirates
Tel: +971 4811 8100

TESCOM

Emerson Process Management
Tescom Corporation

USA - Headquarters

Elk River, Minnesota 55330-2445, USA

Tels: +1 763 241 3238
+1 800 447 1250

Asia-Pacific
Shangai 201206, China
Tel: +86 21 2892 9499

Europe
Selmsdorf 23923, Germany
Tel: +49 38823 31 287

Wigcej informacji mozna uzyska¢ odwiedzajgc: www.emersonprocess.com/reg

Logo Emersona jest znakiem handlowym i znakiem serwisowym Emerson Electric Co. Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg przez ich prawowitych wtascieli. Tartarini jest znakiem O.M.T.Officin
Meccanica Tartarini s.r.l., grupy biznesowej Emerson Process Management.

Informacje zawarte w tej publikacji majg charakter informacyjny i, cho¢ dotozono wszelkich staran dla zapewnienia ich doktadno$ci, nie moga byc interpretowane, jako gwarancje lub rekojmie, wprost
lub posrednio, w odniesieniu do produktéw lub ustug w niej zawartych lub ich uzytku lub stosowalno$ci. Zastrzegamy sobie prawo do zmian lub ulepszania konstrukcji lub specyfikacjitych produktéw
w dowolnym momencie bez dodatkowej informacji.

Emerson Process Management nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za dobor, uzytkowanie lub obstuge zadnego z produktéw. Odpowiedzialno$¢ za wtasciwy dobdr, uzytkowanie lub obstuge
jakiegokolwiek produktu Emerson Process Management spoczywa wytgcznie na kupujgcym.
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