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WSTEP Ten produkt zostat zaprojektowany do uzytku z gazami

paliwowymi z rodziny 1 i 2 zgodnie z EN 437 oraz innymi
nie agresywnymi i nie paliwowymi gazami. W sprawie
Zakres Instrukcji wszystkich innych gazéw, innych niz gaz ziemny, nalezy
skontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem handlowy.
Instrukcja ta opisuje montaz, proces uruchomienia, obstuge,
rozwigzywnie problemow oraz liste czesci zapasowych dla
pilotow serii PS/79-1 i PS/79-2.

SPECYFIKACJA
Opis Produktu
P ZASTOSOWANIE |nopUSZCZALNE|  ZAKRES MATERIALY
Zaprojektowane do sterowania reduktorami cisnienia. RE%IUOKJ‘TJSA-UB C'SN('E;')E ps bxs(z':‘r’;' Kgg::fx'
Dostepne sg nastepujgce modele: :
PS/79-1 25 0,01-05 -
* PS/79-1 - RE/79-1 - PSO/79-1 - REO/79-1 my— 053 uminium

* PSI79-2 - RE/79-2 - PSO/79-2 - REO/79-2 Tabela 1. Wtasciwosci Ttechniczne

Wersja ze szczelng pokrywg dostepna na zamodwienie . )
(np. PS/79-1-D i PS/79-2-D). Zigcza z gwintem wewnetrznym 1/4” NPT

Wszystkie piloty serii PS/ sa dostarczane z filtrem (stopien
filtracji 5u) oraz wbudowanym stabilizatorem cisnienia z
wyjatkiem pilotow PSO/79-1 i PSO/79-2 (dostarczane bez
Seria FL - Seria Cronos stabilizatora).

Wszystkie piloty PS moga by¢ instalowane w nastepujacych
reduktorach ci$nienia:

&
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TABLICZKA ZNAMIONOWA
APPARECCHIO TIPO / DEVICE TYPE

7_5’7”‘? TARM Symbol 1 \
MATRICOLA
SERIAL NI, |:| DN1 ‘ ‘

ANNO
P Symbol 2 onz | \
NORME ARMONIZ.
HARMONIZED STD. EN‘ ‘ Wa ‘ ‘ bar
CLASSE DI PERDITA

LEAKAGE CLASS ‘
CLASSE FUNZIONALE|

‘ Wao ‘ ‘ bar

FUNCTIONAL CLASS ‘ Co ‘ ‘ Wau ‘ ‘ba'

FLUIDO GRUPPO

FLUID GROUP ‘ 1 ‘ pmax‘ ‘ba' pao |:| bar
v PS PS

TS ‘ Symbol 3 ‘ c body‘Symbol 4‘ bar covers‘ - ‘bar PT=‘ 1.5 ‘xps bar

Rysunek 2. Tabliczka Znamionowa Pilotéw PS/79-1 i PS/79-2

Symbol 1: Patrz “Specyfikacja”
Symbol 2: Rok produkg;ji
Symbol 3: Klasa 1: -10° do 60°C
Klasa 2: -20° do 60°C
Symbol 4: Patrz “Specyfikacja”
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MASA CALKOWITA TYPU PS/79-1 | PS/79-2: 2,5 Kg

Rysunek 3. Wymiary Pilota Typu PS/79-1 i PS/79-2 (mm)

MONTAZ

a. Upewnic sie czy charakterystyki na tabliczce
znamionowej pilota sg zgodne z wymogami
eksploatacyjnymi.

b. Instalowa¢ zgodnie z instrukcjg obstugi reduktora.

URUCHOMIENIE

Sprawdzi¢ instrukcje uruchamiania i regulac;ji pilota
odpowiednie do urzadzenia, z ktérym dziata pilot.

KONTROLA OKRESOWA

Zamkng¢ powoli zawér odcinajgcy wylotowy i sprawdzic
cisnienie w odcinku miedzy nim,a reduktorem.

Powinien by¢ zauwazalny lekki wzrost cisnienia - powdéd to
docigzenie w wyniku zamkniecia - a nastegpie ustabilizowanie
cisnienia.

Jezeli cisnienie wylotowe wcigz rosnie, oznacza to defekt
szczelnosci. Sprawdzi¢ czy uchodzenie jest spowodowane
przez pilot czy reduktor, nastepnie przystapi¢ do przegladu.

OSWIADCZENIE SEP

Emerson Process deklaruje, Zze produkt ten zgodny jest z
Dyrektywa Urzadzen Cisnieniowych (PED) 97/23/EC

artykut 3 sekcja 3 i zostat zaprojektowany i wyprodukowany
zgodnie z dobrg praktyka inzynierska (SEP).

Wedtug artykutu 3 sekcja 3 niniejszy produkt “SEP” nie
moze nosi¢ znaku CE.

WYMAGANIA ATEX

Jesli postanowienia EN 12186 i EN 12279,
przepisy narodowe, jesli istniejg, oraz
specyficzne zalecenia producenta nie
zostang wdrozone przed zainstalowaniem
oraz gdy czyszczenie gazem obojetnym
nie zostanie wykonane przed rozruchem
lub wylaczeniem urzadzenia, potencjalnie
moze istnie¢ wewnetrzna lub i zewnetrzna
atmosfera wybuchowa w urzadzeniach
oraz stacjach/instalacjach redukcji/pomiaru
cisnienia gazu.
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Jesli przewiduje sie obecnos¢ obcych materiatéw w rurociggach
i czyszczenie gazem obojetnym nie jest wykonywane, zaleca
sie nastepujgcg procedure w celu unikniecia wewnatrz
urzadzenia jakiegokolwiek zewnetrznego Zrodta zaptonu,
wynikajgcego z mechanicznie generowanych iskier:

drenaz obcego materiatu przewodami drenarskimi, jesli
istniejg, do strefy niezagrozonej poprzez naptyw gazu
paliwowego o matej predkosci do orurowania (5 m/s).

W kazdym przypadku

postanowienia Dyrektywy 1999/92/EC i 89/655/EC powinny
by¢ wprowadzone w zycie przez wykonawce i uzytkownika
stacji/instalacji redukcyjnej/pomiarowej cisnienia gazu

majac na uwadze zapobieganie oraz zapewnienie
ochrony przed eksplozjami, powinny by¢ podjete srodki
techniczne i organizacyjne wtasciwe danej operacji
(np.: napetnianie/opréznianie gazem paliwowym pojemnosci
wewnetrznej wyodrebnionej czesci/catosci instalacji
za pomocg przewoddéw wentylujgcych do obszaru
niezagrozonego - 7.5.2 z EN 12186 i 7.4 z EN 12279
; monitorowanie nastaw z dalszym wydmuchem gazu
paliwowego do strefy niezagrozonej ; podigczenie
wyodrebnionej czesci/catosci instalacji do rurociggu
wylotowego; ....)

postanowienia punktu 9.3 z EN 12186 i 12279 powinny by¢
wprowadzone w zycie przez uzytkownika stacji/instalacji
redukcyjnej/pomiarowej cisnienia gazu

proba szczelnosci zewnetrznej powinna by¢ przeprowadzona
po kazdym ponownym montazu w lokalizacji instalacji przy
uzyciu cisnienia probnego zgodnie z przepisami narodowymi

okresowe kontrole/czynnosci obstugowe w ramach nadzoru
powinny by¢ prowadzone zgodnie z przepisami narodowymi,
jesli istniejg, oraz specyficznymi zaleceniami producenta.

OBSLUGA

Prace obstugowe powinny by¢ wykonywane
przez przeszkolony i wykfalifikowany

personel. Po dodatkowe informacje prosimy
zwracac sie do naszego biura technicznego.

Przed przystgpieniem do obstugi zamkng¢ wlot i wylot
reduktora i odgazowa¢ zamkniety odcinek. Stosowac¢ wode z
mydtem w celu sprawdzenia, czy nie ma uchodzen.

Wymiana Filtra

a.Wykreci¢ sruby (nr. 54), zdjg¢ pokrywe (nr. 58), i wymienic

filc (nr. 41), nastepnie zmontowa¢ w odwrotnej kolejnosci.

Wymiana Membrany i Zawieradta
Stabilizatora

b. Wykreci¢ sruby (nr. 54), zdja¢ pokrywe (nr. 55), sprezyne
(nr. 52) i zespdt membrany (nr. 53, 51, 50, 49, 48 i 47).
Wymieni¢ membrane jesli potrzeba.

c. Wykreci¢ gniazdo (nr. 44) i wymieni¢ zespoét zawieradta
(nr. 45).

d. Zamontowa¢ w odwrotnej kolejnosci.

Wymiana Zawieradia Zaworu Pilota

e. Wykrecic¢ korek (nr. 23) i gniazdo (nr. 25), sprezyne
(nr. 27), zespot zawieradta (nr. 29) i wrzeciono widlowe
(nr. 31).

f. Wymieni¢ zespot zawieradta (nr. 29) i O-ring (nr. 32).
g. Zamontowac¢ w odwrotnej kolejnosci.Przeglad Gtéwny

j. Postepowac zgodnie z instrukcjami wymiany filtra,
membrany i uszczelki stabilizatora oraz uszczelki zaworu
pilota (instrukcje powyzej).

k. Catkowicie zwolni¢ sprezyne (nr. 5) obracajac $rube
nastawczg (nr. 1) przeciwnie do kierunku ruchu
wskazoéwek zegara.

I. Wykreci¢ sruby (nr. 10) i pokrywe (nr. 6).

m. Utrzymujagc zablokowany talerzyk (nr. 8) kluczem
cyrklowym, odkreci¢ nakretke (nr. 7).

Nalezy wykonac¢ to zgodnie z opisem, aby
zapobiec uszkodzeniu dragzonego zaworu
iglicowego (nr. 17).

n. Wykreci¢ talerzyk (nr. 8) z trzpienia (nr. 12) i wysung¢
zawleczke (nr. 35).

o. W typie RE/79-1i 2, usuna¢ nakretke ustalajgca (nr. 15)
za pomocg klucza i wysung¢ czesci (nr. 62, 63, 16 17),
upewnic sie czy powierzchnia gniazda (nr. 61) nie jest
uszkodzona.

p. Wymieni¢ zuzyte uszczelki.

Ponowny montaz

Pokry¢ cienka warstwg smaru O-ringi statyczne Molykote
55 M, uwazajac aby ich nie uszkodzi¢ przy ponownym
montazu. Nie smarowac pozostatych elementéw pilota.
Zmontowac elementy odwracajgc kolejnos¢ opisanych
powyzej czynnosci. Sprawdzaé czy wszystkie czesci
poruszajg sie bez oporow i tarcia.
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(nr. 7).

Dodatkowo nalezy:
y d. Przed zamontowaniem pokrywy (nr. 6), ustawi¢

a. Po zamontowaniu dzwigni (nr. 36) i trzpienia (nr. 12) membrane centralnie w nastepujgcy sposoéb:
sprawdzi¢ czy pomiedzy wrzecionem widtowym (nr. 31) i o o ]
wkretem (A) dzwigni (nr. 36) jest wiasciwy luz 0,2-0,3 mm. » zaznaczy¢ otdwkiem punkt odniesienia na membranie;

Jezeli nie, nalezy go wyregulowa¢ wkretem.
« obrdcic jg delikatnie w prawa strone, i zrobic¢ znak na

korpusie, obréci¢ membrane w lewg strone i zrobi¢ znak
@ UWAGA po przeciwnej stronie poprzedniego;

+ ustawi¢ znak na membranie pomiedzy znakami na

Powyzszy luz mozna sprawdzi¢ przez korpusie

delikatne pociagniecie trzpienia (nr. 12) do
gory. e. Dokreci¢ wszystkie sruby rownomiernie, aby zapewni¢

‘. . .. wiasciwg szczelnosci.
Za pomoca witasciwych narzedzi upewnij

sie, ze oparcie membrany (nr. 9) na trzpieniu
(nr. 12) jest na tym samym poziomie, co ' WAGA
oparcie membrany (nr. 9) na korpusie (nr. 12). A‘ U G

b. Zamontowa¢ membrane (nr. 9) i przykreci¢ talerzyk

(nr. 8), najpierw recznie, a potem kluczem, caly czas Pilot posiada szeroki zakres samoregulacji.
przytrzymujac membrane (nr. 9) w miejscu aby unikngc¢ Dla okreslonych warunkéw pracy moze by¢
zniszczenia trzpienia (nr. 12) i dzwigni ponize;. potrzebne dostrojenie poprzez znalezienie

najlepszego ustawienia kotka gwintowanego
(nr. 24) i doboru najbardziej odpowiedniej
dyszy kalibracyjnej (nr. 18).

c. Przytrzymujac talerzyk (nr. 8) kluczem, dokrecic¢ nakretke

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Tabela 2. Rozwigzywanie Probleméw w Pilotach Typu PS/79-1, PS/79-2, RE/79-1 i RE/79-2

OBJAWY PRZYCZYNA ROZWIAZANIE PROBLEMU

Sprezyna kalibrujgca (nr. 5) jest za staba Sprawdzi¢ katalog sprezyn i wymieni¢ na mocniejszg

Zadana nastawa nie jest osiggana

Wycieki z potaczen pilota Sprawdzi¢ potgczenia i wtasciwy przeptyw gazu zasilajgcego pilota

Zatkany filtr (nr. 41) blokuje prawidtowy przeptyw gazu Wyczysci¢ lub wymieni¢

Cisnienie wylotowe spada znacznie ponizej Zespot zawieradta (nr. 45) jest spuchniety, co uniemozliwia prawidtowy

e Wymieni¢
nastawy przeptyw gazu na wejsciu
Zespot zawieradta (nr. 29) jest spuchniety, co l.mlemoillma prawidtowy Wymienié
przeptyw gazu na wejsciu
Nieszczelny zesp6t zawieradta (nr. 45) Wymieni¢
Cisnienie wylotowe przekracza warto$¢ nastawy
Nieszczelny zespét zawieradta (nr. 29) Wymieni¢
Niewystarczajgca warto$¢ przeptywu Zwigkszy¢ przeptyw za pomocg regulatora/kotka
iezdzi .2 i .24
Wolna reakcja na zmiany w zapotrzebowaniu W gniezdzie zaworu (nr. 25) gwintowanego (nr. 24)
na gaz
Za duza dysza kalibracyjna (nr. 18) (tylko typ PS/79-1 i PS/79-2) Wymieni¢ na mniejszg
Za szybki przeptyw w gniezdzie zaworu (nr. 25) Zmniejszy¢ za pomoca kotka gwintowanego (nr. 24)
Nadmiernie szybka reakcja na zmiany w
zapotrzebowaniu na gaz (niestateczno$¢ Dysza kalibracyjna (nr. 18) jest za mata (tylko typ PS/79-1 i PS/79-2) Wymieni¢ na wigkszg

reduktora)

Sprawdzi¢ szczeling migdzy dzwignig (nr. 36)

Nieprawidtowy montaz elementéw wewnetrznych a gniazdem zaworu (nr. 25)

. . Uszkodzone zawieradto / uszczelka (nr. 59) .
Gaz stale ucieka z zaworu nadmiarowego (S) (tylko typ PS/79-1 i PS/79-2) Wymieni¢
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LISTA CZESCI

Piloty Typu PS/79-1, PS/79-2, RE/79-1,
RE/79-2 (Patrz rys. 4)

Nr Okreslenie
1 Sruba nastawcza
2 Nakretka
3 Zaslepka
4 Gniazdo sprezyny
5 Sprezyna
6 Pokrywa
7 Nakretka
8 Talerzyk
9*  Membrana
10 Sruba
11*  Uszczelka (Wytacznie dla typu PS/79-1 i RE/79-1)
12 Trzpien

13 Podktadka

14 Nakretka

15  Nakretka ustalajgca

16  Sprezyna

17  Drazony zawdr iglicowy

18 Dysza

19  Korpus

20* O-ring

21 Korek

22* 0O-ring

23  Korek

24  Kotek gwintowany
25 Gniazdo

26* O-ring

27 Sprezyna

29* Zespot zawieradtai
30 Odstepnik

31  Wrzeciono widtowe
32* O-ring

33* O-ring

34 Sruba

35 Zawleczka

36 Zespot dzwigni

37 Tabliczka znamionowa
38 Kofek

39 Pierscien “Seeger”
40* O-ring

41*  Filc

42  Siatka filtracyjna
43  Sprezyna

44 Gniazdo

45* Zespot zawieradta
46* O-ring

47  Zespot sruby

48* Membrana

49 Talerzyk

50 Podktadka

51 Podktadka

52 Sprezyna

53 Nakretka ustalajaca

54  Sruba
55 Pokrywa
56 Korek
57* O-ring

58 Pokrywa filtra

Wytacznie Piloty Typu RE/79-1 RE/79-2

Nr Okreslenie

17  Zawor bezpieczenstwa
59* Uszczelka

60* O-ring

61 Gniazdo

62 tozysko oporowe

63* “GACO” Ring

Piloty Typu PS/79-1-D, PS/79-2-D,
RE/79-1-D i RE/79-2-D (Patrz rys. 4)

Nr Okreslenie

69* O-ring
70 Pierscien “Seeger”
71* O-ring

Czesci gumowe oznaczone gwiazdkg (*) sg dostarczane w zestawie czg$ci zamiennych.
Zalecamy posiadanie takiego zestawu w magazynie.

W celu zaméwienia zestawu nalezy poda¢ nam typ pilota oraz jego numer seryjny.
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SCHEMATY

MONTAZOWE

PRZEKROJ CZESCIOWY C-C
TYP PS/79-1-2 | RE/79-1-2

PRZEKROJ A-A
TYP PS/79-1-2
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Rysunek 4. Piloty Typu PS/79-1, PS/79-2 i RE/79-2
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TYP RE/79-1-2 TYPY
PS/79-1-D
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PS/79-2-D
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Tabela 3. Przytacza Pilotow Typu PS/79-1i PS/79-2

SYMBOL PRZYLACZE
M Strona wlotowa reduktora
R Do reduktora (ci$nienie napgdowe)
S Strona wylotowa lub strefa bezpieczna
\ Strona wylotowa reduktora

Rysunek 4. Piloty Typu PS/79-1, PS/79-2 i RE/79-2 (c.d.)



Typ PS/79-11 PS/79-2

Industrial Regulators
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Francel SAS, 3 ave Victor Hugo,
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TESCOM

Emerson Process Management
Tescom Corporation
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Wigcej informacji mozna uzyska¢ odwiedzajgc: www.emersonprocess.com/regulators

Logo Emersona jest znakiem handlowym i znakiem serwisowym Emerson Electric Co. Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg przez ich prawowitych wiascieli. Tartarini jest znakiem O.M.T.Officina
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w dowolnym momencie bez dodatkowej informacji.

Emerson Process Management nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za dobor, uzytkowanie lub obstuge zadnego z produktéw. Odpowiedzialno$¢ za wiasciwy dobdr, uzytkowanie lub obstuge
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