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RAF

Charakterystyka

Szafka sterownicza

Materiat Obudowy

Montaz

Zasialanie

Zuzycie pradu

Interferencje Eletkromagnetyczne
Temperatura Robocza
Wilgotnos¢

Miejsce instalowania

Wymiary

Waga

Segnaly wejéciowe Analogowe”
n.8wejs¢analogowych

n.8 wejs¢ analogowych

Segnaly wejéciowe Cyfrowe"
n.12 wejs¢ cyfrowych

Segnaly wyjsciowe Analogowe”
n.2 wyjscia analogowe

Segnaly wyjsciowe Cyfrowe”
n.18 wyjs¢ cyfrowych

Porty Komunikacyjne

1 port RS485 z zaciskami

1 port RS485 RJ11

1 port Ethernet RJ11

Ekran

Ekran dotykowy Touch Screen 7”
Password

Sposoby Dziatania
AUTOMATYCZNY-RECZNY
Komunikacja

Poprzez Gateway 3G

Protokot komunikacji

MODBUS RTU/TCP

MODBUS ASCI

Software zarzadzania komunikacja
Web server wbudowany
Bezpieczenstwo

Przycik bezpieczenstwa wytgczjacy prace systemu

(*) I/Lub rozszerzenie na zyczenie Klienta.

Zywica IP65 — IP55

Nascienny

24Vdc 100-240Vac 50/60Hz

120W @ 24Vdc

Zgodne z norma 89/336/CE

-10+40 °C

10% - 90% bez kondensacji

Strefa bezpieczna (bez klasyfikacji)
43X63X25cm (SzerokoséxWysokoséxGtebokosé)
20kg

4-20mA
A transistor
4-20mA

standard

Default/programowany
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Opis

System Automatycznej Regulacji Przeptywui (RAF) jest system opatentowanym przez Emerson umozliwiajgcym
zarzadzanie procesami w sposdb automatyczny, posiadajgcym programowalng logike , nie wymagajacym
bezposredniej obstugi przez operatora, wykorzystywany w réznych obszarach wchodzacych w sktad intalacji

redukcjnej cisnienia gazu ziemnego.

System elektroniczny RAF umozliwia optymizacje proceséw poszczegdlnych sekcji instalcji wcelu uzyskania:
- regulacji wartosci cisnienia wylotowego instalacji wedtug zadanych ustawien lub w sposdb dynamiczny w
funkcji wtérnych parametrow kontrolnych;
- ograniczenia wartosci chwilowej przepustowosci instalcji wedtug zadanych ustawien lub w sposéb
dynamiczny w funkcji wtérnych parametréow kontrolnych;
- rozdzielenia przepustowosci na wszystkie pracujgce ciagi;

- obnizenia poziomu hatasu;

- regulacji temperatury gazu wedtug zadaych ustawien umozliwijgc optymizacje pracy systemu ogrzewania a
przy tym zmniejszenie zuzycia gazu i emisji do atmosfery;

- monitorowania statego wszystkich urzgdzen wchodzacych w sktad instalcji (wtgcznie z reduktorami) z
mozliwoscig prowadzenia diagnostyki na odlegtos$c i zarzgdzania procesemi serwisowymi;

- funkcjonowania nieprzerwanego ciggéow redukcyjnych bez koniecznosci wykonywania czynnosci zamiany ich

pracy;

- analzy na odlegtos¢ funkcjonowania catej instalacji.
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System RAF zasadniczo sktada sie z:

- elekrtycznej skrzynki sterujgcej, w ktorej wnetrzu znajduje sie PLC posidajgcym petng logike funkcjonowania
systemu, gdzie sg zbierane wszystkie sygnaty pochodzace z otoczenia

- sterownika elektro-penumatycznego,oddziatywujacego na cisnienie motoryzacyjne pilota sterujgcego praca
reduktora podstawowego sktadajgcego sie z:
. N.1 elektorozaworu podajacego cisnienie motoryzacyjne
. N.1 elektrozaworu upuszczjgcego cisnienie motoryzacyjne
. N.1 przetwornika cisnienia do pomiaru wartosci cisnienia motoryzacyjnego;

Petla regulacyjna, poprzez sygnat zwrotny z przetwornika ciSnienia zamontowanego na kolektorze ciggu redukcyjnego
oddziatywuje na zmiane wartosci ciSnienia motoryzacyjnego wytworzonego przez pilota ciggu okreslonego jako
“master” i w konsekwencji reguluje ustawienie reduktora cisnienia, czyli wartosé cisnienia wylotowego za
reduktorem, na podstawie zadanych ustawien (lokalnie lub zdalnie); pozostate ciagi s utrzymywane w pozycji
aktywnego stand-by (cisnienie motoryzacyjne réwne cisnieniu wylotowemu), gotowe do rozpoczecia dziatania w
przypadku wystgpienia anomalii funkcjonowania ciggu podstawowego.

W przypadku dziatania z rodziatem przeptywu, cisnienie motoryzacyjne ciggu okreslanego jako” master”
zostaje“kopiowane” do reduktoréw podstawowych “n” ciggdw redukcyjnych , umozliwiajgc tym samym perfekcyjne,
rownolegte dziatanie wszystkich “n”.

Zmiana wartosci ustawienia reduktora jest uzyskiwana dzieki dziataniu dwdch elektrozawordéw pilotowanych z szafki
sterowniczej, ktére odpowiednio uruchamiane , umozliwiajg regulacje cisnienia motoryzacyjnego generowanego
przez pilota w celu:

- wprowadzenia ci$nienia do wnetrza komory motoryzacyjnej reduktora (reduktor cisnienia otwiera)

- upuszczenie ci$nienia do ciggu za reduktorem cisnienia (reduktor cisnienia zamyka)

W przypadku wystgpienia nieprawidtowych zmian kontrolowanych parametrow pracy, logika szafki sterowniczej
wytgcza kontrole automatyczng i przywraca instalacje do warunkéw normalnego dziatania pneumatyczego
(mechaniczne ustawienie pilotow) .

W zaleznosci od wybranej logiki i konfiguracji systemu sterowania elektropneumtycznego, system moze przywrdécic
instalacje do pracy w wartosciach mechanicznych ustawienia “wysokich” (High Pressure Fail) lub tez “niskich” (Low
Pressure Fail)

W przypadku gdy system RAF jest ustawiony takze do kontroli pracy kottowni, mozliwe jest utrzymywanie z duza
precyzja wartosci temperatury wylotowej gazu, poprzez bezposrednie oddziatywanie systemu kontroli temperatury

na system ogrzewania gazu.

System jest wyposazony w pamiec historyczng pozyskanych , wartosci s3 prébkowane w interwatach co minute i
podzielone w rzedach 24h dziatania przez okres 12 —sto miesiecznego maksymalnego funkcjonowania.

RAF posiada 3 poziomy dostepu umozliwiajagce zarzadzanie i konfiguracje.

Wizualizacja Brak kodu dostepu

Operator Nazwa uzytkownika i password — wizualizacja i ograniczone zarzgdzanie parametrami dziatania
systemu

Administrator Nazwa uzytkownika password — wizualizacja i petne zarzadzanie parametrami dziatania
systemu

Na poziomie Operatorskim jest mozliwe wyznaczenie 5 Uzytkownikdw posiadajgcych wtasny password (Operator 01 —
Operator 05).
Podobnie dla poziomu Administrator (Administrator 01 — Administrator 05).
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Zarzadzanie pracg systemu moze odbywac sie lokalnie przez wykorzystanie ekranu dotykowego touch screen
zainstalowanego w czesci przedniej szafki sterowniczej lub tez zdalnie wykorzystujac do tego potgczenie web-server

zainstalowane w systemie.

Szafka sterownicza
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POZ | opis
1 Wytacznik zamkniecie
drzwi
2 Sygnalizacji obecnosci
napiecia

3 Sygnalizacja alarméw

4 Ekran dotykowyTouch
Screen

5 Wytacznik bezpieczenstwa

6 Przetgcznik
Reczny/Automat

7 Zamkniecie szafki
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opis

Listwa zaciskowa zasialnie 220Vac

N

Bezpieczniki zasilanie

w

Wytacznik zabezpieczajgcy
podfaczenie serwisowe

Przekaznik interfejsu
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Przekaznik bezpieczerstwa SIL XPS
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Zasilacz 220Vac/24Vdc
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Przekaznik SSR

Podtgczenie serwisowe
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Listwa zaciskowa segnatow
analogowych

Listwa zaciskowa 24V-0Vdc

11

Listwa bezpiecznikéw
elektrozaworéw

12

Listwa segnatdw cyfrowych

13

PLC

14

Switch Ethernet

15

Wytacznik zamkniecie drzwi
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Wymagania Atex

W zgodnosci z nastepujgcymi dokumentami:

- |-N97 CEN/SFG-I “ATEX-Guidance Sheet (Linea Guida ATEX del Sector Forum Gas - Infrastructure)"

- FAREGAZ Position on ATEX Topics (Stanowisko FAREGAZ w odniesieniu do ATEX),

- System RAF jest klasyfikowany jako“instatalacja” zgodnie z rozdziatem. 5.2.2 “ATEX Guide Lines 4 Edycja -
wrzesien 2012", a zatem nie podlega stosowaniu Dyrektywy 2014/34/UE (ATEX I).

- produkty ATEX instalowane w systemie RAF muszg byc certyfikowane -Ex,

- instalacja systemu musi odbywac sie w zgodnosci z rozporzadzeniami zawartymi w Direttiva 1999/92/EC (ATEX Il)
i innymi stosowanymi normami panstwowymi.

- normy techniczne odnoszace sie do przedmiotowej instalcji na poziomie krajowym zostaty zawarte (we Wtoszech:
UNI 9463-1i UN|9463-2), jednakze systemy sg instalowane na odpowiedzialnosc uzytkownika, po
przeprowadzeniu szacunku ryzyka (klasyfikacja stefy niebezpiecznej) w trakcie uruchomienia, czynnosci sg
wykonywane na odpowiedzialnosc¢ uzytkowanika, takze proby oraz niezbedne ustawienia .

Ryzyka
AUwaga A

System powinien zostac zainstalowany, eksploatowany i serwisowany w zgodnosci z obowigzujagcymi normami i
przepisami. Nalezy ze szczeg6lng ostroznosciag przestrzegac instrukcji technicznych, w szczegélnosci tych, ktore
dotycza “ ryzyka cisnienia”.

Czynnosci odnoszgce sie do montazu, funkcjonowania i obstugi nie wykonywane przez pracownikéw

posiadajacych odpowiednie kwalifikacje zawodowe mog3 sie okazaé niebezpieczne. Takie okoliczno$ci moga
powodowac uszkodzenia urzadzen i spowodowac uszczerbek na zdrowiu osob.

Jesli wystapi koniecznos¢ sprawdzenia szczelnosci systemu, uchodzacy gaz przy nieszczelnosci uktadu moze
gromadzic sie i stanowic¢ niebezpieczenstwo zaptonu lub wybuchu. W takim przypadku nalezy niezwtocznie wezwa¢
obstuge posiadajaca stosowne kwalifikacje.

W przypadku niewtasciwego uzytkowania lub nieprawidtowego dziatania moga wystapic nastepujace zagrozenia:
uszczerbek na zdrowiu, uszkodzenie urzadzen lub straty spowdowane uchodzeniem gazu, rozerwanie czesci
znajdujacych sie pod cisnieniem moze nastgpic¢ gdy system zostat zainstalowany, tak ze jego zakres dziatania (PSi
TS) moze zostac przekroczony lub gdy warunki eksploatacyjne przekraczajg dopuszczalne zakresy robocze
orurowania..

Ponadto, uszkodzenia armatutry mogg powodowac uszczerbek na zdrowiu i szkody materialne wywotane stratami
gazu. Aby uniknac talich sytuacji nalezy instalowac urzadzenia:

w przestrzeni bezpiecznej, chronionej przed narazeniem na uszkodzenie i/lub czynniki korozyjne, gdzie warunki
ekspotacyjne odpowiadajg mozliwosciom technicznym urzadzenia (urzadzenie nie moze by¢ narazone na prace w
warunkach odmiennych, od tych dla ktérych zostato skonstruowane). Nie nalezy przekracza¢ wartosci nominalnych
ci$nienia poszczegolnych skfadnikow systemu.

Trasport i przemieszczanie

Witasciwe i skonsolidowane procedury transportu i przemieszczenia muszg zosta¢ wprowadzone dla unikniecia
jakiegokolwiek uszkodzenia urzadzen cisnieniowych. Urzgdzenia mogg by¢ podnoszone i umieszczane w
przeznaczonym dla nich miejscu przy wykorzystaniu standardowych podnosnikdw. Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic,
aby podczas tych czynnosci unikna¢ jakiegokolwiek uszkodzenia instalowanego wyposazenia.
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Konserwacja i magazynowanie

RAF jest dostarczany z w petni zabezpieczonymi wszystkimi powierzchniami (polakierowane lub wykonane ze stali
inox), a zatem nie wymaga szczegdlnych zabezpieczen podczas magazynowania, wystarczajgce jest przestrzeganie
nastepujgcych zalecen.

Przy przyjeciu urzadzenia do magazynu nalezy sprawdzi¢ kompletne urzadzenie czy nie zostato uszkodzone podczas
transportu.

Instalacja

Podstawowe zasady

A UWAGA A

Normy krajowe bezpieczernstwa musza by¢ stosowane podczas instalowania i uzytkowania systemu, w
szczegolnosci te, ktére odnoszg sie do potaczen elektrycznych.

Przed przystgpieniem do instalowania nalezy sprawdzi¢ czy warunki eksploatacyjne sg zgodne z ograniczeniami
zastosowania.

Montaz elektrycznej szafkii sterujgcej

Szafka zostata zaprojektowana do instalowania i elektrycznego podtgczenia w przestrzeni bezpiecznej, przez
pracownikow posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje do montazu urzadzen elektrycznych, zgodnie z normami D.M.
37/08, CEl 23-51, CEl EN 60079-14 e CEl EN 60079-0 dla konstrukcji elektrycznych w przestrzeniach potencjalnie
wybuchowych w obecnosci gazu.

Nalezy wybra¢ miejsce montazu czyste, fatwo dostepne i dobrze wentylowane, ktére gwarantuje catkowite otwarcie
drzwi szafki sterujacej, dajgc tym samym gwarancje swobodnego do jej dostepu. Cate urzadzenie posiada stopien
ochrony IP 55, zaleca sie montaz szafki na $cianie lub na strukturze metalowej z wykorzystaniem wspornikow
dostarczanych wraz z szafkg. Temperatura otoczenia musi xawierac sie w granicach -10°C e 50°C .

Szafka jest wyposazona w klucz otwarcie/zamkniecie, posiada ponadto blokade drzwiczek, zaleca sie szczegdlng
ostroznos$¢ w przypadku otwierania ekranu , gdy system pracuje ( obecnos¢ napiecia).

Kazda czynnos¢é wewnatrz szafki musi by¢ wykonywana przez pracownikdw autoryzowanych i kwalifikowanych, nalezy
odtgczyc zasilanie sieciowe. W przypadku wymiarow szafki i wtasciwych potaczen nalezy odwotaé sie do zatgczonych
schematoéw elektrycznych .

Potgczenia elekrtyczne
W szafce potaczenia elektryczne sy wykonane przez zastosowane odpowiednio listwy, (patrz schematy elektryczne).

Sygnaty na wejsciu z przestrzeni PU, PM1, PM2, PM3, TGAS, jesli typu ATEX Ex d podtgczane sg do bezposrednio do
odpowiedajgcych im zaciskéow.

W przypadku zastosowania przetwornikdw typu ATEX Ex i, przewody sg podtgczane do puszki przytagczeniowe;j,
oddzielonej od szafki ( separacja mechaniczna) zawierajgcej bariere separacyjng ATEX Ex I, z puszki wychodzi przewdd
wielobiegunowy do podtgczenia do zaciskdw w szafce sterujace;.

Elektrozawory tak typu ATEX Ex d jak i typu ATEX Ex em sg podtgczane bezposrednio do zaciskdw sekcyjnych,
znajdujmacych sie wewnatrz szafki sterujace;j.

Przy potgczeniach pomiedzy strefg bezpieczng a strefg ATEX, niezbedne jest, aby przewody byty stosownie do typologii
prowadzone oddzielnie i aby przejscia pomiedzy strefami ( strefa bezpieczna i strefa ATEX) byty doktadnie
zabezpieczone dtawikami sepracyjnymi.
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A UWAGA A

Instalowanie poszczegolnych sktadnikéw ATEX tak mechanicznie jak i elektrycznie musi by¢ wykonywane przez
pracownikéw kwalifkowanych i odpowiednio przeszkolonych zgodniez dyrektywa ATEX 2014/34/UE i 99/92/CE.

Sygnaty analogowe i/lub cyfrowe przychodzace ze strefy bezpiecznej takie jak: ci$nienia, przepustowos¢, temperatura,
sygnaty z kottowni itd. sg podtgczane bezposrednio do zaciskéw znajdujacych sie w szafce sterujace;j.

Sygnat sterujacy aktywacjg generatora ciepta pochodzi z wprowdzonego szeregowo do obwodu sterujgcego
termostatem ( zgodnie z kottem) przekaznika zainstalowanego bezposrednio wewnatrz kurpusu kotta.
Cewka wyzej wymienionego przekaznika jest bezposrednio potaczona do zaciskéw w szafce sterujgce;..

Zasialanie 220VAC 50Hz musi by¢ potgczone do odpowiednich zaciskdw w szafce sterujgcej poprzez przewdd typu
FG16 3Gx2.5, potgczenie musi zosta¢ zabezpieczone poprzez odpowiedni wytacznik 10A.

Wewnatrz szafki znajduje sie zasilacz 100-240 VAC 24Vdc 5A. Sa zainstalowane takze 3 bezpieczniki zabezpieczajace
zasialanie wewnetrzych komponentdw i takze 6 zaciskdw wyposazonych w odpowiednie bezpieczniki zabezpieczajace
zasialanie elektrozaworéw.

System moze zosta¢ wyposazony w dodatkowe zewnetrzne zasilanie UPS dobrany na podstawie typologii zalecanych
przewodow elektrycznych.
Typologia zalecanych przewodoéw elektrycznych.

Rodzaj przewodu Zabezpieczenie ATEX Rodzaj sygnatu

FG160H2R16 3x1.5 o similare Atex Ex D Przetworniki, Elektrozawordow
FROHR lub FROH2R 3x0.75 lub Atex Ex em, Atex Ex ia Przetworniki, Elektrozaworow
podobny

Uwaga: w przypadku utoZzenia przewoddow w kanatach kablowych podziemnych nalezy zastosowac przewody zbrojone
lub zabezpieczone ochronqg samogasngcgq.

Montaz zespotu sterownikow

Sterowniki systemu sg instalowane na reduktorze podstawowym kazdego z ciggdw redukcyjnych instalacji, mogg by¢
instalowane jedynie na reduktorach posredniego dziatania.

Rysunek 1 — Schemat typowej instalacji sterownikow RAF

Sterowniki sg zwyczajowo dostarczane juz zmontowane i sktadajg sie z dwdch zaworéw solenoidowych i przetwornika
ci$nienia, jak na zatgczonym schemacie.
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W zaleznosci od rodzaju/marki reduktora cisnienia, wymaganego sposébu dziatania i wybrane;j filozofii “fail-mode”
systemy sterowania mogg zawierac inne dodatkowe elementy, jak reduktory cisnienia, dodatkowe elektrozawory
a takze i przetworniki.

Przyktady instalcji zespotow sterownikéw systemu RAF.
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Scarico

Motorizzazione Tubazione a valle
da Pilota » D‘ »q » del regolatore

Camera motorizzazione
regolatore

Rysunek 2 Schemat sterownika elektropneumatycznego w wersji standard

Instalacja sterownikdw elektropneumatycznych wymaga zazwyczaj jedynie modyfikacji oimpulsowania, potgczenia
pomiedzy pilotem reduktora a rurg kazdego z ciggéw redukcyjnych.

Przed montazem sterownikdw nalezy odprezy¢ wybrany cigg redukcyjny, po uprzednim zamknieciu zaworéw
odcinajgcych umieszczonych po stronie wlotowej jak i wylotowej intalacji.

W przypadku reduktordw cisnienia z upustem zainstalowanym na sterowniku podstawowym , czynnosci rozpoczyna
sie od zamkniecia upustu z odpowiednim zabezpieczeniem otworu upustowego, w przypadku reduktoréw z upustem
w pilocie przystepuje sie bezposrednio do kolejnej fazy.

Zdemontowad rurke impulsowg, ktdra tgczy pobdr motoryzacyjny pilota z poborem motoryzacyjnym reduktora.

Wykorzystujac rurke impulsowg stalowg INOX 8x1 (Srednica wewnetrza x grubosc Scianki) i posiadane ztgczki
przystepuje sie do montazu systemu sterowania :

1) wyjscie motoryzacyjne z pilota zostaje potgczone do poboru 1 grupy di sterujacej;

2) czesc¢ dolna “krzyza” sterownika zostaje podtaczona do komor motoryzacyjnej reduktora;

3) pobdr 2 sterownika zostaje podtaczony do dowolnego poboru impulséw umieszcoznego po stronie wylotowej
reduktora.

Zaleca sie skrocenie jak tylko to jest mozliwe, zgodnie takze z wymaganiami intalacji, dtugosci potaczen
pneumatycznych, przede wszystkim tych, ktére wystepujg pomiedzy pilotem a zespotem sterownika i komorg
motoryzacyjng reduktora.

Po zamontowaniu zespotu sterujgcego nalezy doktadnie dokreci¢ wszystkie ztgczki, nastepnie przystepujemy do
nagazowania ciggu redukcyjnego, nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich wykonanych nowych potaczen.

Po upewnieniu sie, ze uzyskaliSmy catkowitg szczelno$s¢ nowo wykonanych potaczen pneumatycznych przystepujemy
do pierwszej weryfikacji dziatania tradycyjnego uktadu pneumatycznego utrzymujac system RAF w opcji dziatania
“Reczny”.

Nalezy powtdrzy¢ niniejszg procedure dla wszystkich ciggdéw redukcyjnych znajdujgcych sie w instalacji.

Po zakonczeniu sprawdzenia z wynikiem pozytywnym dziatania tradycyjnego uktadu pneumatycznego ciggow
redukcyjnych mozemy przystapi¢ do utozenia przewododw elektrycznych pomiedzy wyposazeniem instalacji
redukcyjnej a szafkg sterowniczg, a zatem elektrozawordéw i przetwornikdw cis$nienia( umieszczonych na odcinku
motoryzacyjnym), czujnika ci$nienia umieszczonego po stronie wylotowej reduktora, ktdéry to w przypadku wiekszej

“, n

ilosci ciggdw powinien by¢ instalowany na kolektorze wylotowym “n” ciggdw redukcyjnych (Rys.3).
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Rysunek 3 — P&Id typowego systemu RAF zainstalowanego w stacji redukcyjno-pomiarowej z uktadem
podgrzewanial i nawaniania gazu.

Uruchomienie
A UWAGA A

uruchomienie instalacji musi by¢ wykonywane przez pracownikéw wykwalifikowanych, autoryzowanych do obstugi
urzadzen RAF i w obecnosci przedstawicieli technicznych Uzytkownika instalacji.

Po zamontowaniu poszczegdlnych sktadnikdw systemu, mozna rozpocza¢ procedure uruchomienia instalacji,
zwracajac szczegdlng uwage na:

1. Sprawdzi¢ wtasciwe wykonanie potaczen elektrycznych w strefie klasyfikowanej ATEX jak i poza tg strefg.

2. Sprawdzi¢ wtasciwe wykonanie potaczen pneumatycznych, sprawdzajgc szczelnosé wszytkich ztaczek,
uszczelek, zawordw itd.

3. Przed wtaczeniem zasialania szafki sterujgcej, przeprowadzi¢/sprawdzi¢ ustawienie pneumatyczne
poszczegdlnych ciggdw redukcyjnych, wedtug wymaganego rodzaju dziatania , wyznaczy¢ cigg okreslany
mianemil MASTER oraz te ciagi, ktére petni¢ majg funkcje SLAVE.
przyktady ustawienia ciggdw redukcyjnych ci$nienia:

Tabela 1 — Zalecane ustawienia ciggéw redukcyjnych

Podziat Standard

Cigg MASTER Ustawi¢ zadang wartosc¢ cisnienia wylotowego z
wtgczonym systemem RAF

Cigg SLAVE Ustawi¢ wartosé¢ +1-2% w stosunku do ciggu MASTER

Kontrola ci$nienia/Ograniczenie Przepustowosci

Cigg MASTER Ustawic¢ warto$¢ maksymalng ci$nienia dla zakresu
ci$nien zgdanych

Cigg SLAVE Ustawic¢ wartosci jak dla ciggu MASTER

LPF - low pressure fail

Cigg MASTER Ustawi¢ wartos¢ minimalng cisnienia dla zakresu cisnien
zadanych

Cigg SLAVE Ustawi¢ wartosci jak dla ciggu MASTER
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A UWAGA A

Po zakonczeniu czynno$ci ustawienia instalacja bedzie gotowa do zasilania gazem. Zaleca sie¢ wykonywanie
czynnosci przez pracownikéw wykwalifikowanych.

4. Zchwilg gdy RAF zostat skonfigurowany mozna przystgpic do do czynnosci kontrolnych Kottowni, nalezy
sprawdzic czy kotty majg witgczone swieczki i nie sg zablokowane. Nalezy ustawi¢ dla kazdego oddzielnie kotta
zainstalowanego w pomieszczeniu kottowni wartos¢ temperatury w zakresie 45-65°C.

5. Witgczyé zasilanie systemu RAF, sprawdzi¢ czy wszystkie parametry dziatania sg wyznaczone na ekranie
sszafki sterownika.

6. Po wykonaniu tych czynnosci bedzie mozna ustawic system w pozycji “Automat” i przejs¢ do
automatycznego zarzadzania instalacja.

Diagnostyka

Elektronika systemu RAF caty czas przeprowadza petng diagnostyke , jest to widoczne lokalnie na ekranie w czesci
czotowej szafki w sekcji Alarmy.

W przypadku alaréw dziatania “krytycznych” system RAF samodzielnie przechodzi w stan auto-wytaczenia (Sposéb
dziatania “Reczny”), z odpowiednia dezaktywacja elektrozawordw kontrolnych. To umozliwia instalacji
kontynuowanie dziatania w sposdb “pneumatyczny” bez przerwania dostawy gazu i zapewninie zasialania cisnieniem
ustawienia mechanicznego reduktoréw.

Obstuga

Czynnosci obstugowe sg wykonywane gdy system zostanie ustawiony w pozycji “Reczny”.

Zalecane podstawowe czynnosci obstugowe:
- sprawdzenie ustawienia elementéw pneumatycznych (reduktory cisnienia), zweryfikowac zgodnos¢ ustawien
zadanych podczas uruchamiania instalcji.
- sprawdzenie szczelnosSci potgczen pneumatycznych sterownikdéw systemu RAF.
- sprawdzenie zgodnosci wartosci cisnienia przy wykorzystaniu certyfikowanego aparatu pomiarowego cisnienia.
- sprawdzenie stanu zuzycia elektrozaworéw:
e wymiana KIT sprezyna/zawieradto (zgodnie z odpowiednig broszurg techniczng wtasciwg do uzywanego
modelu) po okresie pracy maksymalnie. 36 miesiecy*.
e wymiana catego elektrozaworu po przepracowaniu kazdorazowo 6 lat maksymalnie*.
e okresowe czyszczenie elektrozawordw poprzez demontaz zawieradta , zgodnie z zaleceniami Broszury
Uzytkownia i Obstugi co kazde 12 miesiecy pracy*.

* Podane czestotliwosci nalezy traktowac jako przyktadowe, zuzycie poszczegdlnych sktadnikéw systemu jest
uzalezniony od specyficznych warunkdw eksploatacyjnch a takze od profilu wykorzystaniasystemu RAF.

Czynnosci, ktore sg wykonywane gdy system jest w trybie pracy “Automat”

Sprawdzi¢ logike dziatania, ktéra zostat a wprowadzona do systemu, sprawdzi¢ funcjonowanie ewentulanie
wprowadzonych alarméw.

W celu uzyskania dodatkowych informacji, dotyczgcych wszystkich czesci wchodzacych w sktad systemu RAF prosimy o
odwolanie sie do biuletynéw technicznych kazdego z poszczegdlnych komponentéw
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Panel dotykowy

. -
.

Info linee

Allarmi

Impostazioni

Varie

Pasek do nawigacji

Jest to pasek do nawigacji, znajduje sie na kazdej ze stron.

Wociskajac jeden ze znajdujgcych sie przyciskdw mozna przemieszczac sie pomiedzy stronami interfejsu.

1.

przycisk Dashboard
Jesli wcisniety,to przechodzi sie do strony Dashboard

przycisk Info ciagi
Jesli wcisniety,to przechodzi sie do strony Info ciggi

przycisk Alarmy
Jesli wcisniety,to przechodzi sie do strony alarmy,gdy wyswietla sie na czerwono,to oznacza obecnos¢ alarmu

przycisk Wprowadzanie danych
Jesli wcisniety,to przechodzi sie do strony wprowadzanie danych

przycisk Rézne
Jesli wcisniety,to przechodzi sie do strony rézne

przycisk jezyk
Jesli wcisniety,to przechodzi sie do strony wprowadzenie wybranego jezyka

przycisk data i godzina
Jesli wcisniety,to przechodzi sie do strony wprowadzenie daty i godziny

przycisk Login/Logout

Jedli nie dokona sie uwierzytelnienia, to ten przycisk spetnia funkcje jako “Login” i po wcisnieciu mozna
dokonac uwierzytelnienia;

Jesli przeprowadzi sie uwierzytelnienie, to przycisk spetnia funkcje jako “Logout” i po wcisnieciu mozna
przeprowadzi¢ odpowiednie logout biezgcego uzytkownika.

Po uptywie 30 minut uzytkowania ze wzgleddéw bezpieczenstwa nastepuje w sposdb automatyczny Logout.
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W jaki sposdb przeprowadzi¢ uwierzytelnienie
Wociskajac przycisk Login, pojawia sie nastepujacy ekran:

5
1

3
2
4

1. Pole Nazwa
wciskajac to pole otwiera sie klawiatura alfanumeryczna, mozna wprowadzi¢ Username
2. Pole Password
wciskajac to pole otwiera sie klawiatura alfanumeryczna, mozna wprowadzi¢ Password
3. Pole LOGIN
wciskajac ten przycisk, po wprowadzeniu Username i Password, potwierdzajg sie uwierzytelnienia, dokonuje
sie login
4. Pole HOME
weciskajgc ten przycisk, jesli przeprowadzono login powraca sie do ekranu HOME z dokonanym juz
uwierzytelnieniem
5. PoleESC
wciskajac ten przycisk powraca sie do strony HOME bez dokonanego uwierzytelnienia

W celu wprowadzenia Username lub Password wybra¢ odpowiednie litery a nastepnie potwierdzi¢ przyciskiem
Enter(2) lub anulowaé poprzez wcisniecie przycisku Esc (1).

Jak wprowadzi¢ wartosci cyfrowe

W celu wprowadzenia wartosci cyfrowych wcisngé odpowiednie cyfry a nastepnie potwierdzi¢ przyciskiem Enter (2)
lub anulowac poprzez wcisniecie przycisku ESC (1).
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Dashboard
1 m STATO RAF Automatico
TASTO EMERGENZA Non premuto
2
Info li
Ao finee STATO LINEE ® ®
3 .
Allarmi
ALLARMI
4 Impostazioni
PRESSIONE DI VALLE 5.00 bar
5 Vari
ane PORTATA 500 smc/h
6 LPF ® 250bar @& 25.0bar
7
/Y GRAFICI
8

Ta strona przedstawia podstawowy stan systemu.

1. Stan RAF
Na tym pasku zostaje wyswietlony stan instalacji ( $wiatto zielone = automatycznie, Swiatto czerowne = praca
reczna)

2. Przycisk bezpieczenstwa
Na tym pasku zostaje wyswietlony stan przycisku bezpieczenstwa (Swiatto zielone = nie wcisniety, swiatto
czerwone = wcisniety) oraz krotki opis

3. Stan Ciagow
Na tym pasku zostajg wyswietlone stany poszczegdlnych ciggdw redukcyjnych:

Stan Opis

Szary Ciag pracuje w sposéb pneumatyczny (elektrozawory nieuaktywnione)
Zielony pulsujacy Cigg automatyczny w trakcie regulacji

Zielony Cigg automatyczny z regulacjg OK

Z6tty Cigg w pozycji stand-by (sterowanie przez system utrzymanie reduktora

w pozycji zamknietej)

Czerwony pulsujacy Cigg z regulacja poza zakresem
Czerwony Cigg w pracy pneumatycznej po wystgpieniu alarmu

4. Alarmy
Na tym pasku zostaje wyswietlona obecnos¢ alarméw ( Swiatto zielone = brak, $wiatto czerwone = co
najmniej jeden alarm uatkywniony)

5. Cisnienie wylotowe
Na tym pasku zostaje wyswietlony stan wartosci cisnienia wylotowego:

Stan Opis

Szary Cisnienie wylotowe nie regulowane elektronicznie

Zielony pulsujacy Cisnienie wylotowe w trakcie regulacji

Zielony Cisnienie wylotowe z regulacjg OK

Czerwony pulsujacy Cisnienie wylotowe poza zakresem

Czerwony Cisnienie wylotowe nie regulowane po wystgpieniu alarmu
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6. Przepustowosc

Na tym pasku zostaje wyswietlony stan przepustowosci:

Stan Opis
Szary Przepustowos¢ nie regulowana elektronicznie
Zielony Przepustowos$¢ normalna

Zielony pulsujacy

Przepustowos¢ ponizej progu niskiej przepustowosci

Czerwony pulsujacy

Ograniczenie przepustowosci uaktywnione

7. LPF (Low Pressure Fail)

Na tym pasku zostajg wyswietlone wartosci wzrostu cisnienia odpowienia dla ustawionych pilotow

8. Grafika

Wociskajac ten przycisk otwiera sie ekran umozliwiajgcy wybdr wartosci, ktérg chcemy wyswietlic.

Wybrac¢ zadang wielko$¢ do wyswietlenia na odpowiedniej grafice.

Obrazy ekranu odpowiednie dla kazdej z wielkosci sg identyczne, stad tytutem przyktadu przedstawiono

sygnat cisnienia wylotowego

Portata

Pressione di valle

zamknij
popup

Pressione motorizzazione

Pressione motorizzazione

linea 1 linea 2
Pressione diincremegnto Pressione di incremento
linea 1 linea 2
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Pressione di valle

24-89-2818
46
_5
4
—2
—1
1 1 1 1 1 1_0
11:44:00
| | > || > |
8.1
8.1. Minuty
Poprzez wcisniecie przycisku “Minuti” jest mozliwe wprowadzenia dtugosci wykresu graficznego ( od 2 do
800 minut)
Info ciagi
RAF Fressione di .
rmotorizzazione Stato operaivo
1 0 Master
Dashboard 5.000ar
— : :
’ o
L2
3 Allarmi 5.000 bar
4 Impostazioni
5 Varie . .
Pressione di valle 5.00 bar
6 Set Point pressione di valle 5.00 bar 7
Portata 500 smec/h 3
Limite massimo portata 600 smc/h
1. Identyfikacja ciggu
2. Wizualizacja funkcji ciggu (master/slave)
3. Wizualizacja liczbowa wartosci cisSnienia motoryzacyjnego ciggu redukcyjnego
4. Wizualizacja stanu dziatania ciggéw redukcyjnych
Stan Opis
Aktywny Cigg pracujacy
Stand-by Cigg nie pracujacy
Wytaczony Cigg pracujacy regolacja pneumatyczna

5. Wizualizacja liczbowa wartosci cisnienia wylotowego
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6. Wizualizacja liczbowa wartosci ustawienia cisnienia wylotowego

7. Wizualizacja liczbowa wartosci Przepustowosci
8. Wizualizacja liczbowa wartosci ustawienia maksymalnej Przepustowosci
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Alarmy

! Storico
11:01 € e di valle bassa +
2 Dashboard 11:0 : & di valle bassz 2
3 info linee
Allarmi
4
impostazioni
5
Varie
i
¥

1. Przycisk kartoteka alarméw
Jesli zostaje wcisniety nastepuje wyswietlenie aktywnych alarméw ( jesli sg obecne)

2. Przycisk kartoteka historyczna
Jesli zostanie wcisniety nastepuje wyswietlenie historii alarméw ( na czerwono alarmy aktywne i na zielono

alarmy juz nie aktywne, historyczne)

3. Dataalarmu
4. Godzinaalarmu
5. Opisalarmu
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Ustawienia
) RAF
— 4] . .
Dashboard Linee di Low pressure
Generale . .
2 riduzione fail
Info linee —_— =
3
Allarmi c
Ingressi Regolazione Soglie
4 __anatogici— | PID allarmi
5
6
1. Przycisk Giéwny*
Wociskajac ten przycisk otwiera sie ekran z ustawieniami ogélnymi.
2. Przycisk Ciagi redukcyjne*
Wociskajac ten przycisk otwiera sie ekran z ustawieniami ciggéw redukcyjnych
3. Przycisk Low pressure fail*
Wociskajgc ten przycisk otwiera sie ekran z ustawieniami Low pression fail
4. Przycisk wejs¢ analogowych**
Wociskajac ten przycisk otwiera sie ekran z ustawieniami wejs¢ analogowych
5. Przycisk Regulacja PID**
Wociskajac ten przycisk otwiera sie ekran z ustawieniami loop PID
6. Przycisk Poziomy alarméw**
Wociskajac ten przycisk otwiera sie ekran z ustawieniami poziméw alarméw
(*) Dostep po uprzednim uwierzytelnieniu jako uzytkownik administrator lub operator

(**) Dostep po uprzednim uwierzytelnieniu jako uzytkownik administrator
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1. Przycisk gtéwny

1.1 Generale X / 1.3
1.2 r
Stato RAF @ ‘ ON ‘ E/
1.4
Limitazione di Portata m ‘ OFF ‘ / 15
//
Set Point pressione di valle 5.00 bar / 1.6
1
Pressione di valle minima 4.60 bar / 1.7
v
Soglia alta portata 600 smc/h
| ——
1.1. Stan RAF

Lampka zielona = Automatyczny, Lampka czerwona = Reczny

1.2. Przycisk ON
Jesli zostaje wcisniety uaktywnia system regualcji RAF zgodnie z ustawionymi funkcjami ( w przypadku
ponownego uruchomienia), resetuje alarmy regulacji ciggdw.
UWAGA: system RAF nie zostanie uaktywniony jesli s3 obecne alarmy systemu lub w przypadku, gdy przycisk
bezpieczenstwa zostat wtgczony

1.3. Przycisk OFF
Jesli zostanie wcisniety to wytgcza system ( elektrozawory odtgczone) i przechodzi w stan pracy Recznej
(regulacja pneumatyczna poprzez piloty reduktordéw cisnienia)

1.4. Stan funkcji ograniczenia przepustowosci
Przycisk ON = lampka zielona = funkcja aktywna,
Przycisk OFF = lampka czerwona = funkcja nieaktywna
1.5. Zakres pola ustawienia wartosci ci$nienia wylotowego
Jesli zostaje wcisniety, to uaktywnia klawiature numeryczng, co umozliwa

wprowadzenie danych ci$nienia regulacji systemu redukcyjnego

1.6. Zakres pola ustawienia wartosci minimalnej ci$nienia wylotowego
Jedli zostanie wcisniety, to uaktywnia klawiature numeryczna, co umozliwia wprowadzenia wartosci
minimalnej cisnienia wylotowego, ktére moze osiggngc¢ system podczas ograniczania przepustowosci.

1.7. Zakres pola ustawienia progu maksymalnej przepustowosci

Jesli zostanie wcisniety, to uaktywnia klawiature numeryczng, co umozliwia wprowadzenia wartosci progu
maksymalnej przepustowosci, po przekroczeniu ktérego system RAF (jesli ta funkcja jest uaktywniona)
rozpoczyna ograniczenie przepustowosci instalacji.
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2. Ciggi redukcyjne

2.1

2.2

2.3

Linee diriduzione

Linea Master 0 ‘Master‘ @ E
El E3

Equi-partizione

Soglia bassa Portata 30 smec/h ‘ Ist. ‘ 5 smc/h «\—\ 2.4

2.1. Ustawienie Master / Slave

Zmiana funkcji Master / Slave ciggdéw redulacyjnych.
W zwigzku z tym, ze system przewiduje zawsze obecnos¢ przynajmniej jednego ciggu z funkcjg Master,
wciskajgc przycisk Slave, tak dla L1 lub L2, automatycznie drugi z ciggdéw zmienia swojg funkcje.

2.2. Wyb6r funkcji podziat strugi

Przycisk ON = lampka zielona = funkcja aktywna, system RAF steruje rownoleglg praca ciggdw redukcyjnych
(Split Range) wtedy, gdy przepustowos¢ znajduje sie powyzej ustawionego progu minimalnej
przepustowoséi, gdy wartos¢ przepustowosci znajduje sie ponizej tego progu pracuje jedynie cigg Master.

Przycisk OFF = lampka czerwona = funkcja nieaktywna, system RAF steruje praca ciggéw redukcyjnych w
sposéb tradycyjny (Full Range), to znaczy ciag podstawowy 100% przepustowosci (Master) a ciag rezerwowy
znajduje sie w pozycji stand-by (Slave)

2.3. Wprowadzenie progu niskiej przepustowosci

Jedli zostanie wcisniety,to uatkywnia klawiature numeryczng, co umozliwia wprowadzenie wartosci progu
niskiej przepustowosci, ktdrej to przekroczenie determinuje wytgczenie funkcji podziatu strugi (Split Range)

2.4. Wprowadzenie histerezy progu niskiej przepustowosci

Umozliwia wprowadzenie histerezy progu niskiej przepustowosci, powyzej wprowadzonych wartosci
uaktywnia sie funkcja podziatu strugi (Split Range)

23



RAF

3. Przycisk Low pressure fail

Lowr pressure fail X
3.1
3.2 Pressione di incremento linea 1 o ‘ ON ‘ ‘ OFF ‘ 25 bar

“Walore di taratura salvato /

3.3

o5 bar Banda allarme LPF * 25 bar

Pressione di incremento linea 2 . ‘ ON H OFF ‘ 25 bar

> Walore di taratura salvato

‘_ Salve ‘ 55 bar Banda allarme LPF * 25 bar

UWAGA polecenia tej strony sg mozliwe do wykorzystania jedynie i wyfacznie, gdy stan RAF jest w pozycji ustawienia
Recznego. Ustawienie systemu LPF moze zostac przeprowadzone wyfacznie w sposéb pneumatyczny.

Nalezy odwotad sie do Zatgcznika 01 niniejszej instrukcji w celu wprowadzenia w sposéb poprawany wartosci
pnuematycznych nastaw wybranego pilota.

3.1. Polecenia LPF
lampka zielona = ON = wzrost ciSnienia aktywnego
lampka czerwona = OFF = wzrost cisnienia nieaktywny

Wartosc liczbowa po stronie prawej wskazuje wartosc¢ cisnienia wzrastajgcego spowodowang przez reduktor
ci$nienia systemu LPF ( patrz zatgcznik 1 rys.4, poz.1).

3.2. Zachowanie wartosci aktualnych przetwornika LPF

Po zakoniczeniu ustawien wciska sie przyciska w celu zachowania aktualnych wartosci.
3.3. Wprowadzenie progu alarmu dla przetwornika LPF

Umozliwia wprowadzenie wartosci dla uaktywnienia alarmu dla przetwornika LPF
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4. Przycisk wejs¢ analogowych
Wociskajac ten przycisk otwiera sie okno z ustawieniami sygnatow, ktére to mogg zosta¢ odpowiedno
okreslone.
Wybrac¢ zgdang wielkos¢ w celu wyswietlenia ustawien.
Obrazy ekranu odpowiednie dla kazdej z wielkosci sg identyczne, stad tytutem przyktadu przedstawiono
jedynie sygnat przepustowosci.

Ingressi analogici

Portata Pressione di valle
Pressione motorizzazione Pressione motorizzazione
linea 1 linea 2
Pressione diincremento Pressione di incremento
linea 1 linea 2

Portata

4.1
Stato segnale Normale 43
4.2
4.4 Segnale 4-20 mA 12.00 mA Valore 50 smc/h
4.5 Scala sensore min 0smc/h

Scala sensore max 100 smec/h

0.000 smc/h

4.1. Wizualizacja stanu segnatow
W tym polu zostaje wyswietlony stan sygnatéw w nastepujacy sposdb:
Tto czerwone = anomalia segnatéw z odpowiednim doktadnym opisem
Tto zielone = segnat normalny

4.2. Wizualizacja wartosci elekrtycznych
W tym polu zostaje wysSwietlona wartos¢ elektryczna w mA przestana przez zainstalowany czujnik

4.3. Wizualizacja wartosci inzynierskiej
W tym polu zostaje wyswietlona wartos¢ inzynierska wielkosci rzeczywistych ( przepustowosé¢ = Nm3/h,
cisnienie = bar)
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4.4. Wprowadzenie wartosci zakresu skali minimum i maksimum

Jesli zostanie wcisniety to uaktywnia klawiature numeryczng, co umozliwia wprowadzenie wartosci zakresu

skali minimum i maksimum wskazanych wielkosci
4.5. Wprowadzenie wartosci offset

Jesli zostanie wcisniety to uaktywnia klawiature numeryczng, co umozliwia wprowadzenie wartosci offset dla

wskazanych wielkosci

5. Przycisk Regulacji PID

Regolazione PID

5.1

Configurazione linea 1

5.2

Configurazione linea 2

PID limitazione portata

Linea 1
>-1a T Mi ™ T
in ax
PV SP OUTPID Chiusura Chiusura Apertura
5.000 bar 5.000 bar 0.00 ‘ 2.00 sec ‘ 20.00 sec ‘ 50 msec
Kp Ki Kd
5.1.c

‘ 1.0000 H 6.0000 H 0.0000 ‘

OutPID adBand  Ist. Db
Max
‘ 10 H 0.030 H 0.010 ‘

5.1.a. Wizualizacja PV (zmienne ), SP (Set Point) , OUT PID (warto$¢ wyjsciowa PID)
5.1.b. Wprowadzenie time step elektrozaworéw sterujacych

5.1.b

Tmin zamkniecia: czas minimalny podczas, ktérego elektozawdr pozostaje zamkniety z wyjsciem PID max
Tmax zamkniecia: czas maksymalny podczas, ktérego elektozawér pozostaje zamkniety z wyjsciem PID min t

T otwarcia: czas otwarcia elektrozaworéw
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5.1.c. Pola podlegajgce ustawieniom dla nastepujacych wartosci:
Kp: stata proporcjonalna loop PID
Ki: stata zintegrowana loop PID
Kd: stata pochodna loop PID
Out PID Max: Wyjscie max loop PID
Dead Band: szerokos¢ martwej strefa wewnatrz SP
Ist. Db: histereza dla martwej strefy

Uwaga: gdy PV (warto$¢ procesowa) znajduje sie wewnatrz martwej (Set Point + martwa strefa) zostaje
zatrzymana regulacja

5.2. Konfiguracja loop regulacji ograniczenia przepustowosci

PID limitazione portata X
5.2.a
PV SP OUTPID
B0OO sme/h B00 sme/h 0.00
Kp Ki Kd
52b T -1.0000 ‘ ‘ 100.0000 ‘ ‘ 0.0000 ‘
Out PID Out PID
Min Max Dead band
‘ 0 H 100 H 10.000 ‘
| ——

5.2.a. Wizualizacja PV (zmienna procesowa), SP (Set Point) , OUT PID (WYyjscie z PID)
5.2.b. Pola do ustawienia szesciu nastepujacych wartosci:

Kp: stata proporcjonalna loop PID

Ki: stata zintegrowana loop PID

Kd:stata pochodna loop PID

Out PID Min: wyjséie minimalne loop PID

Out PID Max: wyjscie maksymalne loop PID

Dead Band: szeroko$¢ martwej strefa wewngtrz SP
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6. Przycisk poziom alarméw cisnienia

6.1 Soglie allarme pressione
6.2 Soglia bassa Pressione
6.3 Soglia alta Pressione
6.4

Soglia regolazione

Tempo allarme Linea 1

Tempo allarme Linea 2

2.00 bar

30.00 bar

0.30 bar

0.01 bar

0.01 bar

0.01 bar

30 min

30 min

Na tej stronie s3 mozliwe do ustawienia progi alarmowe cisnienia, ktére determinujg wytgczenie automatyczne

systemu w przypadku kazdorazowego przekroczenia wartosci zadanych progéw.

W przypadku progow dla zakresdw cisnienia regulacyjnego, na podstawie doswiadczenia ruchowego, progi alarmowe

wartosci minimalnych i maksymalnych cisnienia zostajg ustawiane dla 1 bar wzrostu lub spadku.

W przypadku progu alarmowego regulacji, zawsze na podstawie doswiadczen ruchowych zostaje ustawione przez

Producenta wartosé 0,3 bar z przez czas max wydarzenia 30 min.

Poza polami ewentualnie ustawionymi wstepnie przez Producenta jest mozliowos$¢ na podstawie informacji
uzyskanych od Uzytkownika przeprowadzi¢ modyfikacje wartosci poszczegdlnych progéw i odpowiednich histerez

wspolnych dla wszystkich przetwornikéw dla systemu RAF jak i czasow dla kazdego z ciggow.

6.1. / 6.2. Wprowadzenie poziomu zakresu ci$nienia regulacyjnego

6.3. Wprowadzenie progu przesuniecia cisnienia regulacyjnego
6.4. Wprowadzenie czasu alarmow dla kazdego z poszczegélnych ciggéw

28



RAF

OKRESLENIE

Regulacja ciggu 1

KIEDY ZOSTAJE UAKTYWNIO

Wartos$¢ poza strefa dla czasu
wiekszego od ustawionych
wartosci

STAN

Wytacza system
RAF

DZIAtANIE

Ustawiajac stan
W pozycji
Automatyczny

Regulacja ciggu 2

Wartos¢ poza strefa dla czasu
wiekszego od ustawionych
wartosci

Wytacza system
RAF

Ustawiajgc stan
w pozycji
Automatyczny

RAF

CZYNNOSCI DO
PRZEPROWADZENIA

- Skontrolowa¢ wiarygodnosé
sygnatu analogowego

- Skontrolowa¢ czy na poziomie
pneumatycznym nie ma
ewentualnych uchodzen lub
innych zaburzen przeptywu

- Skontrolowa¢ prawidtowe
dziatanie elektrozaworéw i ich
szczelnosé

-Skontrolowac ustawienie i
wiasciwe dziatanie pilotéw

Ci$nienie motoryzacyjne ciggu 1
niskie

Wartos¢ nizsza od ustawionego
progu minimum

Wytacza system
RAF

Ponowne auto-
uruchomienie

Cisnienie motoryzacyjne ciggu 2
niskie

Wartos¢ nizsza od ustawionego
progu minimum

Wytacza system
RAF

Ponowne auto-
uruchomienie

Cisnienie wylotowe niskie

Wartos$¢ nizsza od ustawionego
progu minimum

Wytacza system
RAF

Ponowne auto-
uruchomienie

- Skontrolowa¢ wiarygodnos¢
sygnatu analogowego

- Skontrolowac czy na poziomie
pneumatycznym nie ma
ewentualnych uchodzen lub
innych zaburzen przeptywu

- Skontrolowa¢ prawidtowe
dziatanie elektrozaworéw
wpuszczajacych i
upuszczajacych sprawdzic ich
szczelnosé

Cisnienie motoryzacyjne ciggu 1
wysokie

Wartos¢ wyzsza od ustawionego
progu maksimum

Wytacza system
RAF

Ponowne auto-
uruchomienie

Ci$nienie motoryzacyjne ciggu 2
wysokie

Wartos¢ wyzsza od ustawionego
progu maksimum

Wytacza system
RAF

Ponowne auto-
uruchomienie

Cisnienie wylotowe wysokie

Wartos¢ wyzsza od ustawionego
progu maksimum

Wytacza system
RAF

Ponowne auto-
uruchomienie

- Skontrolowa¢ wiarygodnos¢
sygnatu analogowego

- Skontrolowa¢ czy na poziomie
pneumatycznym nie ma
ewentualnych uchodzen lub
innych zaburzen przeptywu -
Skontrolowa¢ prawidtowe
dziatanie elektrozaworow
wpuszczajacych i
upuszczajacych sprawdzic ich
szczelnos¢

Alarm LPF cigg 1

Wartos¢ cisnienia wzrastajacego
poza zakresem

Wytacza system
RAF

Ponowne auto-
uruchomienie

Alarm LPF cigg 2

Wartos¢ cisnienia wzrastajacego
poza zakresem

Wytacza system
RAF

Ponowne auto-
uruchomienie

- Skontrolowa¢ wiarygodnos¢
sygnatu analogowego

- Skontrolowac czy na poziomie
pneumatycznym nie ma
ewentualnych uchodzen lub
innych zaburzen przeptywu -
Skontrolowac¢ prawidtowe
dziatanie elektrozaworéw LPF
sprawdzi¢ ich szczelno$¢

Anomalia czujnika ci$nienia po
stronie wylotowej

Sygnat analogowy nie uzyskany

Wytacza system
RAF

Ponowne auto-
uruchomienie

Anomalia czujnika cisnienia
motoryzacyjnego ciggu 1

Sygnat analogowy nie uzyskany

Wytacza system
RAF

Ponowne auto-
uruchomienie

Anomalia czujnika cisnienia
motoryzacyjnego ciggu 2

Sygnat analogowy nie uzyskany

Wytacza system
RAF

Ponowne auto-
uruchomienie

Anomalia czujnika ci$nienia LPF
ciggu 1

Sygnat analogowy nie uzyskany

Wytacza system
RAF

Ponowne auto-
uruchomienie

Anomalia czujnika ci$nienia LPF
ciggu 1

Sygnat analogowy nie uzyskany

Wytacza system
RAF

Ponowne auto-
uruchomienie

Anomalia czujnika
przepustowosci

Sygnat analogowy nie uzyskany

Wytacza funkcje
ograniczenia
przepustowosci i
podziatu strugi.

Si auto-ripristina

-Sprawdzi¢ czy sygnat
analogowy wytwarza wartos¢
zawartg pomiegdzy 4 i 20 mA
-Sprawdzi¢ czy nie ma
uszkodzen przewodow

- Sprawdzi¢ czy zaciski na
przewodach sygnatowych
zostaty odpowiednio
podtaczone

29




RAF

Dodatek 1 — Low Pressure Fail (LPF)

Jak zostato wczesniej opisane, system RAF przewiduje dwie rézne zasdy dziatania w przypadku FAIL. Standardowe
lub HPF = High Pressure Fail i LPF = Low Pressure Fail.

Taki sposdb dziatania ( wersja opcjonalna) wymaga wykorzystania specjalnych pilotow, ktére dzieki swojej
konstrukcji umozliwiaja wprowadzenie cisnienia do komory, gdzie umieszczona jest sprezyna ustawienia pilota.
Taka wartos¢ cisnienia, dodana do wartosci ustawienia mechanicznego sprezyny pilota, moze okresla¢ nowg
maksymalng wartos¢ ustawienia reduktora.

Z tego powodu, zgodnie z opisem zawartym w Tabeli 1 strona 12, ustawienie mechaniczne pilota staje sie
minimalnym zakresem ustawienia ci$nienia wymaganego przez instalacje, natomiast zgodnie z Rysunkiem 4,
poprzez reduktor cisnienia ( pozycja 1) i zesp6t elektrozawordw ( pozycja 2 i 4) podawane zostaje cisnienie do
“komory wzrostu wartosci cisnienia” pilota, w taki sposdb, aby uzyskac cisnienie wynikowe ( mechaniczne +
presostatyczne) réwne wartosci maksymalnej zakresu cisnienia jak wyzej.

W przypadku Fail, otwarcie zaworu 4 (NO) i zamkniecie zaworu 2 (NC) umozliwia wypuszczenie cisnienia
obecnego w “komorze wzrostu wartosci cisnienia” i przywrdcenie cisnienia do wartosci zakresu minimalnego
wymaganego dla instalacji.

Rysunek 4 — P&Id typowego systemu RAF z funkcjg Fail typ LPF

LEGENDA

1. Reduktor wzrostu cisnienia dla LPF

2. Elektrozawdr NC

3. Przetwornik/wskaznik wzrostu cisnienia
4. Elektrozawér NO

5. Pilot podstawowy

6. Elektrozawér napetniajacy

7. Przetwornik cisnienia motoryzacyjnego
8. Elektrozawdr upuszczajgcy

9. Zespot sterujacy RAF

10. Podstawowy reduktor cisnienia
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Ustawienie i wprowadzenie do pracy systemu LPF

Ponizej opisane czynnosci s3 wykonywane dla kazdego z ciggéw redukcyjnych wyposazonych w zespdt LPF( Rysunek 4)

9)
10)

11)

Sprawdzi¢ w szafce sterowniczej, czy system zostat ustawiony w trybie pracy “Reczny”.

Zwolnic¢ srube regulujgca reduktora wzrostu cisnienia ( pozycja 1) az do uzyskania jego petnego zamkniecia.
Przystapi¢ do mechanicznego ustawienia pilota podstawowego ( pozycja 5) do wartosci minimalnego
zakresu cisnienia instalacji.

Na panelu operatora systemu RAF wyswietli¢ sekcje konfiguracja,uaktywnié LPF przez wcisniecie klawisza
ON dla wtasciwego ciggu redukcyjnego aktualnie ustawianego, spowoduje to wzbudzenie elektrozaworow
( pozycja 2 i 4) utrzymujgc w komunikacji ( zawor 2 otwarty/ zawér 4 zamkniety) reduktor wzrostu cisnienia
( pozycja 1) z “komorg wzrostu wartosci cisnienia” pilota podstawowego ( pozycja 5).

Oddziatywujac na srube regulacyjna reduktora wzrostu cisnienia ( pozycja 1), ustawic nacisk presostatyczny
na pilota podstawowego ( pozycja 5) okreslajac cisnienie reduktora podstawowego ( pozycja 10) dla
wartosci maksymalnego zakresu cisnienia wymaganego przez instalcje.

Sprawdzi¢ na panelu operatora wartosc cisnienia wzrostu uzyskang od przetwornika cisnienia dotgczonego
do systemu LPF

Wocisng¢ przycisk “SALVA” (zachowaj) dla zapisania wartosci wzrostu ponad wartos¢ ustawienia
mechanicznego pilotow

Wprowadzi¢ prég dla strefy alarmowej ( zazwyczaj stosuje sie +/-15% wartosci ci$nienia wzrostu uprzednio
zapisanego

Dezaktywowac funkcjonalnos¢ LPF wciskajgc przycisk OFF dla wtasnie ustawionego ciggu, czynnosc ta
umozliwi przystgpienie do ustawienia kolejnych ciggdw.

Powtdrzy¢ czynnosci w kolejnosci wyzej opisanej dla kazdego z pozostatych do ustawienia ciggéw
redukcyjnych

Po zakonczeniu ustawiania ciggdw redukcyjnych, nalezy upewnic sie, ze przewidziane zostato
programowanie wszystkich innych wymaganych parametréw jest mozliwe uaktywnienie systemu RAF
poprzez ustawienie go w trybie pracy “Automat”.

UWAGA Niniejsza procedura zostata opisana na podstawie naszego doswiadczednia wynikajgcego z wieloletniej
praktyki zwigzanej z ustawieniami instalacji

Pozostaje po stronie Uzytkownika wprowadzenie modyfikacji do przedstwionej procedury bazujac na posiadanych
wtasnych procedurach i doswiadczeniach zwigzanych z ustawieniami stacji
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