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StabilizatoryStabilizatory

GazGazuu

Stabilizatory gazu bezpośredniego działania

zgodne z normą EN88



Natural Gas Equipment Tecnologies

OPIS PRODUKTU

Seria „RL” regulowanych sprężyną, sterowanych membraną, stabilizatorów z 
zaworem jest przeznaczona dla niskiego ciśnienia wylotowego. Stabilizatory serii 
„RL” są dedykowane do wewnętrznych ścieżek gazowych i są wstępnie 
skonfigurowane do redukcji na określone ciśnienie. Specjalna konstrukcja 
stabilizatora zapewnia:
• Wysoki współczynnik przepływu.
• Wysoka dokładność, nawet przy maksymalnych natężeniach przepływu.
• Krótkie czasy reakcji.
• Brak przecieków wewnętrznych przy zerowym przepływie.
• Okresowa konserwacja bez demontażu urządzenia z rurociągu.

Typ Typ RLRL

• Okresowa konserwacja bez demontażu urządzenia z rurociągu.

Nadaje się do

zastosowania we

wszystkich kotłowniach

w celu uzyskania

stabilnego

zredukowanego

ciśnienia gazu.

Przeznaczone do

systemów spalania

procesowego przed

palnikami,

promiennikami

Zastosowanie: 

w stacjach gazu 

ziemnego LPG, CNG, 

LNG.

ct21-2016
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CHARAKTERYSTYKA

Stabilizator RL serie 1 bar

Typ IS

Rodzaje gazów Grupa 1 i 2 w/g z dyrektywy PED 97/23/EC

Wymiary 1/2” – 2’’  ISO 7/1, DN65 – DN150 ISO 7005

Zakres ciśnienia wlotowego

Inlet Pressure bPu

RL Serie P2+30mbar up to 1bar 

RLxxC 20mbar up to 500mbar 

Zakres ciśnienia 

wylotowegoWd
10 - 350 mbar

Minimum ΔP 30 mbar

Maksimum ΔP RL serie 1 bar , RLC 0.5 bar

Metariał
Korpus AlSi - zakrętka AlSi – Membrany i części 

uszczelniające NBR, Mosiądz

Temperatura pracy -20°C / +60°C

Tryb zadziałania Awaria Otwiera

Typ Typ RLRL
ct21-2016

STABILIZATORY RL
WYMIARY I WAGA

Kod
Nazwa

Przyłącza A B Wkład 
filtracyjny 

mm²

Kg

RL 15 C Rp. 1/2’’ 120 152 4560 0.7

RL 20 C Rp. 3/4’’ 120 152 4560 0.7

RL 25 C Rp. 1’’ 120 152 4560 0.7

RL 15 Rp. 1/2’’ 120 194 2810 1.3

RL 20 Rp. 3/4’’ 120 194 2810 1.3

RL 25 Rp. 1’’ 120 194 2810 1.3

RL 32 Rp. 11/4’’ 160 245 16800 3.2

RL 40 Rp. 11/2’’ 160 245 16800 3.2

RL 50 Rp. 2’’ 160 245 16800 3.2

RL 65 DN65 290 465 39250 12.1

RL 80 DN80 310 470 39250 12.5

RL100 DN100 350 504 76250 17.7

Wszystkie wymiary w mm

A

B

A

B
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DIAGRAM PRZEPŁYWU

Współczynnik korekcyjny Fc w
15°C

Propan 0.64

Butan 0.55

Tlen 0.76

Powietrze 0.78

Azot 0.81

Bio-gaz 0.85

Gaz miejski 1.23

Wodór 3.04

Przepływ dla innych gazów

W tabeli powyżej, przepływ podany jest w (n)m3/h dla gazu 

ziemnego gęstości 0.61 i temperaturze 15°C. 

W celu przeliczenia przepływu dla innego gazu, należy

zastosować poniższy wzór.

Q (Scm/h Gaz Ziemny) x Fc = Q (Scm/h Xgaz)

Example:

Q (Scm/h Gaz Ziemny) x 0.78 = Q (Scm/h Powietrze)

1 Scm/h Gaz Ziemny= 0.78 Scm/h Powietrze

Q (Nm3/h) / Przepływ = / Gaz ziemny, +15°C, 1013 mbar, 

500200 300 1000 20001005030201052 31

1

0.5

0.1

0.2
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URUCHOMIENIE STABILIZATORA SERII RL

1. Sprawdź na manometrze kontrolnym, czy w instalacji jest

odpowiednie ciśnienie gazu.

2. Sprawdź wkład filtracyjny, wkład powinien być czysty i nie

zniszczony.

3. Sprawdź czy ręczny zawór nadmiarowy jest w pozycji zamkniętej.

4. Bardzo powoli otwórz zawór główny.

5. Sprawdź ciśnienie wylotowe na manometrze kontrolnym.

Jeśli wylotowe ciśnienie gazu nie jest na wymaganym poziomie:

‘A’ Wykręć zakrętkę i wyciągnij kapturek. Ciśnienie wylotowe będzie

regulowane poprzez kręcenie wewnętrzną srubą regulacyjną ‘B’ za

pomocą klucza imbusowego, kręcenie zgodnie z ruchem wskazówek

zegara zwiększa ciśnienie, w przeciwnym zmniejsza ciśnienie.

W przypadku gdy nie uda się ustawić wymaganego ciśnienia gazu,

konieczna jest wymiana sprężyny ‘C’.

Po zakończonej regulacji należy z powrotem wkręcić zakrętkę ‘A’

upewniając się, czy na zakrętce jest uszczelka ‘D’.

BBCC

DD AA

upewniając się, czy na zakrętce jest uszczelka ‘D’.

Typ Typ RLRL
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MODEL
TYP

WYMIARY PRZYŁĄCZA
ZAKRES PRACY 

[mbar] 

WYMIARY SPRĘŻYN
d x De x L x t

RL 15 C - 20 C - 25 C
1/2”

3/4"

1”

13 ÷ 30 1,3x17x55x8

20 ÷ 70 1,3x17x70x11

60 ÷ 180 2x17x54x9

RL 15 - 20 - 25  
1/2”

3/4"

1”

9 ÷ 28 1,5 x 29 x 85 x 10

18 ÷ 40 1,6 x 29 x 115 x 12

40 ÷ 110 2,2 x 29 x 100 x 12

110 ÷ 150 2,5 x 29 x 140 x 18,5

150 ÷ 200 2,5 x 29 x 155 x 16

RL 32 – 40 – 50 
11/4”

11/2”

2”

8 ÷ 13 1,6 x 29 x 115 x 12

13 ÷ 23 2 x 29 x 140 x 16

20 ÷ 36 2,2 x 29 x 140 x 18,5

33 ÷ 58 2,5 x 29 x 155 x 16

55 ÷ 100 3 x 29 x 140 x 18

90 ÷ 190 3,5 x 29 x 125 x 14

RL 65 – RL 80
DN65

DN80

7 ÷ 18 4 x 66,5 x 155 x 16

13 ÷ 27 4,5 x 70 x 200 x 14,5

22 ÷ 50 4,5 x 70 x 200 x 14,5

50 ÷ 130 5 x 70 x 200 x 13,5

110 ÷ 200 6 x 70 x 200 x 10,5

RL 100 DN100

7 ÷ 16 4 x 66,5 x 155 x 16

15 ÷ 27 4,5 x 70 x 200 x 14,5

27 ÷ 55 5 x 70 x 200 x 13,5

55 ÷ 130 6 x 70 x 200 x 10,5

130 ÷ 200
6 x 70 x 200 x 10,5 +

5,5 x 54,5 x 195 x 12,5

WYMIARY SPRĘŻYN

TABLICZKA ZNAMIONOWA

SPOSÓB MONTAŻU

x

XX
Typ Typ RLRL
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LISTA CZĘŚCI 1/2’’ – 2’’

1 – Nakrętka aluminiowa
2 – Śruba regulacyjna
3 – Sprężyna nastawcza
4 – Dysk
5 – Podkładka pod sprężynę
6 – Membrana bezpieczeństwa
7 – Śruby mocujące
8 – Kołnierz
9 – Szpilka centralna
10 – Korpus
11 – Komora filtracyjna
12 – Zawór ciśnieniowy
13 – Podkładka uszczelniająca
14 – Spód
15 – Dolne śruby mocujące
16 – Uszczelka dolna O-Ring
17 – Dysk Gniazda
18 – Gniazdo uszczelnienia
19 – Rurka czujnika
20 – membrana kompensacyjna
21 – Górna tarcza membrany
22 – Membrana robocza
23 – Dolna tarcza membrany
24 – Nasadka przeciwpyłowa
25 – Nakrętka centralna

Rysunek
Stabilizatory RL 1/2" – 3/4" – 1” 

Typ Typ RLRL
ct21-2016

Rysunek.  
Stabilizatory serii RL 11/4” – 11/2” – 2”
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Lista części DN65 – DN100

1 – Nakrętka aluminiowa
2 – Śruba regulacyjna
3 – Sprężyna nastawcza
4 – Dysk
5 – Podkładka pod sprężynę
6 – Membrana bezpieczeństwa
7 – Śruby mocujące
8 – Kołnierz
9 – Szpilka centralna
10 – Korpus
11 – Komora filtracyjna
12 – Zawór ciśnieniowy
13 – Podkładka uszczelniająca
14 – Spód
15 – Dolne śruby mocujące
16 – Uszczelka dolna O-Ring
17 – Dysk Gniazda
18 – Gniazdo uszczelnienia
19 – Rurka czujnika
20 – membrana kompensacyjna
21 – Górna tarcza membrany
22 – Membrana główna
23 – Dolna tarcza membrany
24 – Nasadka przeciwpyłowa
25 – Nakrętka centralna

Rysunek.  
Stabilizatory Serii RL DN65 – 80 - 100 

Typ Typ RLRL
ct21-2016
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MOŻLIWE NIEPRAWIDŁOWOŚCI W PRACY STABILIZATORÓW SERII RL

NIEPRAWIDŁOWOŚĆ MOŻLIWE PRZYCZYNY INTERVENTION

Brak szczelności przy 

poborze 0m3/h

Dysk Gniazda [17] uszkodzony,

Membrana Główna. [22] zniszczona,

Dirt or foreign bodies in the sealing area

Wymienić, 

Wymienić, 

Clean, 

Pompowanie, nierówna 

praca

Brud, zanieczyszczenie w obszarze 

uszczelnienia

Zmniejszona 

Wyczyścić, a w razie 

potrzeby wymienić 

uszczelnienia, i/lub 

elementy prowadzące

Debiyi arttırın

Rośnie ciśnienie 

wylotowe

Membrana Główna. [22] zniszczona, Wymienić.

ct21-2016
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EC EXAMINATION CERTIFICATE
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