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Zakres instrukcji

Instrukcja ta opisuje montaz, proces uruchomienia, obstuge i
spos6b zamawiania czgsci zamiennych zaworéw upustowych
typu VS-FL i pilotéw PRX/182.

Rysunek 1. Zawoér upusowy typuVS-FL z pilotem PRX/182

Opis produktu

Seria VS-FL to zawory upustowe pilotowane o przeptywie
osiowym z pojedynczym gniazdem i zawieradtem
odcigzonym.

Znajdujg zastosowanie w stacjach redukcyjnych w
dystrybuciji i przesyle do wiasciwie filtrowanego gazu
ziemnego.

Zostaty zaprojektowane do stosowania z gazami palnymi z
pierwszej i drugiej rodziny zgodnie z normg EN437 oraz z
innymi nieagresywnymi i niepalnymi gazami. W przypadku
gazow innych niz gaz ziemny prosimy o kontakt z lokalnym
przestawicielem.

Dostepne sg nastepugce wykonania:

VS-FL-BP: Dla aplikacji niskiego i $redniego cisnienia
Pilot PRX/182

VS-FL : Dla aplikacji sredniego i wysokiego ci$nienia
Pilot PRX/182 or PRX-AP/182

Dostepne sg takze wersje z ttumikami hatasu typu SR.

Wszystkie standardowe cisnieniowe urzgdzenia gazowe
(zawory upustowe) uzyte w zespotach bedg spetniaty
standardy EN 12186 i EN 12279.

Jakiekolwiek wyposazenie (np. piloty) stosowane w rodzinie
zaworow upustowych Emerson muszg by¢ wyprodukowane
przez jedng z firm nalezgcych do Emerson i posiadac te
instrukcje.

W przypadku nieprzestrzegania powyzszego Emerson
Process Management nie odpowiada za niewydolnosci.
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Typ VS-FL

KATEGORIE WEDLUG DYREKTYWY
PED | GRUPY PLYNOW

Pilotowane zawory upustowe serii VS-FL zostaty
zaprojektowane jako urzgdzenia funkcjonalne i zwykle

sg stosowane w stacjach redukcyjnych gazu. W celu
zabezpieczenia przed wzrostem cisnienia zawory
upuszczajg niewielkie ilosci gazu w przypadku, gdy zawor
odcinajgcy wykazuje nieszczelnosé po zamknieciu.

Jesli zawor upustowych serii VF-FL bedzie wykorzystywany
jako zawor o petnej przepustowosci (zgodnie z punktem
8.3.2 normy EN 12186), to zabezpieczane przez zawor
urzgdzania na wylocie powinny posiadac¢ wtasciwosci
techniczne o kategorii nie wyzszej niz nastepujgca kategoria
Dyrektywy Urzadzen Cisnieniowych PED 2014/68/UE.

Tabela 1. Kategorie P.E.D. dla zaworow upustowych serii VS-FL

GRUPA
WYMIARY URZADZENIA KATEGORIA PLYNOW
DN 25-40-50-65-80-100 - 150 - 200 v 1

Wbudowany osprzet cisnieniowy (np. piloty PRX/ lub filtry
typu SA/2, FU/ i FD-GPL/) jest zgodny z Artykutem 4 punkt
3 Dyrektywy Urzgdzen Cisnieniowych P.E.D. 97/23/EC i jest
zaprojektowany i wykonany zgodnie z Rozsgdng Praktykg
Inzynierska (S.E.P.).

Zgodnie z Artykutem 4 punkt 3, wymienione wyroby “S.E.P.”
nie mogg by¢ oznaczone symbolem CE.

CHARAKTERYSTYKA
Wymiary korpusow i rodzaje przylgczy

VS-FL-BP
DN 25-40-50-65-80-100- 150
PN 16

ANSI 150 z kotnierzami

VS-FL
DN 25-40-50-65-80-100 - 150 - 200

ANSI 300 - 600 z kotnierzami

Graniczne wartosci cisnienia/temperatury podane
w tej instrukcji obstugi lub w kazdej zwigzanej
normie i standardzie nie moga by¢ przekroczone.

Maksymalne wlotowe cisnienie robocze
PN16 : 16 bar
ANSI 150: 20 bar
ANSI 300: 50 bar
ANSI 600: 100 bar

Przy sredniej temperaturze otoczenia.

Zakresy nastaw cisnien wylotowych

VS-FL-BP PN 16 ANSI 150 DN 25-40-50:0.5 do 8 bar
VS-FL-BP PN 16 DN 65-80-100-150 :0.5 do 16 bar
VS-FL-BP ANSI 150 DN 65-80-100-150 :0.5 do19.3 bar
VS-FL ANSI 300 (wszyskie rozmiary) :1 do 50 bar

VS-FL ANSI 600 (wszystkie rozmiary) :1 do 80 bar

Min./Max. Dopuszczalna Temperatura (TS)

Patrz tabliczka znamionowa.

Temperatura
Wersja standardowa : Robocza -10° do 60°C

Wer. niskotemperaturowa: Robocza -20° do 60°C

Materiaty
Kotnierze i pokrywy: Stal

Membrany : Nitryl NBR z powtoka + PVC
Nitryl NBR
Uszczelki gniazd  : Nitryl NBR

FKM dostepny na zyczenie

OZNACZANIE-TABLICZKA

Nota 1

MATRICOLA

SERIALNr. |:| DNt ‘ ‘
ANNO

YEAR Nota 2 DN2 ‘ ‘
NORME ARMONIZ.
HARMONIZED STD. EN‘ ‘Wa ‘ ‘ba’
CLASSE DI PERDITA ‘

LEAKAGE CLASS
CLASSE FUNZIONALE|

7‘; BOLOGNAITALY c € A APPARECCHIO TIPO / DEVICE TYPE
TARTARIN/ XXXX ‘ ‘

‘ Wao ‘ ‘bar

FUNCTIONAL CLASS ‘ Cg ‘ ‘ Wau ‘ ‘bar
T E—
FLUID GROUP

.« PS PS
TS ‘ Nota 3 ‘ c body‘ Nota 4 ‘bar covers‘ - ‘bar PT:‘ 1.5 ‘xPS bar

Rysunek 2. Tabliczka zaworu upustowego typu VS-FL

Nota 1: Patrz “Charakterystyka”
Nota 2: Rok produkcji




Typ VS-FL

Nota 3: Klasa 1: -10°/60°C
Klasa 2: -20°/60°C

Nota 4: PN 16 PS 16 bar
ANSI 150 PS: 19.3 bar
ANSI 300 PS: 50 bar
ANSI 600 PS: 100 bar

ZABEZPIECZENIE PRZED
NADMIERNYM CISNIENIEM

Zalecane bezpieczne limity ci$nienia sg wybite na tabliczce

znamionowej zaworu upustowego.

Ochrone strony wylotowej przed nadmiernym cisnieniem

nalezy zapewni¢, jesli ciSnienie dolotowe moze by¢ wyzsze

niz PS (patrz tabliczka znamionowa).

Praca urzgdzen ponizej maksymalnych limitow ci$nien nie
wyklucza mozliwosci uszkodzen przez czynniki zewnetrzne

lub zanieczyszczenia w ciggu.

Zawor upustowy powinien by¢ kontrolowany kazdorazowo

po wystgpieniu podwyzszonego ci$nienia.

TRANSPORT | PRZENOSZENIE

Nalezy przestrzegac ustalonych procedur transportu

i przenoszenia, aby unikng¢ uszkodzen podzespotow
pracujgcych pod ci$nieniem na skutek wstrzgséw lub
nadmiernych naprezen.

Sruby oczkowe sg przeznaczone wylgcznie do przenoszenia

urzgdzenia.

Wbudowane rurki impulsowe i osprzet cisnieniowy (np.
piloty) nalezy chroni¢ przed wstrzgsami lub nadmiernymi
naprezeniami.

ATEX - WYMAGANIA
Zastosowanie Dyrektywy Produktow ATEX :

Tabela 2. Przeglad

ZESPOLY ZNAKOWANIE
TYP KLASYFIKACJA ATEX ATEX
Urzadzenia Nie wchodzi w
Reduktor/SSD nieeleaktr czne zakres Dyrektywy Nie
y 2014/34/EU
Urzadzenia
Reduktor/SSD nleelekt_ryczne Stanowi zespot
+ wyposazone w zgodnie z C E @
urzadzenie sprzet elekiryczny Dyrektywa nzell
elekiryczne | Wohodzace w zakres| o4 my ey
Dyrektywy ATEX
2014/34/EU

A\ OSTRZEZENIE

Stosowanie “Zespotéw ATEX” w atmosferze
wybuchowe;j.

Urzadzenie nieelektryczne zawierajgce sprzet elektryczny
(czujnik zblizeniowy, mikroprzetacznik ...) jest “Zespotem
ATEX” i jest w zakresie Dyrektywy ATEX 2014/34/EU.

Kiedy takie urzadzenie (-a) jest (sg) uzywane w stacji
redukgji i/lub pomiaru gazu ziemnego zgodnie z
nastepujgcymi normami europejskimi: EN12186, EN12279 i
EN 1776, moze (-gg) by¢ instalowane w kazdym typie stref
zastrzezonych zgodnie z dyrektywg 1999/92 WE z dnia 16
grudnia 1999 r., w nastepujgcych warunkach:

a) urzadzenie (-a) / obwadd elektryczny jest (sg)

podigczone do odpowiedniego i certyfikowanego
iskrobezpiecznego aparatu (odpowiednia bariera
Zenera)

b) urzadzenie (-a) / obwdd elektryczny jest (sg)

uzywane zgodnie z tg instrukcjg obstugi wydang
przez producenta i/lub dostepna na naszej stronie
internetowej

ATEX - znakowanie

Tabliczka znamionowa zostanie zainstalowana na zespole
ATEX.

7-575:%%%55" C € @IIZGTD

TIPO |
TYPE

MATRICOLA | | ANNO |

SERIAL NR. YEAR

DESTINAZIONE D’USO|
INTENDED USE

Rysunek 3. Etykieta Zespotu ATEX

Gdzie:

Producent: nazwa i adres i / lub logo producenta

C € : Oznakowanie zgodnosci z Dyrektywg Europejska
Typ: Opis Zespotu ATEX

Numer seryjny i rok produkcji

@ : Specjalne oznakowanie zabezpieczenia
przeciwwybuchowego

II: Grupa urzadzen

2: Kategoria urzadzen/poziom zabezpieczenia 2 =
odpowiednie dla strefy 1

G: Do gazéw, oparéw lub mgiet
T: Klasa temperaturowa (np.: T6 > 85 ... £ 100 °C)

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem: infrastruktura
gazu ziemnego



Typ VS-FL

PILOTY

Zawory upustowe VS-FL wyposazone sg w piloty serii PRX/.

Table 3. Piloty serii PRX/182 i PRX-AP/182 - wiasciwosci techniczne

DOPUSZCZALNE CISNIENIE

ZAKRES NASTAW MATERIALY KORPUSU I

MODEL PS (bar) Wd (bar) POKRYW
PRX/182 0.5-40
Stal
PRX-AP/182 30 - 80
Uwaga: ztgcza z gwintem wewnetrznym 1/4” NPT
Pilot Pilot
PRX/182 PRX/182
Zawieradto Zawieradto
1 1 - 1 1 -
Komora nr 2 = Komora nr 2
=
P
L
B
Kryza
A
Zesp6t membrany Zespot membrany
Komora nr 1 Komora nr 1
( Sprezyna zaworu ) Sprezyna zaworu
s s upustowego s s upustowego

O

Rysunek 4. Zawor upustowy VS-FL zamkniety

Zespot membrany (potaczony stale z zawieradtem) dzieli
sitownik zaworu upustowego na dwie komory.

Komora nr 1 pofgczona jest z cisnieniem atmosferycznym,
komora nr 2 potgczona jest z pilotem.

W normalnych warunkach pracy komory nie sg pod
cisnieniem, a sprezyna zaworu upustowego wywiera nacisk
na zespot membrany i powoduje zamkniecie zawieradta.

Jesli cisnienie w sieci osiggnie nastawe pilota, wtedy pilot
pozwoli na przeplyw gazu do komory nr 2.

s

Rysunek 5. Zawor upustowy VS-FL otwarty

Zawieradto zajmuje potozenie otwarte, gdy sita wytworzona
przez ci$nienie oddziatujgce na zespot zawieradta staje sie
wieksza niz nacisk sprezyny zaworu upustowego.

Po upuszczeniu nadmiaru gazu z sieci i po wyréwnaniu
ci$nienia do normalnych warunkoéw pracy pilot przerywa
dostawe gazu do komory nr 2, ktéra zostaje oprézniona
poprzez kryze zrzutowa.

Na zesp6t membrany naciska sprezyna zaworu upustowego,
a zawieradfo zajmuje potozenie zamknigte.




Typ VS-FL

WYMIARY | MASY

Rysunek 6. Wymiary typu VS-FL

Tabela 4. Wymiary VS-FL

WYMIARY (mm)
MASY (Kg)
DN ROZSTAW KOLNIERZY - 1| A
PN 16 - ANSI 150 ANSI 300 - ANSI 600 PN 16 - ANSI 150 ANSI 300 - ANSI 600 PN 16 - ANSI 150 ANSI 300 - ANSI 600
VS-FL-BP VS-FL VS-FL-BP VS-FL VS-FL-BP VS-FL
25 184 210 285 225 24 31
40 222 251 306 265 37 47
50 254 286 335 287 48 60
65 276 311 370 355 68 88
80 298 337 400 400 83 148
100 352 394 450 480 105 201
150 451 508 590 610 255 480
200* - 610 - 653 - 620
Uwaga: (*) ANSI 300 | = 568 - ztagcza z gwintem wewnetrznym 1/4” NPT
Do atmosfery lub strefy bezpiecznej /\
PRX/182
Kryza
(0,75 mm) = Korek
[-]
/; L @
=

Iy

Do atmosfery lub
strefy bezpiecznej

=

UWAGA: ZALECA SIE RURKI ZE STALI NIERDZEWNEJ O SREDNICY 10 MM.

Rysunek 7. Schemat podtgczenia/ montazu serii VS-FL



Typ VS-FL

MONTAZ (c.d.)

» Upewni¢ sie czy charakterystyki umieszczone na tabliczce
znamionowej zaworu sg zgodne z wymaganiami.

* Upewni¢ sie czy zawor zostat zamontowany zgodnie z
kierunkiem przeptywu wskazanym przez strzatke.

» Dokonac¢ potgczen zgodnie z rysunkiem 7.

Zawor upustowy powinien by¢ instalowany i obstugiwany
wylacznie przez wykwalifikowany personel.

Zawory upustowe nalezy instalowac, eksploatowac i
konserwowa¢ zgodnie z wymaganiami miedzynarodowych
i wlasciwych przepiséw i norm.

Zaniedbanie bezzwtocznego wylaczenia zaworu upustowego
z eksploatacji moze by¢ przyczyng sytuacji niebezpiecznej.

Obrazenia os6b, uszkodzenie sprzetu lub wycieki w
wyniku wydostawania sie¢ medium albo rozsadzenia
elementow bedacych pod cisnieniem moga mie¢ miejsce,
gdy zawor ten upustowy jest poddany zbyt wysokiemu
cisnieniu lub zamontowany tam, gdzie mogltyby by¢
przekroczone limity cisnienia podane w rozdziale
“Specyfikacja” lub w miejscu, w ktérym warunki pracy
przekraczaja wszelkie wartosci nominatéw sasiadujacych
rurociagow lub ich przytaczy.

Aby unikng¢ takich obrazen lub uszkodzen, nalezy
stosowac urzadzenia upuszczajace lub ograniczajace
cisnienie (wedtug wlasciwych wymogoéw, przepiséw lub
norm), aby parametry pracy nie przekroczyly warunkéw
granicznych.

Ponadto, fizyczne uszkodzenie zaworu upustowego
moze prowadzi¢ do obrazen oséb i uszkodzen obiektow
spowodowanych przez wydobywajgce si¢ medium.

Aby zapobiec takim urazom i uszkodzeniom, nalezy
instalowa¢ zawor upustowy w bezpiecznym miejscu.

Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy warunki pracy
odpowiadajg ograniczeniom uzytkowania.

Wszelkie srodki drenazu muszg by¢ zapewnione dla
jakichkolwiek urzadzen instalowanych przed zaworami
upustowymi (EN 12186 i EN 12279)

W przypadku stosowania zaworu upustowego serii VS-FL
w instalacji gazu niebezpiecznego lub tatwopalnego, moze
dojs¢ do obrazen ciata i szkéd materialnych w wyniku
pozaru lub eksplozji gazu, ktéry mogt sie nagromadzic.

Aby zapobiec takim obrazeniom lub uszkodzeniom, nalezy
zapewni¢ odpowiednie orurowanie w celu odprowadzenia
gazu do bezpiecznego, dobrze wentylowanego
pomieszczenia, zgodnie z miedzynarodowymi i
obowigzujacymi przepisami i regulacjami.

W szczegdlnosci, podczas odprowadzania
niebezpiecznego gazu, orurowanie powinno znajdowac¢
sie wystarczajaco daleko od budynkow lub okien, aby nie
stwarza¢ dodatkowego zagrozenia, a otwor wylotowy z

instalacji powinien by¢ chroniony przed wszystkim, co
mogtoby go zatykac.

W przypadku instalowania zaworu upustowego na
zewnatrz nalezy zapewni¢ odpowiednie zabezpieczenia,
takie jak ochronniki przeciwdeszczowe lub kolana, w
celu uniemozliwienia zatkania zaworu upustowego lub
gromadzenia sie wilgoci, agresywnych chemikaliow lub
innych obcych ciat.

W instalacjach na wolnym powietrzu zawoér upustowy
powinien by¢ instalowany z dala od ruchu kotowego.

Zgodnie z EN 12186 i 12279, tam, gdzie ten produkt jest
uzywany:

* nalezy zapewni¢ ochrone katodowg oraz izolacje
elektryczng w celu zabezpieczenia przed korozjg;

«  zgodnie z klauzulg 7.3/7.2 wymienionych norm gaz
powinien by¢ oczyszczony odpowiednimi filtrami/
separatorami/ ptuczkami dla unikniecia wszelkiego
technicznego i przewidywalnego ryzyka erozji lub
Scierania sie czesci bedacych pod cisnieniem.

Niniejsze urzadzenia powinny by¢ instalowane w miejscach
bez zagrozenia sejsmicznego i nie narazonych na dziatanie
ognia i wytadowan atmosferycznych.

Oczysci¢ wszystkie ciggi przed instalacjg zaworu
upustowego i upewni¢ sie, czy w transporcie zawor nie
zostat uszkodzony lub czy nie zawiera ciat obcych.

W przypadku korpuséw z przytgczami kotnierzowymi nalezy
stosowac¢ wiasciwe uszczelki rurowe oraz zatwierdzone praktyki
wykonania orurowania i fgczy gwintowych. Zawor instalowac

w dowolnej pozyciji, o ile nie ustalono inaczej, oraz sprawdzi¢
zgodnos¢ kierunku przeptywu przez korpus i kierunku strzatki
na korpusie.

W trakcie montazu unika¢ wywierania nacisku na kopus oraz
uzywac¢ odpowiednich technik potagczen (Sruby, kotnierze,

...), zgodnie z wymiarami urzgdzenia oraz warunkami
uzytkowania.

Uwaga: Zawor upustowy i pilot instalowac tak, aby
odpowietrznik w obudowie sprezyny byt zawsze drozny.

W instalacjach na wolnym powietrzu zawdr upustowy powinien
by¢ umieszczony z dala od ruchu pojazdéw i tak usytuowany,
aby woda, 16d i inne ciata obce nie mogly sie dosta¢ do
mechanizmu pilota.

Unika¢ instalowania urzgdzen pod okapami dachu i rurami
spustowymi rynien oraz upewnic sie, ze znajdzie sie on
powyzej mozliwego poziomu $hiegu.

URUCHOMIENIE

Pilot zaworu upustowego jest fabrycznie ustawiony w
potowie zakresu dziatania sprezyny lub na zgdane cisnienie,
tak wiec moze by¢ wymagana wstepna regulacja w celu
osiggniecia zgdanego rezultatu.

Po prawidtowym zamontowaniu i odpowiedniej regulaciji
zaworéw upustowych nalezy powoli otworzyé zawory
odcinajgce na wlocie i wylocie instalacji.



Typ VS-FL

REGULACJA PILOTA

Zamontowac przed zaworem upustowym urzgdzenie zdolne
do wytworzenia ci$nienia, przy ktérym zawér ma uwolni¢ gaz
(reduktor cisnienia, sprezone powietrze lub butle z gazem
lub podobne) i manometr o odpowiedniej skali.

Wyregulowac nacisk na sprezyne za pomocg sruby
regulacyjnej w nastepujgcy sposob:

» Catkowicie wkreci¢ $rube regulacyjna.

Doprowadzi¢ ci$nienie przed zaworem upustowym do
wartosci nastawy.

Odkreci¢ powoli srube regulacyjna, az zawoér upustowy
sie otworzy. Wynikiem tego bedzie uchodzenie gazu
przez otwoér wylotowy.

Zmniejszyc¢, a nastepnie zwiekszy¢ cisnienie kilka
razy, aby sprawdzi¢, czy urzadzenie dziata poprawnie
i dokona¢ ewentualnych korekt nastaw, o ile jest to
konieczne.

WYLACZANIE

Aby unikna¢ obrazen ciata spowodowanych nagtym
uwolnieniem cis$nienia, nalezy odtaczy¢ zawoér upustowy
od wszelkich zrédet ci$nienia przed przystapieniem do
demontazu i uwolni¢ ci$nienie z urzadzenia i przewodu
cisnieniowego.

W przypadku demontazu gtéwnych czesci bedacych
pod cisnieniem w celu kontroli i konserwacji, nalezy
przeprowadzi¢ testy szczelnosci zewnetrznej i
wewnetrznej wykonane zgodnie z wtasciwymi
przepisami.

KONTROLA OKRESOWA

Zaleca sie okresowe kontrole zaworu upustowego i
pilota.

Aby sprawdzi¢ sprawno$¢ zaworu upustwego, nalezy
symulowac wzrost ci$nienia w instalacji przy uzyciu tej samej
procedury, ktéra zostata opisana w poprzednim paragrafie
“Regulacja pilota”.

Zawor dziata prawidtowo, jesli gaz zostaje upuszczony po
zwiekszeniu cisnienia. Uwalnianie gazu musi natychmiast
zakonczyc¢ sie, gdy cisnienie zostanie przywrécone do
normalnej wartosci robocze;j.

Zaleca sie réwniez okresowg kontrole pierscieni
uszczelniajgcych zaréwno pilota i zaworu upustowego, tak
jak opisano w ponizszych rozdziatach.

OBStLUGA ZAWORU UPUSTOWEGO
(PATRZ RYSUNKI 8 DO 12)

Tylko wykwalifikowany personel powinien obstugiwaé
urzadzenie.

Gdy potrzeba, kontaktowac¢ sie z technikiem naszego
przedstawiciela lub autoryzowanego dostawcy.

Zawor upustowy i jego podzespoty ulegajg z czasem
normalnemu zuzyciu eksploatacyjnemu, w zwigzku z
tym muszg by¢ okresowo sprawdzane i w razie potrzeby
wymieniane.

Czestotliwos¢ przeglagddw/ogledzin i wymian zalezy

od warunkéw uzytkowania, wymagan obowigzujgcych
krajowych lub branzowych przepiséw, norm i uregulowan/
zalecen.

Zgodnie z obowigzujgcymi krajowymi lub branzowymi
przepisami, normami i uregulowaniami/zaleceniami,
wszelkie zagrozenia uwzglednione w konkretnych testach
wykonywanych po zakonczeniu kompletnego montazu
urzadzenia i przed umieszczeniem na nim sybolu

CE, powinny by¢ réwniez uwzglednione po kazdym
kolejnym ponownym montazu w miejscu instalacji aby
zagwarantowac, ze urzgdzenie bedzie sprawne przez okres
swojej przewidzianej trwatosci.

Przed przystgpieniem do obstugi odcig¢ doptyw gazu na
wejsciu i na wyjsciu zaworu upustowego i upewnic sie, ze w
korpusie nie ma cisnienia gazu luzujgc potgczenia na wlocie
i wylocie.

Wymiana pierscienia uszczelniajgcego

a. Roztgczy¢ wszystkie potgczenia uniemozliwiajgce
usuniecie rury tgcznikowej, nastepnie odtgczyc ja.

b. Odkreci¢ sruby (5) i zsuna¢ kotnierz wylotowy (22),
wymieni¢ O-ring (18).

c. Zdje¢ uchwyt uszczelnienia (19) z pokrywy wylotowej
(13). Dla $rednicy DN 200 uchwyt uszczelnienia pozostaje
przytwierdzony do kotnierza wylotowego i nie potrzeba go
demontowac.

d. Odkreci¢ sruby (25), dociskacz uszczelnienia (21) usungc¢
i wymienic¢ zespot uszczelnienia (20).

e. Sprawdzi¢ czy element zawieradta (16), ktéry dotyka
zespotu uszczelnienia (20) jest nienaruszony. Jesli jest
naruszony, wymieni¢ zawieradto zgodnie z obstugg
gtéwna.

f. Zmontowa¢ odwracajgc powyzszg kolejnos¢ czynnosci,
uwazac by nie uszkodzi¢ O-ringu (18). Aby utatwi¢
montaz uchwytu uszczelnienia (19), uzy¢ pompy
powietrza, ktéra podtaczona do krééca (17), spowoduje
petne otwarcie zawieradta (16).
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Obstuga gtdwna zaworow upustowych

a. Odtgczy¢ wszystkie potgczenia, wymontowac zawor
upustowy z lini i umiesci¢ go pionowo wierzchem do goéry.

b. Mark the position of inlet and outlet flanges (key 1 and 22)
and cover (key 11 and 13) to keep the correct alignment
during the following reassembly phase. Oznaczy¢
pozycje kotnierzy wlot/wylot (1 i 22) i pokryw (11 i 13) aby
poprawnie ztozy¢ zawor upustowy.

c. Oddzieli¢ pokrywy (11 i 13) wyjmujac $ruby (9).

Sprezyna (6) jest Scisnieta pomiedzy
pokrywami (11 i 13); nagte zwolnienie
napiecia sprezyny mogtoby spowodowag, ze
zespol niebezpiecznie wyskoczy.

Aby temu zapobiec, nalezy wymieni¢ dwie
sruby (9) na gwintowane prety z nakretkami;
wyjac¢ pozostale sruby i powoli dziatajac na
nakretki luzowa¢ napiecie sprezyny.

d. Zsung¢ zespot zawieradta i membrany (16 i 10) z pokrywy
wlotowej (11) i wyjaé wskaznik (34).

e. Odkrecic $ruby (27), osiowo zsungc¢ z zawieradta (16)
talerzyki (8 i 12) oraz membrane (10). Wymieni¢ O-ringi
(261 28).

f. Odkreci¢ sruby (5 lub 64 dla typu DN 150 i DN 200) i
zdemontowac kotnierz wlotowy (1). Wymieni¢ pierscienie
slizgowe (2) i O-ring (3).

g. Odkreci¢ uchwyt (36) z pokrywy wlotowej (11),
zdemontowac czesci, wymieni¢ O-ringi (351 37) i O-ring
(4) w pokrywie wlotowej (11).

h. Odkrecic¢ Sruby (5) i osiowo zsungc¢ kotnierz wylotowy
(22). Wymienic O-ring (18), pierscienie $lizgowe (2) i
O-ring (3).

i. Zdja¢ uchwyt uszczelnienia (19) z pokrywy wylotowej
(13). Dla DN 200 uchwyt uszczelnienia pozostaje
przytwierdzony do kotnierza wylotowego i nie ma
potrzeby demontowania go.

j. Odkrecic¢ $ruby (25), dociskacz uszczelnienia (21) usungé
i wymienic zespot uszczelnienia (20).

k. Sprawdzi¢, czy element zawieradta (16), ktory dotyka
zespotu uszczelnienia (20) jest nienaruszony. Jesli jest
naruszony, wymieni¢ zawieradto.

|. Sprawdzi¢ wszystkie ruchome czesci, szczegodlnie
obszary pokryte niklem.Wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone.

m. Wyczysci¢ wszystkie odstonigte elementy w benzynie i
osuszy¢ sprezonym powietrzem.

Ponowny montaz

Pokry¢ wszystkie uszczelki smarem MOLYKOTE 55 M i
zachowywacé ostroznosc¢ przy montazu, aby nie dopuscié¢
do ich uszkodzenia. Zmontowa¢ ponownie odwracajac
powyzszg kolejnos¢ czynnosci.

Calty czas upewniac sie, ze czesci poruszajg sie tatwo bez
oporow.

Dodatkowe czynnosci:

a. Przed umieszczeniem zespotu zawieradto-membrana (16
i 10) zmontowac grupe wskaznika (34, 35, 36, 37, 38 i 40)
i zamontowaé w pokrywie wlotowej (11). Zamocuj chwytak
sprezyny (33) do talerzyka (8) po zakorniczeniu montazu.
Nie nalezy wykonywac tego montazu dla srednicy DN
200.

b. Skonczy¢ montaz i dokreci¢ wszystkie nakretki
rébwnomiernie.

c. Zdja¢ ostone (40) i opukac¢ wskaznik (34) gumowym lub
drewianym mtotkiem, aby potgczy¢ chwytak sprezyny (33)
z talerzykiem (8).

Dla DN 200 wsung¢ wskaznik (34) i zaczepi¢ go do
talerzyka (8), ztozy¢ zespot wskaznika (35, 36, 37, 38 i
40) i zamontowac go na pokrywie wlotowej (11).

d. Za pomocg pompki powietrza podtgczonej do kroéca (7)
sprawdzi¢ prawidtowy sposéb pracy zaworu upustowego.

e. Po skonczeniu nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie
elementy dziatajg poprawnie. Za pomocg wody z
mydtem sprawdzi¢, czy w zaworze upustowym nia ma
uchodzenia.

f. Zamontowaé zawdr upustowy w ciggu i odtworzy¢
wszystkie potgczenia.

OBSLUGA PILOTOW TYPU PRX/182
(PATRZ RYSUNEK 13)

Montaz

a. Upewni¢ sie, czy charakterystyki umieszczone na
tabliczce znamionowej pilota sg zgodne z wymaganiami
eksploatacyjnymi.

b. Upewni¢ sie czy wszystkie potgczenia sg wykonane
poprawnie.

Uruchomienie
Patrz instrukcja uruchomienia zaworu upustowego.
Kontrola okresowa

Szczelnosci pilota nalezy kontrolowac w regularnych
odstepach czasu zgodnie z nastepujgcg procedura:

a. Zasili¢ krociec A normalnym cisnieniem roboczym.

b. Upewni¢ sie czy nie ma uchodzenia gazu z kré¢ca B.
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Obstuga

Obstuga powinna by¢ przeprowadzana przez
wykwalifikowany personel, aby zapewni¢ dobre

wyniki prac serwisowych. Gdy potrzeba, kontaktowac
sie z technikiem naszego przedstawiciela lub
autoryzowanego dostawcy po dodatkowe informacje.
Nalezy odprezy¢ wszelkie ci$nienie z odpowiedniej
czesci ukladu przed rozpoczeciem prac serwisowych.

Przeglad gtowny
a. Roztgczy¢ i wymontowac pilota z ciggu.

b. Catkowicie wykreci¢ srube nastawczg (1).

c. Odkrecic zaslepke (3), dla wersji AP takze przedtuzke
(35) wyjac gniazdo sprezyny (6) oraz sprezyne (7).
Wymieni¢ O-ringi (4 i 5).

d. Odkreci¢ sruby (10), zdja¢ pokrywe gorng (8) i doing (21).
Wymieni¢ O-ring (18).

e. Zablokowac trzpien (23) wtasciwym kluczem i wykrecic
nakretki (20 i 26).

f. Roztozy¢ poszczegdlne elementy i wymieni¢ membrane
(14) oraz zespot zawieradta (22).

g. Wykreci¢ gniazdo (19) oraz wymieni¢ O-ring (17).

h. Wyczysci¢ korpus pilota oraz wszystkie czesci metalowe
przy uzyciu benzyny, wysuszy¢ sprezonym powietrzem,
sprawdzi¢ czy wszystie otwory sg drozne i umozliwiajg
przeptyw gazu. Wymieni¢ zuzyte czesci.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ponowny montaz

Zamontowac¢ wszystkie elementy postepujac w odwrotnej
kolejnosci do czynnosci opisanych powyzej (patrz sekcja
Przeglad gtéwny).

Upewni¢ sie czy wszystkie elementy ruchome pracujg
swobodnie bez zadnych tar¢.

Dopilnowat¢, aby:

a. Pokry¢ O-ringi i membrane cienkg warstwg smaru
‘Molykote 55 M'.

Uwazaé, aby nie uszkodzi¢ ich przy montazu. Zadne inne
elementy pilota nie wymagajg smarowania.

b. Dokreci¢ wszystkie sruby pokrywy (10) rownomiernie, aby
zapewni¢ wtasciwg szczelnosci.

c. Sprawdzi¢ dziatanie, ustawienie oraz szczelnos$¢ pilota
wedtug opisu w rozdziale “Kontrola okresowa”.

d. Przywrdci¢ wszystkie potgczenia uprzednio roztgczone,
sprawdzi¢, czy nie ma uchodzen wodg z mydtem.

Regulacja

Patrz rozdziat “Regulacja pilota” na stronie 6.

CZESCI ZAPASOWE

Przy przechowywaniu czesci zapasowych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich procedur, zgodnych z krajowymi
standardami/ przepisami w celu uniknigcia zestarzenia sig
lub jakichkolwiek uszkodzen.

Tabela 5. Rozwigzywanie probleméw w zaworach upustowych serii VS-FL

OBJAWY PRZYCZYNA ROZWIAZANIE PROBLEMU
Brak gazu na dolocie Sprawdzié zasilanie stacji
Pilot nie jest zasilany Sprawdzi¢ podtgczenia pilota

Zawdr nie otwiera sie

Membrana zaworu jest uszkodzona Wymieni¢
Nastawa pilota jest wyzsza niz wymagana Sprawdzi¢ nastawe pilota
Uszczelnienia sg zuzyte Wymieni¢

Zawor nie jest odpowiednio szczelny

Zanieczyszczenia na elemencie uszczelniajgcym
zawieradto uniemozliwia jego prawidtowe utozenie

Wyczysci¢ lub wymieni¢

Nastawa pilota jest nizsza niz wymagana Sprawdzi¢ nastawe pilota




Typ VS-FL

LISTA CZESCI
Zawor upustowy VS-FL
(Patrz rys. 8 do 12)

Nr Okreslenie

1 Kotnierz wlotowy

2 Pierscien slizgowy

3* O-ring

4 O-ring

5 Sruba

6 Sprezyna

7 Krociec

8 Pokrywa wlotowa

9 Sruba

10 Membrana

11 Pokrywa wlotowa

12 Talerzyk wylotowy

13 Pokrywa wylotowa

14 Podktadka

15 Nakretka

16 Zawieradto

17 Kréciec

18* O-ring

19 Uchwyt uszczelki

20* Zespot uszczelnienia

21 Dociskacz uszczelnienie

22 Kotnierz wylotowy

25 Sruba

26* O-ring

27 Sruba

28* O-ring

29 uchwyt tabliczki

30 Tabliczka

31 Nit

32 Tabliczka

33 Chwytak sprezyny

34 Wskaznik

35* O-ring

36 uchwyt

37 O-ring

38 Tulejka

39 Tabliczka wskaznika

40 Zaslepka

43 Ttumik SR

46* O-ring

47* O-ring

48 Podktadka

59 Ucho

61 Sruba specjalna

62 Sruba

63 Podktadka elastyczna

64 Sruba

64 Sruba

65 Kotek elastyczny

400 Talerzyk

401 Tulejka

Nr Okreslenie
402 O-ring
403 Uchwyt
404* O-ring

405 Chwytak sprezyny
406 Wskaznik

407 Nakretka

408 Wspornik

409 Uchwyt

410 Wytacznik zblizeniowy
411 Kréciec

Pilot serii PRX/182
(Patrz rys. 13)

Nr Okreslenie

1 Sruba nastawcza
2 Nakretka

3 Zaslepka

4* O-ring

5* O-ring

6 Talerzyk gniazda sprezyny
7 Sprezyna

8 Pokrywa gérna

9 Talerzyk gniazda sprezyny
10 Sruba

11 Podkiadka

12 Filtr

13 Talerzyk

14* Membrana

15 Talerzyk

16 korpus

17* O-ring

18* O-ring

19 Gniazdo

20 Nakretka

21 Pokrywa dolna
22 Zespot zawieradta
23 Trzpien

24 Talerzyk

25* O-ring

26 Nakretka

28* O-ring

29 Talerzyk

31 Sruba

33 Korek

34 Korek

35 Przedtuzka

Czesci gumowe oznaczone gwiazdkg (*) sg dostarczane w
zestawie czesci zamiennych. Zalecamy posiadanie takiego
zestawu w magazynie.

W celu zamowienia zestawu nalezy poda¢ nam typ zaworu
upustowego lub pilota oraz jego numer seryjny.
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SCHEMATY MONTAZOWE
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Rysunek 8. Zawor upustowy VS-FL DN 25 do DN 150
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VS-FL Z TLUMIKIEM

UCHWYT USZCZELKI
DN 25 DO DN 50
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UCHWYT USZCZELKI
DN 65 DO DN 150
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VS-FL BEZ TLUMIKA

UCHWYT USZCZELKI
DN 25 DO DN 50

LM/1403

UCHWYT USZCZELKI
DN 65 DO DN 150

Rysunek 9. Uchwyt uszczelnienia w zaworze upustowym VS-FL DN 25 do DN 150
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Rysunek 10. Zawor upustowy VS-FL DN 200
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VS-FL Z TLUMIKIEM

UCHWYT USZCZELKI UCHWYT USZCZELKI
DN 25 DO DN 50 DN 65 DO DN 150

VS-FL BEZ TLUMIKA

Rysunek 11. Zawor upustowy VS-FL DN 150 - rézne wersje

VS-FL/ | VS-FL-BP/ Z WYLACZNIKIEM ZBLIZENIOWYM

[

Rysunek 12. Zawor upustowy VS-FL DN 25 do DN 150 z wytgcznikiem zblizeniowym
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Impuls wylotowy

B
Do komory nr 2
zaworu upustowego

WERSJA AP

Tabela 6. Przylqcza typu PRX/182 | PRX-AP/182

Impuls wylotowy
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Rysunek 13. Piloty typu PRX/182 | PRX-AP/182
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