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Rysunek 1. Urzgdzenie szybko zam. Serii VSX4

os6b. Montazu, sterowania i obstugi
@ UWAGA urzadzenia szybko zam. Serii VSX4 musza
dokonywaé przeszkolone osoby.
Uchybienia w stosowaniu tej instrukcji lub

nieprawidtowy montaz i obstuga urzadzen Urzadzenie szybko zam. Serii VSX4 nie
moze byé przyczyna wybuchu i/lub aktywuje si¢ z powodu pozaru, trzgsienia
zapalenia sie, powodujgcego uszkodzenie Ziemi czy piorunow.

mienia, obrazenia oséb, a nawet Smieré.

Reduktory Fisher® musza by¢ instalowane, Wstep
obstugiwane i konserwowane zgodnie

z krajowymi i branzowymi przepisami i . .
regulacjami oraz instrukcjami Emerson Zakres instrukcji
Process Management Regulator

Technologies, Inc. (Regulator Technologies). Instrukcja ta opisuje montaz, regulacje, obstuge, |

sposOb zamawiania czes$ci dla urzadzen szybko zam.

Jezeli powstanie wyciek lub urzadzenie Typu VSX4L i VSX4H. Instrukcje dla innych urzgdzen
szybko zamykajace ciagle upuszcza uzywanych z Serig VSX4 znajdujg sie w osobnych
gaz, niezbedne moze by¢ serwisowanie instrukcjach obstugi.

jednostki. Brak reakcji na usterke moze
stwarzac¢ niebezpieczenstwo. Wylacznie
przeszkolona osoba moze instalowa¢ lub

Opis produktu

serwisowac jednostke. Urzadzenie szybko zam. Serii VSX4 jest
Dokonywanie procedur montazu, zaprojektowane do odcinania przeptywu gazu do
sterowania i obstugi przez strony wylotowej systemu w przypadku wzrostu
niewykwalifikowany personel moze cisnienia po stronie wylotowej powyzej lub spadku
byé przyczyna nieprawidtowego ponizej zadanych nastaw.

wyregulowania oraz pracy stwarzajgcej
zagrozenie. Moze by¢ réwniez przyczyna
uszkodzenia urzadzen lub obrazen

* Seria VSX4 moze by¢ wbudowana w zawor
szybko zamykajgcy Typu VS100 instalowany po
stronie wlotowej skojarzonego reduktora.

&
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Seria VSX4

« Urzadzenie szybko zamykajace Serii VSX4 jest
wyposazone w integralny i automatyczny bypass. g | nas ﬁ—‘ Pumar | ; Hafee
+ Urzadzenie szybko zam. Serii VSX4 moze byé monto- g5 E g W e | p HP| 55 bor
wane w réznych typach reduktoréw Regulator z g %8 oS i -
Technologies. Moze byé réwniez montowane jako g3 | I A L A | Vi i
wolnostojacy zawor szybko zam. umieszczany w A By Uprange |, I

korpusie Typu VS100.
IS }Psebar }Pumaxebar }PSDGbar}
. N DS | PS 20 bar | Pumax 16 bar | PSD 6 bar
» Seria VSX4 posiada wewnetrzny lub zewnetrzny - -

impuls cisnienia, zaleznie od typu reduktora i/lub
okreslonych warunkoéw. Rysunek 2. Tabliczka znamionowa wg EN 14382 Serii VSX4

Specyfikacja

Sekcja “Specyfikacja” zawiera specyfikacje urzgdzenia szybko zamykajgcego Serii VSX4. Nastepujgce informacje
sg wybite na tabliczce znamionowej Serii VSX4: typ i klasa, maksymalne cisnienie wylotowe oraz zakres sprezyny.
Dodatkowe informacje robocze umieszczone sg na tabliczce znamionowej reduktora.

Dostepne konfiguracje Srednica zawieradta zaworu
Typ VSX4L: Urzgdzenie szybko zamykajgce Korpus o sredniej przepustowosci (MC) @:
niskiego cisnienia, ktére moze by¢ wbudowane w 24 mm/0.94 cala

reduktor o ci$nieniu wylotowym 10 do 1100 mbar /

0.15 do 16 psig z wewnetrznym lub zewnetrznym

impulsem cisnienia dla reduktora.

Typ VSX4H: Urzadzenie szybko zamykajgce . L .

podwyzszonego niskiego cisnienia, ktére moze by¢ Nleouwng?dnlajq:; Dyrektoywy (PED):
AR -29° do 66°C / -20° do 150°F

wbudowane w reduktor; o cisnieniu wylotowym i

1100 do 4000 mbar / 16 do 58 psig z wewnetrznym Materiat obudowy

lub zewnetrznym impulsem ci$nienia dla reduktora. Aluminum

Czas reakcji (ta)
<1 sek.

Temperatura robocza (TS)™
Zgodnie ze standardami Dyrektywy (PED):
-20° do 66°C / -4° do 150°F

Urzadzenie szybko zamykajace typu
DS: Wytrzymatosc¢ réznicowa
IS: Wytrzymatosc integralna Resetowanie mechanizmu odcinajgcego

. Manualnie po usunigeciu przyczyny
Klasa funkcjonalna

A: Instalacje Min., Min. i Maks. Wskaznik pozycji ,
B: Instalacja tylko Maks. Przedtuzenie ciegta widoczne wewnagtrz
uchwytu uzbrajania
Przytacza
Odpow. urzadzenia szybko zam.: 1/4 NPT
Zewnetrzna rurka impulsowa: 1/4 NPT

Impuls ci$nienia
Wewnetrzny lub zewnetrzny

Europejska EN norma odniesienia
Maksymalne dopuszczalne cisnienie (PS)" EN 14382

Wytrzymatos¢ réznicowa: 20,0 bar / 290 psig

Wytrzymatos¢ integralna: 6,0 bar / 87 psig Przyblizona masa wysytkowa

Typ VSX4L: 1 kg/2.4 1b
Maksymalne dopuszczalne ci$nienie wtasciwe (PSD)™" Typ VSX4H: 1 kg/2.51b
6,0 bar / 87 psig

Opcja
Maksymalne ci$nienie wlotowe (Pu max)™® * Drut z plomba
Wytrzymatosé réznicowa (DS): 16,0 bar / 232 psig Serig VSX4 mozna zamawia¢ z opcjonanym
Wytrzymatosé integralna (IS): 6,0 bar / 87 psig blokujgcym drutem antymanipulacyjnym, aby

wykluczy¢ nieautoryzowany dostep do
sprezyn nastawczych.

1. Limity ci$niefi/temperatur z niniejszej instrukcji oraz wtasciwych norm nie powinny by¢ przekraczane.
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ODCIECIE NADMIERNEGO CISNIENIA (OPSO)

ODCIECIE ZBYT NISKIEGO CISNIENIA (UPSO)
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Rysunek 3. Seria VSX4 - schemat dziatania

Zasada dziatania

Urzadzenie szybko zam. Serii VSX4

Element pomiarowy cisnienia w urzadzeniu szybko
zamykajgcym Serii VSX4 sklada sie z membrany, ktéra
reaguje na cisnienie wylotowe. Cisnienie wylotowe jest
nadzorowane przez reduktor. Na gdrng strone
membrany dziata sita wywierana przez sprezyny odciecia
nadmiernego cisnienia i odciecia zbyt niskiego cisnienia.

Gdy cisnienie po stronie wylotowej wzrasta powyzej
nastawy odciecia nadmiernego cisnienia (OPSO),
membrana porusza sie do gory.

Gdy ci$nienie po stronie wylotowej spada ponizej
nastawy odciecia zbyt niskiego ci$nienia (UPSO),
membrana porusza sie w doét.

Skutkiem obu akgciji jest obrét krzywki oraz zwolnienie
ciegta uzbrajania.

Sprezyna zawieradta zaworu popycha zawieradto w
kierunku gniazda reduktora, zarzymujgc przeptyw gazu.
W takiej sytuacji uchwyt uzbrajania stuzy do uzbrojenia
(odbezpieczenia) urzgdzenia szybko zam. Serii VSX4
(Sekcja “Procedura resetowania” zawiera instrukcje
dot. resetowania).

Standardowo urzgdzenie szybko zam. Serii VSX4
posiada impuls cisnienia wylotowego zewnetrzny,
jednak impuls wewnerzny staje sie mozliwy po:
usunieciu wkretu blokujgcego impuls wylotowy,
montazu korka 1/4 NPT w porcie rurki impulsowej oraz
demontazu rurki impulsowej cisnienia wylotowego.



Seria VSX4

Tabela 1. Zakresy sprezyn odciecia nadmiernego cisnienia (OPSO)

NASTAWA REDUKTORA ZAWOR SZYBKO ZAMYKAJACY
Minimalna Nominalna Maksymalna Zakres sprezyny Numer czesci
Typ Py Py ]
mbar psig mbar psig mbar psig o?g;fgg)r;ﬁ:(;:::ﬁwa OPSO / Maksimum®
10 0.15 20 0.29 30 0.44 13205’;’ 2650 é‘;f’f; C’ GF02168X012
>30 044 35 0.51 50 073 ‘112 gg lg,’ocg’lt\’;"cl GF02169X012
>50 073 60 0.87 80 1.16 62% ‘:;f) ;%Oc’;bsrcl GF02170X012
>80 1.16 100 1.45 130 1.89 9;5 2%§i01”;)2?$/ GF02171X012
VSX4L ' '
>130 1.89 160 232 250 3.63 14200"305903 r;:izr / GF02172X012
> 250 3.63 300 435 400 5.80 2§02d d°07ﬁ00”;2?g” GF02173X012
> 400 5.80 500 7.25 700 10.2 400 d0 1450 mbar / Srosssaor
>700 10.2 1000 145 1100 16.0 5.8 do 21.0 psig
> 1100 16.0 1250 18.1 1500 21.8 01'% 2""5;’2%’ ;;;/ GF02173X012
> 1500 21.8 2000 29.0 2500 36.3 VSX4H 1 6do55 bar/
23.2 do 79.8 psig GF04353X012
> 2500 36.3 3000 435 4000 58.0

1. Zakres sprezyny OPSO dla instalacji “tylko OPSO”.

Tabela 2. Zakresy sprezyn potgczonego odcigcia ci$nienia nadmiernego i zbyt niskiego (OPSO i UPSO)

NASTAWA REDUKTORA ZAWOR SZYBKO ZAMYKAJACY
Minimalna Nominalna Maksymalna Zakres sprezyny Numer czesci
Typ Odcigcie zbyt Odcigcie nadm. 0PSO/
mbar | psig | mbar | psig | mbar | psig niskiego cisnienia cisnienia (OPSO) / UPSO / Minimum Maksimum(®
(UPSO) / Minimum Maksimum®
30 do 60 mbar /
10 0.15 20 0.29 30 0.44 5 do 30 mbar / 12 do 25 cal W.. T14168T0012 GF02167X012
2 do 12 cal w.c.
>30 | 0.44 35 0.51 50 0.73 50 do 130 mbar / T14168T0012 GF02168X012
>50 | 0.73 60 0.87 80 1.16 20 do 52 cal w.c. T14169T0012 GF02168X012
10 do 75 mbar / ;
>80 | 116 | 100 | 145 | 130 | 1.89 4 do 30 cal w.c. 95 do 270 mbar T14169T0012 GF02169X012
1.4 do 3.9 psig
VSX4L 25 do 160 mbar / 150 do 380 mbar /
>130 | 1.89 | 160 | 232 | 250 | 3.63 0.36 do 2.3 psig 2.2 do 5.5 psig T14170T0012 GF02170X012
>250 | 363 | 300 | 435 | 400 | 5.80 260 do 600 mbar/ FA142869X12 GF02171X012
100 do 500 mbar / 3.8 do 8.7 psig
1.5 do 7.3 psi
>400 | 580 | 500 | 725 | 700 | 10.2 psig 400 do 1100 mbar / FA142869X12 GF02172X012
5.8 do 16 psig
100 do 750 mbar / 800 do 1600 mbar /
>700 | 10.2 | 1000 | 14.5 | 1100 | 16.0 15 do 10.9 psig 1.6 do 23.2 psig T14171T0012 GF02173X012
>1100| 16.0 | 1250 | 181 | 1500 | 21.8 1,1 do 2,0 bar/ FA142869X12 GF02171X012
0,5 do 2,0 bar / 16.0 do 29.0 psig
7.3 do 29.0 psi
>1500| 21.8 | 2000 | 29.0 | 2500 | 36.3 VSX4H psia 1,7.do 3,7 bar/ FA142869X12 GF02172X012
24.7 do 53.7 psig
0,5do 2,8 bar/ 2,8 do 5,5 bar/
>2500| 36.3 | 3000 | 435 | 4000 | 58.0 7.3 do 40.7 psig 40.7 do 79.8 psig T1417170012 GF02173X012

1. Zaskres sprezyny OPSO dla potaczonej instalacji OPSO i UPSO.

Tabela 3. Doktadnosc¢ zgodnie z EN 14382 - Seria VSX4

& . 35 mbar / 0.507 psig < Pd 60 mbar / 0.87 psig < Pd Pd 2100 mbar
GRUPA DOKLADNOSCI (AG) | Pd < 35 mbar/0.507 psig < 60 mbar / 0.87 psig <100 mbar / 1.5 psig 1.5 psig
AG 30 15
10 5
AGmax 10 10
Uwaga: dla stabilnego cisnienia wlotowego AG_, = AG 10 (Pd < 60 mbar / 0.87 psig) oraz AG 5 (Pd > 60 mbar / 0.87 psig), AG,,, =AG 5

X
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Tabela 4. Numery katalogowe i charakterystyki sprezyn urzgdzenia szybko zam. Serii VSX4

3 DLUGOSC
, SREDNICA DRUTU
RODZAJ RODZAJ KAT"AENO"EEWY ZAKRES SPREZYNY KOLOR SPREZYNY SWOBODNA
SPREZYNY | CISNIENIA / TYP ; SPREZYNY
SPREZYNY -
mbar psig mm cal mm cal
T14168T0012 5do 30 2do 12 cal w.c. Biaty 11 0.043 80,0 3.15
T14169T0012 10do 75 4 do 30 cal w.c. Niebieski 1,4 0.055 80,0 3.15
N~ T14170T0012 25 do 160 0.36 do 2.3 Srebrny 17 0.067 80,0 3.15
UPSO/ FA142869X12 100 do 500 15do7.3 Pomaranczowe 2,4 0.094 80,0 3.15
Sprezyny paski
Minimum R
T14171T0012 100 do 750 1.5do 10.9 Oliwkowy 3,2 0.125 80,0 3.15
FA142869X12 5,0 do 2,0 bar 73do290 | Fomaraiczowe 2,4 0.094 80,0 3.15
VSX4H paski
T14171T0012 5,0 do 2,8 bar 7.3do 407 Oliwkowy 3,2 0.125 80,0 3.15
GF02167X012 30 do 600 12do 25 calw.c.”" |  Oliwkowy 15 0.059 70,0 2.75
50 do 130 20 do 52 cal w.c.?
GF02168X012 Brazowy 18 0.071 70,0 2.75
30 do 60@ 12 do 25 cal w.c.?)
95 do 2700 1.4 do 3.9
GF02169X012 Czerwony 2,2 0.087 70,0 2.75
40 do 110@ 16 do 43 cal w.c.?
150 do 380 2.2 do 5.5
GF02170X012 Pomarariczowy 2,6 0.102 70,0 2.75
60 do 190@ 25 do 75 cal w.c.?
VSX4L
260 do 600 3.8do 8.7
GF02171X012 - - Rézowy 3,0 0.118 70,0 2.75
OPSO 95 do 280 1.4 do 4.1
Sprezyny GF02172X012 400 do 1100 58do 167 Ziel 3,4 0.134 0,0 2
i 7 ielony , . 70, .75
Maksimum 140 do 5002 2.0do7.39
800 do 1600 11.6 do 23.20
GF02173X012 Srebrny 4,0 0.157 70,0 2.75
220 do 760@ 3.2do 11.09)
GF04353X012 | 400 do 14502 5.8 do 21.00 76ty 48 0.189 70,0 2.75
GF02171X012 | 1,1 do 2,0 bar® 16.0 do 29.0 Rézowy 3,0 0.118 70,0 2.75
GF02172X012 | 1,7 do 3,7 bar® 24.7 do 53.70 Zielony 3,4 0.134 70,0 2.75
VSX4H 2,8do55bar | 40.7 do 79.801"
GF02173X012 Srebrny 4,0 0.157 70,0 2.75
0,90do3,0bar® | 13.1do 435
GF04353X012 | 1,6 do 5,5 bar® 23.2 do 79.8% 76ty 48 0.189 70,0 2.75

1. Zakres sprezyny OPSO dla potgczonej instalacji OPSO i UPSO.

2. Zakres sprezyny OPSO dla instalacj

i “tylko OPSO”.

Tabela 5. Standardowe nastawy fabryczne urzgdzenia szybko zamykajgcego Serii VSX4

NASTAWA REDUKTORA, STANDARDOWE NASTAWY URZADZENIA SZYBKOZAMYKAJACEGO
mbar / psig UPSO / Min. OPSO®™ / Maks. OPSO® / Maks.

Pd <35/0.51 Pd x0.5 Pd x 2.0 Pd x 2.0 + 10 mbar / 0.145 psig
35/0.51<=Pd < 60/0.87 Pd x0.5 Pd x1.7 Pd x 1.7 + 10 mbar / 0.145 psig
60/0.87 <= Pd <160/ 2.32 Pd x0.6 Pd x 1.5 Pd x 1.5 + 10 mbar / 0.145 psig
160/2.32 <= Pd <180/ 2.61 Pd x0.7 Pd x 1.4 Pd x 1.4 + 10 mbar / 0.145 psig
180/2.61 <= Pd <300/4.35 Pd x0.7 Pd x 1.4

300/4.35 <= Pd Pd x 0.7 Pd x 1.3

Numery katalogowe zespotu Serii VSX4 (bez zawieradta zaworu i sprezyn odcinajgcych): LP: GE35589, HP: GE35590

1. Reduktor bez zaworu wydmuchowego (lub z zaworem wydmuchowym nastawionym powyzej nastawy odcinajgcej).
2. Reduktor z zaworem wydmuchowym (ustawionym ponizej nastawy odcinajacej).




Seria VSX4

Montaz i zabezpieczenie
przed nadcisnieniem

Instalacja tego urzadzenia szybko
zamykajacego bez odpowiedniego
zabezpieczenia przed nadmiernym
cisnieniem w miejscu, w ktérym warunki
pracy moga przekroczy¢ limity podane na
tabliczce znamionowej lub w instrukcjach
obstugi reduktora lub urzadzenia szybko
zamykajacego grozi obrazeniami oséb lub
uszkodzeniem systemu.

Wszystkie odpowietrzniki powinny by¢
otwarte aby umozliwi¢ swobone ulatnianie
sie gazu do atmosfery. Chroni¢ otwory
przed dostaniem sie deszczu, Sniegu,
insektow lub jakichkolwiek innych

ciat obcych, ktére moglyby zatkaé
odpowietrznik lub ciag odpowietrzajacy. W
instalacjach zewnetrznych odpowietrzenie
obudowy reduktora i urzadzenia szybko
zamykajacego nalezy skierowaé w doét aby
umozliwi¢ odptyw kondensatu.

Minimalizuje to mozliwos$¢ zamarzania oraz
gromadzenia sie wody lub innych ciat obcych
whnikajacych przez odpowietrznik, co zaktéca
poprawna prace.

Instalacje urzadzen szybko zamykajacych
powinny by¢ odpowiednio chronione przed
uszkodzeniem mechanicznym.

Urzadzenia nie powinny by¢ narazone
na uderzenia moggce spowodowac
uszkodzenie obudowy i wyciek.

Nie mozna modyfikowa¢ struktury urzadzen
(wiercenie, szlifowanie i lutowanie).

W miejscach ostonietych oraz wewnatrz
pomieszczen uchodzacy gaz moze

sie gromadzi¢ stwarzajgc zagrozenie
wybuchem. W takich przypadkach
odpowietrzenia powinny by¢
wyprowadzone na zewnatrz, z dala od
reduktora/urzadzenia szybko zamyk.

Niezamontowanie rurki impulsu

sterujgcego ze strony wylotowej moze
stworzy¢ zagrozenie. Zamontowa¢ rurke(i)
impulsowa(e) do urzarzenia szybko
zamykajacego, gdy konstrukcja wymaga
impulsu zewnetrznego. Reduktor ani
urzadzenie szybko zam. nie beda cisnieniem

sterowaly/odcinaly, gdy nie jest zamontowana
rurka impulsu sterujagcego ze strony
wylotowej tam, gdzie impuls zewnetrzny

jest wymagany.

Jezeli urzagdzenie szybko zamyk. podlega
dziataniu nadmiernego cisnienia, powinno
by¢ przegladane na wypadek uszkodzen,
ktore mogly wystapi¢. Uzytkowanie
urzadzenia szybko zamyk. w ramach
wisciwych nominatéw nie wyklucza
mozliwosci wystgpienia uszkodzen z
zewnetrznych zrodet lub zanieczyszczen
W rurociagu.

Ogodlne instrukcje montazu

Uwaga

Seria VSX4 moze by¢ obracana o 360° w
celu utatwienia montazu i obstugi.

Montowac¢ zgodnie z EN 12186 i EN 12279.

Przed przystgpieniem do montazu:

Upewni¢ sie, ze urzadzenie szybko zamykajgce
jest kompatybilne z gazem do redukcji.

Sprawdzi¢ czy nie ma usterek spowodowanych
w czasie transportu.

Sprawdzi¢ czy w korpusie reduktora lub urzgdzenia
szybko zamyk. nie zebrat sie brud lub inne ciato
obce, jezeli tak, usungé.

Przedmuchac jakiekolwiek zanieczyszczenia
lub brud z orurowania i ciggu.

Upewnic¢ sie czy impuls wewnetrzny lub zewnetrzny
jest drozny.

Uzy¢ uszczelniacz do gwintéw zewnetrznych rury
przed montazem urzgdzenia szybko zamykajgcego.

» Sprawdzi¢ czy:

.

- Ograniczenia uzytkowe urzadzen (PS, TS)
zgadzajg sie z zgdanymi warunkami pracy.

- Wilot jest zabezpieczony odpowiednimi
urzgdzeniami chronigcymi przed przekroczeniem
dopuszczalnych limitéw (PS, TS).

- Urzadzenie szybko zamykajace i jego sprezyny
odpowiadajg zgdanym warunkom pracy
skojarzonego reduktora.

Podczas tgczenia orurowania i kotnierzy, nie
nalezy wywiera¢ nadmiernej sity na korpus,
Sruby, O-ringi, kotnierze i ztgczki. Wszystkie
ztgcza powinny by¢ kompatybilne z geometrig
i warunkami pracy orurowania.
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Wymiary —

MIEJSCE NA WYJECIE
SPREZYNY: 80 mm / 3.14 cala

v

A Loz 5

2 118 mm / 4.64 cala

146 mm/
5.76 cala

ON _OFF

28 mm/
1.12 cala

< > MIEJSCE NA UZBRAJANIE: 20 mm / 0.78 cala

A
Y

MIEJSCE NA WYJECIE: 35 mm / 1.37 cala

155 mm / 6.10 cala

Rysunek 4. Wymiary Serii VSX4
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Rysunek 5. Montaz typowego reduktora z Serii VSX4
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« W razie potrzeby mozna zastosowaé podparcie dla
orurowania i reduktora/zaworu szybko zam. aby
zapobiec nadmiernemu obcigzeniu reduktora/zaworu.

» Podigczy¢ rurke impulsowg do zigcza 1/4 NPT w
dolnej obudowie oraz do strony wylotowej rury
gazociggu, zachowujgc minimalng odlegtosé
czterokrotnosci jej srednicy (patrz Rys. 5).

» Okresowo przeglada¢ wszystkie otwory
odpowietrzen aby upewni¢ sie ze nie sg zatkane.

Uruchamienie i wylgczanie

Instrukcja ta powinna by¢ uzywana facznie
z instrukcja skojarzonego reduktora.

Rozruch

Wszelkie czynnosci na urzadzeniu
powinny by¢ wykonywane wylacznie przez
wykfalifikowany i przeszkolony personel.

Regulacja sprezyny urzadzenia
szybko zamykajacego

Przed przystapieniem do regulacji
sprezyn urzadzenia szybko zamyk.
operator powinien upewni¢ sie, czy
kurki po stronie wlotowej i wylotowej sg
zamkniete oraz czy sruby nastawcze
(nr 43 i 40, Rys. 13) sa wykrecone.

Regulacja nastaw odciecia nadmiernego
cisnienia i zbyt niskiego cisnienia
(OPSO / UPSO) (Rys. 3)

» Przekrecac¢ w prawo $rube nastawczg OPSO (nr 43)
przy pomocy ptaskiego Srubokreta, az przestanie
sie obracac.

* Na system po stronie wylotowej zadziata¢
nominalnym cisnieniem wylotowym
skojarzonego reduktora. Patrz rysunek 5.

(o]

Uzbroi¢ Serii VSX4 ciggngc za uchwyt uzbrajania
(nr 30) do momentu zatrzasniecia mechanizmu
(Patrz sekcja “Procedura resetowania” po
szczego6towe instrukcje dotyczgce resetowania).

Powoli zmniejszac cisnienie po stronie wylotowej
do osiggniecia zgdanej wartosci UPSO (Pdsu).

Przekreca¢ w prawo srube nastawczg UPSO (nr 40)
przy pomocy srubokreta, az urzadzenie szybko
zamykajace Serii VSX4 zostanie wyzwolone.

Na system po stronie wylotowej zadziata¢
nominalnym ci$nieniem wylotowym
skojarzonego reduktora.

Uzbroi¢ urzgdzenie szybko zamykajgcy Serii VSX4
ciggnac za uchwyt uzbrajania (nr 30) do momentu
zablokowania mechanizmu.

Powoli zwieksza¢ cisnienie po stronie wylotowej do
osiggniecia zgdanej wartosci OPSO (Pdso).

Przekreci¢ w lewo $rube nastawczg OPSO (nr 43)
przy pomocy $rubokreta, az urzadzenie
szybkokajgce zostanie zwolnione.

Regulacja nastawy odciecia tylko
nadmiernego cisnienia (OPSO) (Rys. 3)

Uzywajgc ptaskiego Srubokreta catkowicie
wykreci¢, krecgc w lewo, i usungé¢ Srube
nastawczg UPSO (nr 40).

Wyja¢ i usung¢ sprezyne UPSO (nr 38) oraz
miseczke centrujgcg (nr 45).

Przekreci¢ w prawo $rube nastawczg OPSO (nr 43)
przy pomocy ptaskiego srubokreta, az przestanie
sie obracac.

Na system po stronie wylotowej zadziata¢
nominalnym cisnieniem wylotowym
skojarzonego reduktora.

Uzbroi¢ urzadzenie szybko zamykajgce

Serii VSX4 ciggngc uchwyt uzbrajania (nr 30)
do momentu zatrzasniecia mechanizmu (Patrz
sekcja “Procedura resetowania” po szczegéfowe
instrukcje dotyczgce resetowania).

Powoli zwieksza¢ cisnienie po stronie wylotowej do
osiggniecia zgdanej wartosci OPSO (Pdso).

Przekreci¢ w lewo $rube nastawczg OPSO (nr 43)
przy pomocy srubokreta, az urzgdzenie szybko
zamykajgce zostanie wyzwolone.



Seria VSX4

Regulacja nastawy odciecia tylko zbyt
niskiego cisnienia (UPSO) (Rys. 3)

* Przekreci¢ w prawo srube nastawczg OPSO (nr 43)
przy pomocy ptaskiego srubokreta, az przestanie
sie obracac.

* Na system po stronie wylotowej zadziata¢
nominalnym cisnieniem wylotowym skojarzonego
reduktora, nastepnie uzbroi¢ urzgdzenie
szybko zamykajgce Serii VSX4 ciggngc uchwyt
uzbrajania (nr 30) do momentu zatrza$niecia
mechanizmu (Patrz sekcja “Procedura resetowania”
po szczegofowe instrukcje dotyczgce resetowania).

* Powoli zmniejszac cisnienie po stronie wylotowej
do osiggniecia zgdanej wartosci UPSO (Pdsu).

* Przekreci¢ w prawo srube nastawczg UPSO (nr 40)
przy pomocy srubokreta, az urzadzenie szybko
zamykajgce Serii VSX4 zostanie wyzwolone.

Procedura odciecia manualnego (Rys. 6)

Nacisng¢ przycisk odciecia manualnego (nr 23) za
pomocg srubokreta w celu recznego wyzwolenia
urzgdzenia szybko zamykajgcego Serii VSX4.

Procedura uzbrajania recznego (Rys. 7)

Krok 3: Powrdt uchwytu uzbrajania (Rys. 10)

» Po uzbrojeniu urzgdzenia szybko zamykajgcego
wcisng¢ uchwyt uzbrajania (nr 30) catkowicie
do tulei dtawicy (nr 26). Wskaznik pozycji (nr 27)
bedzie wystawat poza uchwyt uzbrajania.

Wskaznik otwarcia (Rys. 11 i 12)

Wskaznik otwarcia (nr 27) zapewnia wizualng
informacje, czy urzadzenie szybko zamykajgce

Serii VSX4 jest otwate (uzbrojone/ zresetowane), czy
zamkniete (rozbrojone/wyzwolone).

Urzadzenie szybko zamykajace Serii VSX4
w pozyciji otwartej (reset) (Rys. 11)

Gdy Serii VSX4 jest w pozycji otwartej, wskaznik otwarcia
(nr 27) jest widoczny i twardy przy nacisnigciu palcem.

Urzadzenie szybko zamykajace Serii VSX4
w pozycji zamknietej (zwolnionej) (Rys. 12)

Gdy Serii VSX4 jest w pozycji zamknietej, wskaznik
otwarcia (nr 27) nie jest widoczny i tatwy do
wcisniecia do wewnatrz przy nacisnieciu palcem.

Obstuga

Nagte wyréwnywanie cisnienia moze
uszkodzi¢ urzadzenia zainstalowane po
stronie wylotowej.

Aby tego unikngé, mozna uzy¢
srubokreta, jako dzwigni dla lepszej
precyzji podczas powolnego i
kontrolowanego podnoszenia uchwytu
uzbrajania (nr 30, Rys. 8) z jego oparcia
podczas otwierania i zamykania bypass’u.

Krok 1: Bypass reczny

» Uchwyci¢ i pociggng¢ uchwyt uzbrajania (nr 30), az
do pierwszego oporu, aby pozwoli¢ na wyréwny-
wanie cisnienia po obu stronach zawieradta
zaworu (nr 47).

Krok 2: Uzbrajanie urzgdzenia szybko
zamykajgcego (Rys. 9)

» Poczekac, az cisnienie wyréwna sie, stosujgc
manometry cisnienia wylotowego. Po tym, jak
cisnienie wyréwna sie, pociggng¢ uchwyt
uzbrajania (nr 30) dalej, az mechanizm odcinajgcy
zostanie uzbrojony.

Wytacznie wykwalifikowany personel moze
dokonywac procedur obstugi.

W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie z
lokalnym przedstawicielem.

Zaniedbanie testow urzgdzenia

szybko zamykajacego pod katem
wilasciwego odcinania moze by¢
przyczyng niebezpieczenstwa. Testowaé
urzgdzenia szybko zamykajgce zgodnie

z odpowiednimi krajowymi i lokalnymi
przepisami i regulacjami oraz instrukcjami
Regulator Technologies.

Ze wzgledu na normalne zuzycie lub
uszkodzenie, mogace mie¢ przyczyny
zewnetrzne, niniejsze urzadzenie szybko
zamykajgce powinno by¢ regularnie
przegladane i konserwowane. Czestotliwos¢
przegladéw oraz wymian zalezy od
warunkow uzytkowania, wynikow testow
rocznych oraz odpowiednich norm i
przepiséw. Szczegodtowe testy pod katem
wszelkich potencjalnych niebezpieczenstw
wykonane po koncowym montazu, a
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Rysunek 6. Przycisk odcigcia recznego Serii VSX4 Rysunek 7. Bypass reczny Serii VSX4

Rysunek 8. Bypass Serii VSX4 ze $rubokretem
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Rysunek 9. Uzbrajanie mechanizmu szybko zamykajgcego Rysunek 10. Powrét uchwytu uzbrajania
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Rysunek 11. Urzadzenie szybko zamykajgce Serii VSX4 w Rysunek 12. Urzgdzenie szybko zamykajgce Serii VSX4 w
pozycji otwartej (uzbrojona) pozycji zamknietej (zwolnionej)
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przed nadaniem oznaczenia CE, zgodnie z
odpowiednimi krajowymi lub branzowymi
przepisami, standardami i regulacjami/
rekomendacjami, powinny by¢ powtarzanie
rowniez po kazdym kolejnym demontazu

w miejscu instalacji, aby upewni¢ sie ze
urzadzenia beda dziataly bezpiecznie przez
caly okres ich uzytkowania.

Typ VSX4 wymaga okresowych
przegladéw. Urzadzenie szybko
zamykajace powinno by¢ sprawdzane pod
katem aktywacji odciecia nadmiernego
cisnienia i zbyt niskiego cisnienia

oraz szczelnosci odciecia raz do roku,

w odstepach nie wiekszych niz 15
miesiecy, ale przynajmniej raz w roku
kalendarzowym. Jezeli urzadzenie
szybko zamykajace nie zamyka sie przy
zadanych cisnieniach lub po zamknieciu
upuszcza gaz, nalezy je naprawi¢ i/lub
wymienié. Urzadzenie szybko zamykajace
powinno byé demontowane przynajmniej
raz na 3 lata.

Zaleca sie dokownywanie systematycznej obstugi, jak

opisano ponizej:

Tabela 6. Sprawdzanie mechanizmu odcinajgcego

- ZAMKNAC KUREK PO STRONIE WLOTOWEJ
- ZAMKNAC KUREK PO STRONIE WYLOTOWEJ

Odcigcie nadmiernego cisnienia Odcigcie zbyt niskiego ci$nienia

Zadac¢ cisnienie przez kurek zrzutowy

. Otworzy¢ kurek zrzutowy
na wylocie

Sprawdzi¢ wartos¢ cisnienia Sprawdzi¢ wartos¢ cisnienia

stronie wylotowej stronie wylotowej

odcigcia oraz czy brak wyciekéw po | odciecia oraz czy brak wyciekéw po

Wyregulowaé nastawe, jesli trzeba Wyregulowaé nastawe, jesli trzeba

Demontaz i ponowny montaz

Uwaga

Demontaz zespotu ciegta uzbrajania

(nr 4, Rys. 13) i innych komponentéw
wewnetrznych musi by¢ przeprowadzany
w fabryce, poniewaz potrzebne sg
specjalistyczne narzedzia (patrz Tabela 7).

Wymiana dysku zaworu

Aby unikna¢ obrazen osoéb lub
uszkodzenia urzgdzen nie podejmowac
zadnych prob obstugi lub demontazu
bez uprzedniego odizolowania
urzadzenia szybko zamykajacego

od cisnienia sieci i catkowitego
odgazowania ci$nienia wewnetrznego.

* Przed przystgpieniem do wymiany nalezy upewnié
sie ze system nie jest pod ci$nieniem. Ponizsza
procedura odnosi sie do Rys. 13. Wykreci¢
sruby z kotnierzy korpusu (nr 34) oraz dwoch pét-
kotnierzy (nr 36). Zdemontowa¢ urzgdzenie szybko
zamykajgce z korpusu. Jezeli trzeba wymieni¢ dysk,
usuna¢ pierscien mocujgcy (nr 44). Potrzebne jest
do tego specjalne narzedzie, patrz Tabela 7.

* Wyja¢ i wymieni¢ dysk (zawieradto zaworu) (nr 47,
D24 mm dla $redniej przepustowosci).

* Wymieni¢ pierscien mocujacy (nr 44).

» Ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci, dbajgc o dobrg
kolejnosc¢ krokdw, jak w sekcji “Ogélne procedury
ponownego montazu urzgdzenia szybko zam.”.

Zmiana z impulsu wewnetrznego
na zewnetrzny

Aby unikna¢ obrazen osoéb lub
uszkodzenia urzgdzen nie podejmowac
zadnych prob obstugi lub demontazu
bez uprzedniego odizolowania
urzadzenia szybko zamykajacego

od cisnienia sieci i catkowitego
odgazowania ci$nienia wewnetrznego.

* Przed przystgpieniem do wymiany nalezy upewni¢
sie, ze system nie jest pod ci$nieniem.

* Ponizsza procedura odnosi sie do Rys. 13.
Wykreci¢ sruby z kotnierzy korpusu (nr 34) oraz
dwéch potkotnierzy (nr 36). Zdemontowac
urzgdzenie szybko zamykajgce z korpusu.

» Zamontowac¢ wkret blokujgcy impuls (nr 51) i
O-ring (nr 50).

» Usuna¢ korek 1/4 NPT z przytagcza 1/4 NPT dla
rurki impulsu sterujgcego (Rys. 3).
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Tabela 7. Zalecane narzedzia

NARZEDZIA

PRZEZNACZENIE

Srubokret ptaski

» Regulacja nastaw odciecia nadmiernego i zbyt niskiego ci$nienia (OPSO / UPSO)
* Procedura uzbrajania

*  Wykrecanie i wkrecanie $rub sitownika (nr 16, Rys. 13)
Klucz 10 mm / 0.394 cala *  Wykrecanie i wkrecanie $rub kotnierza korpusu (nr 34, Rys. 13)
*  Wykrecanie i wkrecanie nakretek ustalajgcych (nr 31, Rys. 13)

Klucz 14 mm / 0.551 cala * Demontaz i montaz korka 1/4 NPT zewnetrznej rurki impulsowej (Rys. 3)

Szczypce wewnetrznego pierscienia osadczego » Demontaz i montaz pier$cienia mocujgcego (nr 44, Rys. 13)

Tabela 8. Rozwigzywanie problemoéw Serii VSX4

OBJAWY PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Zawor nie zamyka sie

Sprawdzi¢ czy:

+ Nastawy ci$nienia odciecia dla wysokich i niskich warto$ci sg poprawne
+ O-ringi prawidtowo uszczelniajg

Btad * Rurka impulsowa nie jest zakorkowana

eksploatacyjny Zdemontowaé Serii VSX4 i sprawdzié:

+ Czy zapadka uzbrajania nie jest zablokowana

+ Stan zespotu membrany na wypadek zuzycia i przedarcia
Lub skontaktowac¢ sig z lokalnym przedstawicielem

Spadek ci$nienia strony wylotowej w

urzadzeniu szybko zamykajgcym Wyciek zewngtrzny

Zlokalizowa¢ uszczelni¢ wyciek
Lub skontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem

Cisnienie wylotowe w urzadzeniu
szybkozam. jest state

+ Odgazowac¢ wylotowg strone reduktora
+ Obserwowac¢ zmiany cisnienia wylotowego (sprawdzi¢ szczelnos$¢)

Wozrost ci$nienia strony wylotowej w Wyciek
urzadzeniu szybko zamykajgcym wewnetrzny

Sprawdzi¢:

+ Zawieradto zaworu (dysk)

» Wewnetrzng powierzchnig O-ringa (nr 46, Rys. 14)

+ O-ring ciegta uzbrajania (nr 29, Rys. 14)

Lub skontaktowac¢ sig z lokalnym przedstawicielem

» Ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci, dbajgc o dobrg
kolejnosc¢ krokdw, jak w sekcji “Ogodlne procedury
ponownego montazu urzgdzenia szybko zam.”.

» Podtaczyé rurke impulsu sterujgcego ze strony wy-
lotowej o zewnetrznej Srednicy 6,4 mm / 0.25 inch
lub wiekszej do portu 1/4 NPT rurki impulsowej
pokazanego na Rys. 3 oraz do strony wylotowe;j
systemu, jak pokazano na Rys. 5.

Wymiana sprezyny i membrany

* Ponizsza procedura odnosi sie do Rys. 13.
Wykreci¢ i wyja¢ zaslepke zamykajaca (nr 3).
Za pomocg ptaskiego Srubokreta wykrecic i wyjac
Srube nastawczg OPSO (nr 43), sprezyne OPSO
(nr 41) i podktadke maksimum (nr 42).

» Wykrecic¢ i wyjg¢ srube nastawczg UPSO (nr 40),

miseczke centrujgca (nr 45) i sprezyne UPSO (nr 38).

* Za pomocg klucza 10 mm / 0.394 cala wykrecic i
wyjac osiem srub obudowy sprezyny (nr 16) i
odpowiednie nakretki (nr 12), a nastepnie zdjg¢

obudowe sprezyny (nr 2). Dla Typu VSX4H
nalezy zdemontowac¢ oparcie membrany (nr 32).

Aby zdemontowaé zespét membrany, nalezy
delikatnie ztapac koniec membrany (nr 6),
jednoczesnie lekko ciggnac uchwyt uzbrajania
(nr 30), co pozwoli na zsuniecie tylnej ptytki (nr 5)
z krzywki (nr 19).

Ztapac tylng ptytke (nr 5) i odkreci¢ nakretke

(nr 31) za pomocg klucza 10 mm / 0.394 inch.
Zdemontowac ptytke membrany (nr 7) i sprawdzi¢
membrane, jesli potrzeba, wymieni¢. Nakretke
ustalajaca (nr 31) powinno sie zawsze wymieniac.

Ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci, dbajac o dobrg
kolejnosc¢ krokdw, jak w sekcji “Ogélne procedury
ponownego montazu urzgdzenia szybko zam.”.
Przy dokrecaniu nakretki ustalajgcej (nr 31) do
Sruby (nr 16) nalezy zwréci¢ uwage na szesciokatne
wgtebienie od dotu tylnej ptytki (nr 5), ktdre
uniemozliwia obracanie sie sruby (nr 16), co
pozwala na nagwintowanie nakretki ustalajgce;j
(nr31).
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Ogodlne procedury ponownego montazu
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MOMENT:

WERSJA LP 3 Nem / 2.2 stopacfunt

TYP VSX4L

MOMENT:
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Rysunek 13. Schemat zespotu szybko zamykajgcego Serii VSX4

urzgdzenia szybko zamykajacego

Przed ponownym montazem sprawdzi¢
zdemontowane O-ringi pod kgtem zuzycia, jesli
potrzeba, wymienié.

Przed ponownym montazem natozy¢ smar
silikonowy na odpowiednie O-ringi.

Uzy¢ smaru grafitowo-molibdenowego do
odpowiednich $rub, nakretek nastawczych i
sprezyn (numery 38, 40, 41, 43, i 45).

Zaleca sie wymiane O-ringéw (nr 33 i 46) przed
ponownym montazem urzgdzenia szybko
zamykajgcego w korpusie reduktora.

Zalecany moment dokrecenia $rub (nr 16)
wynosi 6 Nem / 4.4 stopa-funt.

Zalecany moment dokrecenia nakretki
ustalajgcej (nr 31) wynosi 3 Nem / 2.2 stopa-funt.

Zamawianie czesci

Urzgdzenia szybko zamykajgce, ktére zdemontowano
w celu naprawy, muszg by¢ testowane na poprawnosc¢
dziatania przed ponownym wprowadzeniem do uzytku.

Numer typu, zakres cisnien, klasa funkcjonalnosci oraz
data produkcji sg wybite na tabliczne znamionowej.
Powyzsze informacje nalezy podawac¢ w kazdej
korespondenciji z lokalnym przedstawicielem dot.
czesci zamiennych lub pomocy technicznej.

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac¢
numer katalogowy kazdej czesci, zgodnie z ponizszg
listg czesci.

Dostepne sg osobne zestawy zawierajgce wszystkie
zalecane czesci zamienne, patrz Tabela na stronie 16.
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Lista czesci

Urzadzenie szybko zamykajace Serii VSX4

NUMER KATALOGOWY
NR OPIS
Typ VSX4L Typ VSX4H
1 Obudowa dolna GF01865X012
2 Obudowa goérna GF01866X012
3 Zaslepka zamykajgca GF01922X012
4 Ciegto uzbrajania GF01936X012
5 Plytka tylna GF01926X012
6 Membrana GF01929X012
7 Ptytka membrany GF01927X012 GF01944X012
8 Sprezyna zawieradta zaworu GF02174X012
9 Oparcie zawieradta GF01939X012
10 Ustalenie sprezyny GF01938X012
11 Zacisk mocujacy ciegta uzbrajania (potrzeba 4) FA406150X12
12 Nakretka H M6 (potrzeba 8) GE38209X012
13 Pierscien (potrzeba 2) GF01932X012
14* O-ring zaslepki zamykajacej (51.00 x 3.00) GF03448X012
15 Pier$cien zaciskajgcy FA406200X12
16* Sruba H M6 x 16 (8 do obudowy sprezyny i 1 do zespotu membrany) GE38207X012
17 Pierscien tgcznikowy GF01937X012
18 0$ GF01935X012
19 Krzywka GF01945X012
20 Sruba HM4 x 8 (potrzeba 2) GF03474X012
21 Sprezyna zginana GF01946X012
22 Zacisk mocujacy FA406153X12
23 Przycisk manualny GF01933X012
24 O-ring (potrzeba 2) GF03445X012
25 Sprezyna blokujgca GF02175X012
26 Tuleja dlawicy GF01931X012
27 Membrana wskaznika polozenia GF01928X012
28 O-ring R8 (8.90 x 2.70) (potrzeba 3) GF03446X012
29 O-ring R1 (2.60 x 1.90) (potrzeba 2) GF03447X012
30 Uchwyt uzbrajania GF01930X012
31* Nakretka ustalajgca FA404550X12
32 Oparcie membrany® GF01934X012
33 O-ring wlotowy | 8073 (36.0 x 2.00) GF03442X012
34 Sruba H M6x12 (potrzeba 4) GE38176X012
35 Podktadka uszczelniajgca BS FA461186X12
36 Potkotnierz (potrzeba 2) GF01942X012
37 Korek gwintowany FA408311X12
38 Sprezyna UPSO Patrz Tabela 2
40 Sruba nastawcza UPSO GF01924X012
41 Sprezyna OPSO Patrz Tabele 1i 2
42 Podktadka maksimum GF01925X012
43 Sruba nastawcza OPSO GF01923X012
44 Pierscien mocujacy GF04079X012
45 Miseczka centrujgca GF01943X012
46* O-ring wylotowy 52.6 x 2.2 GF03443X012
47* Zawieradto zaworu D24/Dysk GF01940X012
48 Odpowietrzenie 27A5516X012
49 Korek, 1/4 NPT (niepokazany) (tylko dla wewnetrznego) 1C333528992
50* O-ring blokady impulsu (2.00 x 1.25) (tylko dla zewngtrznego) GF03449X012
51 Whkret blokujacy impuls (tylko dla zewnegtrznego) GF02261X012
81 O-ring (1.15 x 1.00) (potrzeba 4) GF03444X012

1. Z korpusem $redniej przepustowosci (korpus MC)
2. Przy regulacji Typu VSX4LP lub wersji HP nalezy sprawdzi¢ tabele zakreséw odciecia sprezyny.
*Rekomendowana czg$¢ zamienna
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Seria VSX4

ZESTAWY CZESCI DLA SERII VSX4
Numery katalogowe
Nr llosé Kod Opis
Typ VSX4L Typ VSX4H
Zestaw dla Serii VSX4, z odczytu wewnetrznego do zewnetrznego
50 1 197898 O-ring blokady impulsu (2.00 x 1.25) (tylko dla zewnetrznego) GF03449X012
51 1 Wkret blokujgcy impuls (tylko dla zewnetrznego) GF02261X012
Zestaw wymiany membrany dla Serii VSX4
6 1 Membrana GF01929X012
197899 -
31 1 Nakretka ustalajgca FA404550X12
Zestaw dla Serii VSX4, z membrany LP do membrany HP

7 1 Plytka membrany | eeeeaaaoon GF01944X012

32 1 197900 Oparcie membrany | —--------- GF01934X012

14 1 O-ring zaslepki zamykajgcej GF03448X012

31 1 Nakretka ustalajgca FA404550X12
+ sprezyna odpowiednia do nastawy - nie dotgczona do zestawu

Zestaw dla Serii VSX4, z membrany HP do membrany LP

7 1 Ptytka membrany GF01927X012 |  -----------

14 1 197901 O-ring zaslepki zamykajacej GF03448X012

31 1 Nakretka ustalajgca FA404550X12
+ sprezyna odpowiednia do nastawy - nie dotgczona do zestawu

Zestaw naprawczy dla Serii VSX4 z zawieradtem i membrang SREDNIEJ przepustowosci

6 1 Membrana GF01929X012

14 1 O-ring zaslepki zamykajacej GF03448X012

24 1 O-ring zespotu membrany GF03445X012

31 1 Rg)s(é?y ; Nakretka ustalajgca FA404550X12

33 1 O-ring wlotowy GF03442X012

46 1 O-ring wylotowy GF03443X012

47 1 Zawieradto zaworu $redniej przepustowosci GF01940X012
Industrial Regulators Natural Gas Technologies TESCOM
Emerson Process Management Emerson Process Management Emerson Process Management
Regulator Technologies, Inc. Regulator Technologies, Inc. Tescom Corporation
USA - Centrala przedsiebiorstwa USA - Centrala przedsigbiorstwa USA - Centrala przedsiebiorstwa
McKinney, Texas 75069-1872, USA McKinney, Texas 75069-1872, USA Elk River, Minnesota 55330-2445, USA
Tel: +1 800 558 5853 Tel: +1-800-558-5853 Tels: +1 763 241 3238
Poza granicami USA: +1 972 548 3574 Poza granicami USA: +1 972 548 3574 +1 800 447 1250
Azja-Pacyfik Azja-Pacyfik Europa
Szanghaj 201206, Chiny Singapur 128461, Singapur Selmsdorf 23923, Niemcy
Tel: +86 21 2892 9000 Tel: +65 6770 8337 Tel: +49 38823 31 287
Europa Europa Azja-Pacyfik
Bolonia 40013, Wtochy Bolonia 40013, Wiochy Szanghaj 201206, Chiny
Tel: +39 051 419 0611 Tel: +39 051 419 0611 Tel: +86 21 2892 9499
Bliski Wschod i Afryka ) -?;E?; 2 ;233332;;) 4?80” o Charakterystyczny wir odwzorowany na
Dubaj, Zjednoczone Emiraty Arabskie pokrywie kazdego sitownika jednoznacznie
Tel: +971 4811 8100 okresla przynaleznosci reduktora do rodziny

CSR (Commercial Service Regulators) marki
Fisher® i gwarantuje najwyzsza jakosci rozwigzan,
parametréw oraz serwisu, tradycyjnie zwigzanych
z reduktorami Fisher, Francel™ i Tartarini™. Na
Wiegcej informacji mozna uzyska¢ odwiedzajgc: www.fisherregulators.com stronie www.fishercommercialservice.com udostepniamy
interaktywne materiaty pogladowe.

Logo Emerson jest znakiem handlowym i znakiem serwisowym Emerson Electric Co. Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg przez ich prawowitych wtascicieli. Fisher jest znakiem handlowym
bedacym witasnoscig Fisher Controls, Inc., grupy biznesowej Emerson Process Management.

Informacje zawarte w tej publikacji majg charakter informacyjny i, cho¢ dotozono wszelkich starar dla zapewnienia ich doktadno$ci, nie mogg by¢ interpretowane, jako gwarancje lub rekojmie,
wprost lub posrednio, w odniesieniu do produktéw lub ustug w niej zawartych lub ich uzytku lub stosowalnosci. Zastrzegamy sobie prawo do zmian lub ulepszania konstrukcji lub specyfikacji
tych produktéw w dowolnym momencie bez dodatkowej informacji.

Emerson Process Management nie bierze na siebie odpowiedzialno$ci za dobor, uzytkowanie lub obstuge zadnego z produktéw. Odpowiedzialno$¢ za wiasciwy dobdr, uzytkowanie lub obstuge
jakiegokolwiek produktu Emerson Process Management spoczywa wytgcznie na kupujacym.
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