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AN\ OSTRZEZENIE

Nieprzestrzeganie tych instrukcji lub
nieprawidlowy montaz lub konserwacja tego
urzadzenia moga doprowadzi¢ do wybuchu i/
lub pozaru powodujacego straty materialne i
obrazenia ciata lub Smier¢.

Zawory szybko zamykajace Fisher®
musza by¢ instalowane, obstugiwane i
konserwowane zgodnie z federalnymi,
panstwowymi i lokalnymi przepisami,
zasadami i regulacjami oraz instrukcjami
Emerson Process Management Regulator
Technologies, Inc.

Wytacznie wykwalifikowana osoba moze
instalowac¢ lub obstugiwaé urzadzenie
szybko zamykajace Serii VS100. Jezeli
powstaje nieszczelnos¢ w instalacji lub zawér
szybko zamykajacy ciagle upuszcza gaz do
instalacji wylotowej, moze by¢ konieczne
serwisowanie urzadzenia. Brak odpowiedniej
reakcji na usterke moze doprowadzi¢ do
niebezpieczenstwa.

Czynnosci instalowania, obstugi i konserwacji
wykonywane przez personel niewykwalifikowany
moga spowodowac niewtasciwa konfiguracje
oraz prace niebezpieczna, co moze skutkowac
uszkodzeniem urzadzen lub obrazeniami oséb.

FISHER

www.fisherregulators.com

Rysunek 1. Zawoér szybko zamykajgcy Typu VS100

Wstep

Zakres instrukciji

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje
dotyczgce montazu, konserwacji oraz zamawiania czesci
zamiennych dla zaworu szybko zamykajacego Typu
VS100. Informacje o urzadzeniu szybko zamykajgcym
Serii VSX4 mozna znalez¢ w jego instrukcji obstugi,
Formularz 5867, dotgczonej do Typu VS100. Instrukcje
dla innych urzadzen uzywanych z zaworem szybko
zamykajgcym Typu VS100 znajdujg sie w oddzielnych
instrukcjach obstugi.

Opis produktu

Zawor szybko zamykajacy Typu VS100 jest zaprojektowa-
ny do odcinania przeptywu gazu do strony wylotowej sys-
temu w przypadku wzrostu cisnienia wylotowego powyzej
lub spadku cisnienia wylotowego ponizej zadanych nastaw.

W sktad zaworu szybko zamykajgcego Typu VS100
wchodzg nastepujace elementy:

» Korpus z demontowanym gniazdem, zamkniety pokrywa.

» Urzadzenie szybko zamykajgce Serii VSX4.
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Typ VS100

Specyfikacje

Specyfikacje dotyczace zaworu szybko zamykajacego Typu VS100 zostaty przedstawione w rozdziale zatytutowanym
“Specyfikacje”. Na tabliczce znamionowej zaworu szybko zamykajacego Typu VS100 znajdujg sie nastepujace informa-
cje: Typ i klasa, maksymalne ci$nienie wylotowe oraz zakres sprezyny. Dodatkowe parametry eksploatacyjne podane sg
na tabliczce znamionowej modutu zaworu szybko zamykajgcego.

Dostepne konfiguracje
Patrz Tabela 3

Przylacza
Odpowietrzenie urzadzenia szybko zamykajacego:
1/4 NPT
Zewnetrzna rurka impulsowa: 1/4 NPT

Matgriai korpusu
Zeliwo sferoidalne (GS)
Stal (WCC)

Wielkosci korpusu i rodzaje przytaczy
Patrz Tabela 6

Maksymalne dopuszczalne ci$nienie (PS)"
Wytrzymatosé réznicowa (DS): 20,0 bar / 290 psig
Wytrzymalos¢ integralna (IS): 6,0 bar / 87 psig

Maksymalne dopuszczalne cisnienie wtasciwe (PSd)"
6,0 bar / 87 psig

Maksymalne ci$nienie wlotowe (P, )"
Wytrzymatos¢ réznicowa (DS): 16,0 bar / 232 psig
Wytrzymatos¢ integralna (1S): 6,0 bar / 87 psig

Temperatura robocza (TS)™®
PED: od -20°C do 66°C / -4°F do +150°F
Bez uwzgledniania PED:
-30°C do 66°C / -20°F do 150°F

Czas reakgcji (ta)
<1 sekunda

Typ zaworu szybko zamykajacego
DS: Wytrzymato$c¢ réznicowa
IS: Wytrzymatos¢ integralna

Klasa funkcjonalna
A: Instalacje min., min. i maks.
B: Instalacja tylko maks.

Oznaczenie CE
0062

Europejska norma odniesienia EN
EN 14382

Srednica gniazda

Korpus o sredniej przepustowosci (MC):
19 mm/0.75"

Srednica zawieradta zaworu
Korpus o sredniej przepustowosci @:
24 mm/ 0.94"

Uzbrajanie mechanizmu wyzwalajacego
Recznie po usunieciu przyczyny

Wskaznik otwarcia
Przedtuzenie ciegta widoczne wewnatrz uchwytu
uzbrajania - patrz: instrukcja obstugi urzgdzenia
szybko zamykajacego Serii VSX4

Materiat obudowy
Aluminium

Impuls ci$nienia wylotowego
Zewnetrzny

Przyblizone masy wysytkowe
Patrz Tabela 6

Opcja
e Drut z plomba
Serie VSX4 mozna zamawiac¢ z opcjonanym
blokujacym drutem antymanipulacyjnym, aby wykluczyé
nieautoryzowany dostep do sprezyn nastawczych

Wspétczynnik natezenia przeptywu i strata cisnienia
Symbole
Q = Natezenie przeptywu gazu ziemnego w m®h(n)
P, = Bezwzgledne cisnienie wlotowe w bar
Cg = Wspoitczynnik natezenia przeptywu
C, = Wspotczynnik ksztattu korpusu

Wspoétczynniki przeptywu

WSPOLCZYNNIK DN 25*
c, 306
c, 52

*dla NPS 1 x 2-1/4, korpus Typu Gaz

Strata cisnienia

Q
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1. Nie nalezy przekracza¢ warto$ci granicznych cisnienia/temperatury okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi oraz we wszelkich normach majacych zastosowanie.

Tabela 1. Informacje PED

KLASYFIKACJA

TYP OPIS PED

GRUPA PLYNOW

Korpus reduktora z
VS100 urzadzeniem szybko [\
zamykajacym Serii VSX4

Grupa 1i 2 wedlug PED 97/23/EC, 1 i 2 rodzina gazéw wedtug EN 437 lub inne
gazy (sprezone powietrze, azot). Gaz nie moze by¢ korozyjny oraz musi by¢

czysty (konieczna jest filtracja po stronie wlotowej) i suchy.




Typ VS100

Tabela 2. Doktadno$¢ zgodnie z EN 14382 — Typ VS100

GRUPA DOKLADNOSCI Pd < 35 mbar/ 35 mbar < Pd < 60 mbar 60 mbar < Pd < 100 mbar Pd 2 100 mbar
(AG) 0.507 psig 10.507 psig < Pd < 0.87 psig 10.87 psig < Pd < 1.5 psig /1.5 psig
AG 30 15
10 5
AG,_ . 10 10
Uwaga! Dal stabilnego cisnienia wiotowego AG ; =AG 10 (Pd < 60 mbar / 0,87 psig) i AG 5 (Pd > 60 mbar / 0,87 psig), AG,,, =AG 5

X,

Tabela 3. Konfiguracje zaworéw szybko zamykajgcych Serii VS100

iy SREDNICA URZADZENIE ZAKRES KONTROLI ZAKRES KONTROLI ZBYT
PROTJJKTU Vlzl(fépl‘ggg GNIAZDA SZYBKO NADMIERNEGO CISNIENIA (Wdo) NISKIEGO CISNIENIA (Wdu)
mm Cale ZAMYKAJACE mbar psig mbar psig
VS111 Srednia 10 075 VSX4L 28 do 1430 0.40 do 20.7 7do 770 0.10 do 11.2
Vs112 przepustowosc¢ VSX4H 1430 do 5200 20.7 do 75.4 770 do 2800 11.2 do 40.6

Tabela 4. Zakresy sprezyn odciecia nadmiernego ci$nienia (OPSQO) dla zaworéw szybko zamykajgcych Serii VS100

NASTAWA REDUKTORA URZADZENIE SZYBKO ZAMYKAJACE
Minimalna Nominalna Maksymalna Zakres sprezyny Numer czesci®
Typ Odcigcie nadmiernego ci$nienia (OPSO) / maksimum
mbar psig mbar | psig mbar | psig OPSO / maksimum®
mbar cali w.c.

10 0.15 20 0.29 30 0.44 30 do 60 12do 25 GF02168X012
> 30 0.44 35 0.51 50 0.73 40 do 110 16 do 43. GF02169X012
> 50 0.73 60 0.87 80 1.16 60 do 190 25 do 75. GF02170X012
>80 1.16 100 1.45 130 1.89 VSXaL 95 do 280 1.4 do 4.1 psig GF02171X012
>130 1.89 160 2.32 250 3.63 140 do 500 2.0 do 7.3 psig GF02172X012
> 250 3.63 300 4.35 400 5.80 220 do 760 3.2 do 11.0 psig GF02173X012
> 400 5.80 500 7.25 700 10.2 .

400 do 1450 5.8 do 21.0 psig GF04353X012
> 700 10.2 1000 14.5 1100 16.0
>1100 | 16.0 1250 18.1 1500 21.8 0,9 do 3,0 bar 13.1 do 43.5 psig GF02173X012
>1500 | 21.8 2000 29.0 2500 36.3 VSX4H

1,6 do 5,5 bar 23.2 do 79.8 psig GF04353X012
>2500 | 36.3 3000 43.5 4000 58.0

1. Zakres sprezyny OPSO wytacznie

dla instalacji "tylko OPSQO".

2. W Instrukcji Obstugi Serii VSX4, Tabela 4 mozna znalez¢ charekterystyki sprezyn ($rednica drutu, dtugo$¢ swobodna i kolor).

Tabela 5. Zakresy sprezyn potgczonego odciecia ci$nienia nadmiernego i ci$nienia zbyt niskiego (OPSO i UPSO)
dla zaworéw szybko zamykajgcych Typu VS100

NASTAWA REDUKTORA URZADZENIE SZYBKO ZAMYKAJACE
Zakres sprezyny Numer czesci®
Minimalna Nominalna Maksymalna T Odcigcie zbyt niskiego cisnienia | Odcigcie nadmiernego ci$nienia
yP (UPSO) / minimum (OPSO) / maksimum(® UPSO/ OPSO/

minimum maksimum®

mbar psig mbar psig mbar psig mbar caliw.c. mbar caliw.c.
10 0.15 20 0.29 30 0.44 30 do 60 12do 25 T14168T0012 GF02167X012

5do 30 2do 12

>30 0.44 35 0.51 50 0.73 T14168T0012 GF02168X012

50 do 130 20 do 52
> 50 0.73 60 0.87 80 1.16 T14169T0012 GF02168X012

10do 75 4.do 30
>80 1.16 100 1.45 130 1.89 95 do 270 1.4 do 3.9 psig T14169T0012 GF02169X012
> 130 1.89 160 2.32 250 3.63 25do 160 0.36 do 2.3 psig 150 do 380 2.2do 5.5 psig T14170T0012 GF02170X012
VSX4L
> 250 3.63 300 4.35 400 5.80 260 do 600 3.8 do 8.7 psig FA142869X12 GF02171X012
100 do 500 1.5do 7.3 psig
> 400 5.80 500 7.25 700 10.2 400 do 1100 5.8 do 16.0 psig FA142869X12 GF02172X012
>700 10.2 1000 14.5 1100 16.0 100 do 750 1.5do 10.9 psig 800 do 1600 11.6do23.2 psig | T1417170012 GF02173X012
> 1100 16.0 1250 18.1 1500 21.8 1,1do 2,0 bar 16.0do 29.0 psig | FA142869X12 GF02171X012
0,5do 2,0 bar 7.3 do 29.0 psig

>1500 | 21.8 2000 29.0 2500 36.3 VSX4H 1,7 do 3,7 bar 24.7do 53.7 psig | FA142869X12 GF02172X012
> 2500 36.3 3000 43.5 4000 58.0 0,5do 2,8 bar 7.3 do 40.7 psig 2,8do 5,5 bar 40.7do 79.8 psig | T14171T0012 GF02173X012

1. Zakres sprezyny OPSO dla potaczonej instalacji OPSO i UPSO.
2. W Instrukcji Obstugi Serii VSX4, Tabela 4 mozna znalez¢ charekterystyki sprezyn ($rednica drutu, dlugo$¢ swobodna i kolor).
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Rysunek 2. Tabliczka dla Typu VS100 wedtug PED

URZADZENIE SZYBKO

ZAMYKAJACE SERIIVSX4  ODCIECIE ZBYT
NISKIEGO
CISNIENIA (UPSO)
SRUBA NASTAWCZA
(6] &)

ODCIECIE NADMIERNEGO
CISNIENIA (OPSO)

vsSX4L | vsxaH
N 1S | 6 bar
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o5 = LP| 15bar |
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Rysunek 3. Tabliczka dla Serii VSX4 wedtug EN 14382

1S_| PS6bar | Pumax6bar | PSD 6 bar |
DS | PS 20 bar | Pumax 16 bar | PSD 6 bar |

PORT RURKI IMPULSU
STERUJACEGO

SRUBA NASTAWCZA 7
v
ODCIECIE NADMIERNEGO ) L
CISNIENIA (OPSO) =y || MISECZKA
SPREZYNA E CENTRUJACA
=)
=P
T—>
=y,
KRZYWKA
e}
o
UCHWYT
UZBRAJANIA CIEGLO
UZBRAJANIA
SPREZYNA
DO STRONY ZAMYKAJACA
WYLOTOWEJ
REDUKTORA CISNIENIA ZAWIERADLO
(PATRZ RYSUNEK 6) ZAWORU
[T CISNIENIE WYLOTOWE, Pd GNIAZDO

I ci$NIENIE WLOTOWE, Pu

[ ] CISNIENIE ATMOSFERYCZNE, Pb

Rysunek 4. Typowy schemat zaworu szybko zamykajgcego VS100

Zasada dziatania

Cisnienie w obszarze zabezpieczanym (zwykle jest

to gazociag po stronie wylotowej reduktora cisnienia
usytuowany za zaworem szybko zamykajacym [patrz
Rysunki 4 i 6]) uruchamia urzadzenie szybko zamykajace
Serii VSX4.

Element pomiarowy ci$nienia w urzadzeniu szybko
zamykajacym Serii VSX4 sktada sie¢ z membrany, ktora
reaguje na cisnienie wylotowe. Cisnienie wylotowe jest
nadzorowane przez reduktor. Na gorng strong membrany
dziata sita wywierana przez sprezyny odciecia nadmiernego
cisnienia i odciecia zbyt niskiego cisnienia.

Gdy cisnienie po stronie wylotowej wzrasta powyzej
nastawy odciecia nadmiernego cisnienia (OPSO), mem-
brana porusza sie do gory.

Gdy cisnienie po stronie wylotowej spada ponizej nastawy
odciecia zbyt niskiego cisnienia (UPSO), membrana po-
rusza sie w dot.

Skutkiem obu akg;ji jest obrot krzywki oraz zwolnienie ciegta
uzbrajania.

Sprezyna zawieradta zaworu popycha zawieradto w ki-
erunku gniazda reduktora, zarzymujac przeptyw gazu.

Przed ponownym otwarciem zawieradta zaworu wymagane
jest wyréwnanie cisnienia miedzy strong wlotowa i wylotowa.
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Rysunek 5. Wymiary zaworéw szybko zamykajgcych Typu VS100
Tabela 6. Korpusy, wymiary i ciezary zaworéw szybko zamykajgcych Typu VS100
WYMIARY CIEZAR
WIELKOSC
MATERIAL WIELKOSC PRZYLACZE
TP |korpusu| KORPUSY |\ otu, Nps| WYLOTY: | orcowE A B ¢ D E F
NPS kg funty
mm | cale | mm | cale | mm | cale | mm | cale | mm | cale | mm | cale
GE26482X012 1 2-1/4 RpxGAZ | 105 |4.14 | 55 | 217 | 67 |2.64 | 205 | 8.08
GE26469X012 1-1/4 1-1/4 Rp
114 | 4.49 | 57 |2.25
GE26470X012 1-1/2 1-1/2 Rp
L GE26463X012 1 1 NPT
Zeliwo 100 | 3.94 | 50 |1.97 35 | 7.72
sferoidalne | GE26468X012 1 1 Rp
GE26465X012 1-1/4 1-1/4 NPT
SO GE26466X012 1-1/2 1-1/2 NPT 114|449 57 225
VS112 - .
(Srednia PN 16 146,5| 5.77 | 118 | 4.65
26470X012 - -
przepu- GE 1172 -2 przesuwne | 184 | 724 | 57 1225 46,3|1.82| 210 | 8.27
stowosé)
GE26463X022 1 1 NPT 100 | 3.94 | 50 | 1.97
GE26465X022 1-1/4 1-1/4 NPT 14 | 45 | 57 | 225
GE26466X022 1-1/2 1-1/2 NPT 14 | 45 | 57 | 225
Stal | GE26468X022 1 1 Rp 100 | 3.94 | 50 |1.97 37 | 87
GE26469X022 1-1/4 1-1/4 Rp 14 | 45 | 57 | 225
GE26470X022 1-1/2 1-1/2 Rp 14 | 45 | 57 | 225




Typ VS100

Za pomocg uchwytu uzbrajania nalezy aktywowac
wewnetrzne obejscie (by-pass), a nastepnie ponownie
uzbroi¢ zawieradito zaworu, zgodnie z instrukcjg obstugi
urzadzenia szybko zamykajgcego Serii VSX4. Ponowne
uzbrajanie i wyréwnywanie cisnien uzyskiwane jest w tym
samym czasie.

Montaz i zabezpieczenie przed na-
dmiernym cisnieniem

AN OSTRZEZENIE

Instalacja tego zaworu szybko
zamykajacego bez odpowiedniego
zabezpieczenia przed nadcisnieniem w
miejscu, w ktéorym warunki pracy moga
przekroczy¢ limity podane w rozdziale
“Specyfikacje” i na tabliczce znamionowej
zaworu szybko zamykajacego, moze
doprowadzi¢ do obrazen ciata lub
uszkodzenia systemu.

Wszystkie odpowietrzniki powinny by¢
otwarte aby umozliwi¢ swobone ulatnianie
sie gazu do atmosfery. Chroni¢ otwory
przed dostaniem sie deszczu, $niegu,
insektéw lub jakichkolwiek innych

ciat obcych, ktére mogtyby zatkaé
odpowietrznik lub ciag odpowietrzajacy. W
instalacjach zewnetrznych odpowietrzenie
obudowy reduktora i urzadzenia szybko
zamykajacego nalezy skierowa¢ w dét aby
umozliwi¢ odptyw kondensatu.

Minimalizuje to mozliwos¢ zamarzania
oraz gromadzenia sie wody lub innych ciat
obcych wnikajacych przez odpowietrznik,
co zaktéca poprawng prace.

Instalacje urzadzen szybko zamykajacych
powinny byé odpowiednio chronione
przed uszkodzeniem mechanicznym.

Urzadzenie nie powinno by¢ narazone
na zaden rodzaj wstrzagséw mogacych
spowodowac uszkodzenie obudowy i w
konsekwencji wycieki medium.

Konstrukcja urzadzenia nie moze by¢ w
zaden sposob modyfikowana (poprzez
wiercenie, szlifowanie, lutowanie...).

W instalacjach pracujacych w
przestrzeniach lub pomieszczeniach
zamknietych ulatniajacy sie gaz

moze gromadzic¢ sie i stwarzaé
niebezpieczenstwo wybuchu. W

takich przypadkach odpowietrzenie(a)
powinno(y) by¢ wyprowadzone na
zewnatrz daleko od reduktora/urzadzenia
szybko zamykajacego.

Niezamontowanie rurki impulsu
sterujacego ze strony wylotowej moze
stworzy¢ zagrozenie. Nalezy zamontowac
rurke(i) impulsowa(e) do urzadzenia
szybko zamykajacego, gdy konstrukcja
wymaga wykorzystywania impulsu
zewnetrznego. Reduktor i urzadzenie
szybko zamykajace nie beda sterowaty
cisnieniem lub odcinaty ci$nienia, jezeli
rurka impulsu sterujgcego ze strony
wylotowej nie zostanie zainstalowana

w przypadkach, gdy wymagane jest
wykorzystywanie impulsu zewnetrznego.

Jezeli urzadzenie szybko zamykajace
wystawione jest na dzialanie
nadmiernego cisnienia, nalezy je
skontrolowaé pod katem ewentualnych
uszkodzen. Eksploatacja urzadzenia
szybko zamykajacego w warunkach
cisnien nizszych niz wartosci
graniczne okreslone w specyfikacjach
i na tabliczce znamionowej urzadzenia
szybko zamykajacego nie wyklucza
mozliwosci uszkodzenia spowodowanego
przez przyczyny zewnetrzne lub
zanieczyszczenia w rurociagu.

Ogodlne instrukcje dotyczace montazu

Uwaga

Urzadzenie szybko zamykajace Serii VSX4
moze by¢ obracane o 360° w celu utatwienia
montazu i konserwacji.

Montaz nalezy wykonywac¢ zgodnie z EN 12186 i
EN 12279.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy:

Upewnic sie, ze zawor szybko zamykajacy jest odpowiedni
dla gazu, ktérego przeptyw ma byc¢ regulowany.

Sprawdzi¢, czy urzadzenie nie zostato uszkodzone
podczas transportu.

Sprawdzi¢, czy w korpusie reduktora lub zaworu szybko
zamykajgcego nie nagromadzity sie zanieczyszczenia lub
ciata obce. Usung¢ je w razie koniecznosci.

Wydmucha¢ wszelkie zanieczyszczenia i brud z orurow-
ania i rurociggu.

Upewni¢ sie, ze impuls zewnetrzny jest drozny.

Natozy¢ uszczelniacz na gwinty zewnetrzne rury przed
zamontowaniem zaworu szybko zamykajgcego.

Nalezy sprawdzic¢, czy:
- Ograniczenia uzytkowe urzadzen (PS, TS)
odpowiadajg zgdanym warunkom pracy.

- Wilot jest zabezpieczony przez odpowiednie
urzadzenie(a) chronigce przed przekroczeniem do-
puszczalnych limitéw (PS, TS).
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V1

Pu — CISNIENIE WLOTOWE
Pd — CISNIENIE WYLOTOWE

V2

Pdl::>

Rysunek 6. Instalacja zaworu szybko zamykajgcego Typu VS100

- Zawor szybko zamykajacy i jego sprezyny odpowiadajg,
zgdanym warunkom pracy skojarzonego reduktora.

» Podczas taczenia orurowania i kotnierzy nie nalezy
wywiera¢ nadmiernego nacisku na korpus, sruby, O-ringi,
kotnierze i ztaczki. Wszystkie ztgcza powinny by¢ kom-
patybilne z geometrig i warunkami pracy rurociggu.

» W razie potrzeby mozna zastosowac podparcie dla
orurowania i korpusu reduktora / zaworu szybko
zamykajgcego. Pozwoli to zapobiec nadmiernemu
obcigzeniu reduktora/zaworu.

» Podtaczyc¢ rurke impulsu sterujacego ze strony wylo-
towej do ztacza 1/4 NPT w dolnej obudowie i prowadzi¢
rurke w strone wylotu rurociggu (po stronie wylotu
reduktora), zachowujac minimalng odlegtos¢ rowng
czterem $rednicom rury wylotowej (patrz Rysunek 6).

» Okresowo sprawdza¢ wszystkie otwory odpowietrzen,
aby upewnic sie, ze nie sg zatkane.

Uruchamianie i wylaczanie

AN\ OSTRZEZENIE

Instrukcja ta musi by¢ uzywana tacznie
z instrukcja obstugi urzadzenia szybko
zamykajacego Serii VSX4 i instrukcja
obstugi skojarzonego reduktora.

Rozruch

AN\ OSTRZEZENIE

Wszystkie czynnosci dotyczace
urzadzenia powinny by¢ wykonywane
jedynie przez wykwalifikowany i
przeszkolony personel.

Wstepne czynnosci kontrolne
» Potozenia wstepne:

- Kurki na wlocie i wylocie (V1iV2)
- Zamkniete

» Upewni¢ sig, ze nie wystepuje ciSnienie pomiedzy
kurkiem wlotowym i wylotowym:

- Zawieradio zaworu szybko zamykajacego
- Zamkniete

- Kurek odcinajacy na rurce impulsowej (V3)
- Zamkniety

- Kurki impulsowe atmosferyczne V4 i V5:
- Otwarty

Weryfikacja wartosci zadanych

* Przy uzyciu kurka atmosferycznego V4 podac cisnienie o
wartosci réwnej cisnieniu przewi wanemu dla reduktora:

- Etap 1
- Uzbroi¢ urzadzenie szybko zamykajace (patrz in-
strukcja obstugi urzadzenia szybko zamykajgcego
Serii VSX4)

- Etap2
- Stopniowo zwiekszaé cisnienie na V4, az do
momentu zadziatania zaworu Typu VS100

- Etap3
- W razie potrzeby wyregulowac¢ nastawe (patrz
instrukcja obstugi urzadzenia szybko zamykaja-
cego Serii VSX4)

Zapisac warto$¢ ustawionego cisnienia na urzgdzeniu lub
wpisa¢ do protokotu rozruchu.
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Potozenie przed rozruchem

» Kurek odcinajacy na rurce impulsowej (V3)
- Otwarty

» Kurki impulsowe atmosferyczne V4 i V5
- Zamkniety

» Zawieradto zaworu szybko zamykajgcego
- Zamkniete

Urzadzenie jest gotowe do rozruchu

Rozruch (tylko max. lub max. i min.)

» Kurek wlotowy (V1)
- Otworzy¢ powoli

* Wewnetrzny zawér obejsciowy

- Otworzy¢ powoli (patrz instrukcja obstugi Serii VSX4)

» Uzbroi¢ zawér szybko zamykajacy Typu VS100

- Powoli uzbroi¢ (patrz instrukcja obstugi Serii VSX4)

» Kurek wylotowy (V2)
- Otworzy¢ powoli

Rozruch urzadzenia zostal przeprowadzony

Po wykonaniu kontroli i rozruchu urzadzenia szybko
zamykajgcego zaleca sie jego zaplombowanie.

Konserwacja

przepiséw i regulacji. Szczegétowe

testy pod katem wszelkich potencjalnych
niebezpieczenstw wykonane po koncowym
montazu, a przed nadaniem oznaczenia
CE, zgodnie z odpowiednimi krajowymi
lub branzowymi przepisami, standardami
i regulacjami/zaleceniami, powinny by¢
powtarzanie réwniez po kazdym kolejnym
demontazu w miejscu instalacji, aby
zapewni¢ bezpieczne dziatanie urzadzen
przez caty okres ich uzytkowania.

Wymagane jest przeprowadzanie
okresowych przegladow zaworu szybko
zamykajgcego Typu VS100. Po pierwsze:
zawor szybko zamykajacy powinien by¢
sprawdzony pod katem aktywacji odciecia
nadmiernego ci$nienia i zbyt niskiego
cisnienia oraz szczelnosci odciecia raz
do roku, w odstepach nie dluzszych

niz 15 miesiecy, ale przynajmniej raz w
kazdym roku kalendarzowym. Jezeli
zawor szybko zamykajacy nie zamyka
sie przy zadanych cisnieniach lub
upuszcza gaz po zamknieciu, nalezy

go naprawi¢ i/lub wymienié¢. Po drugie:
zawor szybko zamykajacy powinien by¢
demontowanyprzynajmniej co 4 lub 6 lat.

Przeglady serwisowe

» Zalecana czestotliwos$¢:

Rokrocznie, ale nie rzadziej niz co 15 miesiecy

@ OSTRZEZENIE « Sprawdzanie:

Jedynie wykwalifikowana osoba

moze wykonywac procedury konserwacji
urzadzenia. W razie potrzeby nalezy
skontaktowac sie z lokalnym

biurem sprzedazy.

Niewykonanie testow urzadzenia

szybko zamykajacego majacych na celu
sprawdzenie prawidtowosci odcinania
przeptywu gazu moze doprowadzi¢ do
niebezpieczenstwa. Przetestowac dziatanie
zaworu szybko zamykajacego zgodnie z
witasciwymi federalnymi, panstwowymi

i lokalnymi przepisami, zasadami,
regulacjami oraz instrukcjami

Regulator Technologies.

Ze wzgledu na mozliwos¢ normalnego
zuzycia lub uszkodzenia spowodowanego
przez czynniki zewnetrzne nalezy
przeprowadza¢ okresowe kontrole

i konserwacje tego zaworu szybko
zamykajacego. Czestotliwos¢ kontroli

i wymiany czesci zalezy od stopnia
trudnosci warunkoéw pracy urzadzenia,
wynikow uzyskanych podczas corocznego
testu oraz wymogow wtasciwych

Dziatanie i wartos¢ wyzwalajaca
Szczelnos$¢ odciecia zawieradta zaworu szybko zamykajacego

» Poczatkowe potozenia kurkéw - patrz rys. 6:

Kurek wlotowy (V1)
- Otwarty

Kurek wylotowy (V2)
- Otwarty

Zawieradto zaworu szybko zamykajacego
- Otwarte

Reduktor
- Uruchomiony

Wilotowa i wylotowa strona reduktora pod ci$nieniem.

» Kontrola dziatania:

Kurek wlotowy (V1)
- Zamkniety

Kurek wylotowy (V2)
- Zamkniety

Reduktor

- Zwiekszy¢ nastawe az do zadziatania zaworu
szybko zamykajacego (bez przekraczania warto-
$ci maksymalnych cisnienia wylotowego)
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Tabela 7. Wykrywanie i usuwanie usterek zaworéw szybko zamykajgcych Typu VS100

OPIS PROBLEMU

PRZYCZYNA

DZIALANIA ZARADCZE

Zawor sig nie zamyka

Btad dziatania

Sprawdzi¢, czy:
» Nastawy odcigcia dolnego i gérnego sa wtasciwe
« O-ringi sq szczelne
* Rurka impulsowa jest drozna
Wymontowac¢ zawér Typu VS100 i sprawdzi¢, czy:
« Zatrzask wyzwalajacy nie jest zablokowany
* Zuzycie zespotu membrany nie jest nadmierne
lub skontaktowac sig z lokalnym biurem sprzedazy.

Spadek ci$nienia po stronie wylotowej w urzadzeniu
szybko zamykajacym

Wyciek zewnetrzny

Zlokalizowa¢ i uszczelni¢ wyciek
lub skontaktowac sie¢ z lokalnym biurem sprzedazy.

Cisnienie wylotowe w urzadzeniu szybko zamykajgcym jest state

Odprezy¢ wylotowa strone reduktora
Obserwowac¢ zmiany ci$nienia wylotowego (sprawdzi¢ szczelno$¢)

Wozrost cisnienia po stronie wylotowej w urzadzeniu
szybko zamykajacym

Wyciek wewnetrzny

Sprawdzi¢, co nastepuje:
« Zawieradto (dysk) zaworu
lub skontaktowac sie z lokalnym biurem sprzedazy.

Tabela 8. Zalecane narzedzia do obstugi zaworu szybko zamykajgcego Typu VS100

KLUCZ CZESC MOMENT SItY
mm Cale Nr Nazwa czesci Nem stopofunty
27 1.063 60 47 do 61 35 do 45
Gniazdo
51 2 63 107 do 160 79 do 118
71 ) 6 44
13 0.512 Sruba
7 15 1
Demontaz Demontaz zaworu szybko zamykajgcego

AN\ OSTRZEZENIE

Wylacznie czesci produkowane przez Reg-
ulator Technologies moga by¢ stosowane

do naprawy zaworu szybko zamykajacego
Typu VS100.

» Zalecana czestotliwos¢:
- Przynajmniej raz na 3 lata.

» Sprawdzanie:
- Stan O-ringéw, membrany, dysku (zawieradta), gni-
azda i smarowanie

* Wymiana czesci:
- Korzysta¢ z rys. 13 instrukcji obstugi Serii VSX4.0-
ringi (33 i 46), membrana (6) i zawieradto (47).

Korzystac¢ z rozdziatu “Demontaz i ponowny montaz’

instrukcji obstugi Serii VSX4

- Korzysta¢ z rys. 7 instrukcji obstugi Typu VS100.
Gniazda (60 i 63) i o-ringi (611 73). Korzysta¢ z
rozdziatu “Demontaz” instrukcji obstugi Typu VS100.

- Alternatywnie: wymieni¢ urzadzenie szybko
zamykajace Serii VSX4

Typu VS100

AN OSTRZEZENIE

Demontaz urzadzenia szybko zamykajqcego

Serii VSX4

Patrz instrukcja obstugi urzadzenia szybko zamykajacego

Serii VSX4.

Aby unikna¢ obrazen osé6b lub
uszkodzenia urzadzen nie podejmowacé
zadnych préb obstugi lub demontazu bez
uprzedniego odizolowania urzadzenia
szybko zamykajacego od cisnienia sieci i
catkowitego odgazowania

cisnienia wewnetrznego.

Demontaz korpusu o Srednim wydatku

* Przed zdemontowaniem gniazda (60) urzadzenie

szybko zamykajgce musi by¢ wyjete z korpusu.

Za pomoca klucza 27 mm / 1.063" odkreci€ i
zdemontowac gniazdo i O-ring (61). Demontaz gniazda
musi by¢ przeprowadzany z zachowaniem ostroznosci.

Za pomoca klucza 13 mm / 0.512" odkreci¢ i
zdemontowac dwie Sruby (71), pierScien taczacy (75) i
korek korpusu (74) z jego O-ringiem (73).

Po zdemontowaniu korka korpusu mozna zdemontowac
gniazdo (63) i O-ring (64) za pomoca klucza 27 mm /
1,063".



+ Zamontowac ponownie gniazda (stare lub nowe),
g UWAGA zachowujac odpowiednig ostroznose¢.

Demontaz dwéch gniazd musi byé Test po naprawie
przeprowadzany z zachowaniem

ostroznosci, aby nie uszkodzié
powierzchni uszczelniajacych gniazd.

» Urzadzenie szybko zamykajace, ktére byto demontow-
ane w celu naprawy musi by¢ sprawdzone pod katem
poprawnosci dziatania przed wprowadzeniem do uzytku.

Ponowny montaz
Ponowny montaz urzadzenia szybko zamykajacego Zamawianie CZQS(“ zamlennYCh

Serii VSX4 Oznaczenie typu, zakres cisnien, klasa funkcjonalnosci
« Patrz instrukcja obstugi urzadzenia szybko oraz data produkgji sg pf)dape na tat?liczce zZnamionowej.
zamykajacego Serii VSX4. Zawsze na!ezy podawac te |nforma019 w kor;tgktach z
lokalnym biurem handlowym w sprawie czesci zamiennych
Ponowny montaz zaworu szybko zamykajacego lub pomocy techniczne;j.

T VvS100
ypu Przy zamawianiu czes$ci zamiennych prosimy podawac

« Wykonac¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci numer czesci okreslony w tabeli “Lista czesci”.
(stosowac¢ odpowiednie momenty dokrecenia).

Lista czesci
Zaworu szybko zamykajacego Typu VS100

Tabela 9. Lista cze$ci dla zaworu szybko zamykajgcego Typu VS100

i NUMER CZESCI
NR NAZWA CZESCI
Korpus o srednim wydatku
6* Membrana GF01929X012
8* Sprezyna GF02174X012
30 Uchwyt uzbrajania GF01930X012
33* O-ring wlotowy (36 x 2.2) GF03442X012
34 Sruba H M6x12 GE38176X012
36 Potkotnierz GF01942X012
42 Podktadka maksimum GF01925X012
43 Sruba nastawcza OPSO (maksimum) GF01923X012
44 Pierécien mocujacy GF04079X012
46* O-ring wylotowy (52.6 x 2.2) GF03443X012
47* Zawieradto zaworu / dysk GF01940X012
48 Odpowietrzenie 27A5516X012
60" Gniazdo zaworu GE28684X012
61* O-ring gniazda zaworu 10A3802X022
71 Sruba H M6x12 GE32061X012
Korek rury — blacha stalowa 1C333528992
& Korek rury — stal nierdzewna 1C3335X0012
73* O-ring korka korpusu 12A9480X042
74 Korek korpusu GF04373X012
75 Pierscien faczacy GF04335X012
84 Urzqdze”(igsrf;’t\’}‘gxzf)mykajace GE04352 patrz Seria VSX4 IM
*Zalecane czesci zamienne.
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